TESNENI PRO HYDRAULIKU A PNEUMATIKU
KATALOG PRODUKTU - TESNENI PISTU
REONTECHCZs.r.o.






STANDARDNI TESNICI PRVKY
Na nésledujicich strandch naleznete nasi nabidku standardnich tésnicich prvku.

Jednd se o tésnéni, které je sériové vyraGbéno a které je dostupné v mnoha standardizovanych
rozmérech a velikostech. Rozmérové fady jsou navrzeny tak, aby co nejlépe splnovaly néroky
nejbéznéjsich hydraulickych a pneumatickych systému, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

Na skladé drzime velké mnoiZstvi standardnich dill, které jsou k dispozici k okamzZitému odbéru.

Vyroba dild probihd v souladu s UNI EN ISO 9001:2015 a IATF 16949 a vyrobky spliuji normy a
certifikace REACH, SVHC (EC 1907/06) a RoHS (2011/65/EU).
Velky dlraz je také kladen na kontrolu vyrobniho procesu, kterd probihd dle DIN ISO 2859-1 AQL 1,5.

Nasim zdkaznikim nabizime zajimavé mnoistevni slevy, moZnost vytvofeni skladu na miru
(pfi dohodé o dlouhodobém odbéru si pro Vés naskladnime dily v dostateéném mnozstvi a ndsled-
né mazeme doddvat obratem a jsme tak schopni reagovat i na urgentni pfipady a pozadavky),
zvyhodnéné obchodni podminky a dalsi moznosti spolupréce.

V pfipadech, kdy neni mozné pouzit standardni feSeni, nabizime zakdzkovou vyrobu tésnéni na
vlastnim CNC obrdbécim stroji. Diky této moznosti dokdZzeme navrhnout a vyrobit feSeni i pro aty-
pické aplikace a nestandardni pozadavky.

Vice o moZnostech zakdzkové vyroby naleznete na nasich internetovych strdnkéch nebo v souvise-
jicim katalogu.



STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNI TESNENI

Typ

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material

o0 | 40 4100 B -

so0 [N 40 2410 I B TPU + POM

00 [ 40 ++100 sl 17U + POM

o0 | 30 24100 |-l TPU + NBR

o0 [ 40.++10 I B NER + POM + TPE

o0 [N 40 5410 B T T T
05

500 -30 ++100 “To” TPE + NBR
(<8o°c)

-30 ++130 PTFE + NBR
o [ | 2, - .




STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNI TESNENI

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
-30 ++130 PTFE + NBR
] B
. 500 _ -40 ++120 PTFE + NBR + POM
i 160 -30 ++130 PTFE + NBR
(-30++200) (PTFE + FKM)
| 210 -30 ++130 PTFE + NBR
. (-30++200) (PTFE + FKM)
-30 ++130 PTFE + NBR
' 400 - (-30++200) (PTFE + FKM)




STANDARDNI TESNICi PRVKY - TESNENI PiSTU

Jednd se vétSinou o hlavni ¢inné tésneéni.

.o > z

Pfendsi tlak zpUsobeny pouzitym mediem na posuvny pohyb pistnice a dalsi navazujici Easti stro-
je. Je nasazené na pistu a tésni pohyb na vnéjsim bfitu, ve valci.
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Rounded and burr free

Zastavbovy prostor
pro standarni tésnéni pistu.

Vy$§si zastavba pro PTFE + NBR
kombinované tésnici prvky.



JEDNOCINNE TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY

KD

Oznaéeni Tvrdost

MATERIA
Typ

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

< 400 bar

Rychlost
<05m/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice Ra<03um Rt<25pum

Fm/s 7 4 6 8 10 12 14

Tésnéni pistu typu KD zajistuje dobrou reakci proti
tlakovému rdzu, a nizké tfeni za nizkého tlaku.
Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britl: Statické brity jsou pohyblivé
a vice citlivé na koliséni tlaku. Dynamicky bfit je
kratsi a silnéjsi kvuli soustfedéni dynamické zaté-
ze.

PFi pouZiti 2 manZet otoenych zdady k sobé Ize
poufZit pro dvoj¢inny pist

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanové smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

« Prodlouzend Zivotnost

+ Jednoduchy design drdzky

« Vysokd odolnost proti extruz

« Skvéld odolnost proti opotfebent

» OdoInost vysokym teplotdm

- Necitlivé na konstrukéni odchylky

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch drazky Ra<16pm Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,177 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ 4
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY A AKTIVNIM POMOCNYM KROUZKEM

KDA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR94
Tvrdost 94 °Sh.A

@T1yp POM

PODMINKY PO

200

0 bar 100 300

Tlak

<500 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s

200 150 |-100 [-50 0°C 50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Tésnéni pistu KDA se pouZziva hlavné pfi vysokém
tlaku a pomocny krouzek vyrovnavaé velké mezery
a konstrukéni odchylky a chrani tésneni proti ex-
truzi.

Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd na statickém a dynamickém
povrchu.

Statické brity jsou pohyblivé a vice citlivé

na kolisani tlaku a zajistuji Sirokou kontaktni oblast.
Dynamicky bfit je kratsi a silngjsi kvali soustifedéni
dynamické zatéze.

PFi pouZiti 2 manZet otoenych zdady k sobé Ize
poufZit pro dvoj¢inny pist.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
« Necitlivost na konstrukéni odchylky

« Prodlouzend zivotnost

+ Jednoduchy design drdzky

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

DR J P R
Povrch vdlce Ra<03um Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16pum Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
200 bar 0,80 mm 400 bar 0,50 mm
300 bar 0,65 mm 500 bar 0,40 mm
4 ~ 4
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je treba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY A VODICiM KROUZKEM

KDF

MATERIAL
7] @ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
1 Turdost 93 °sh.A
@T1yp POM

PODMINKY POUZITI

O0bar 100 |200 [300 [400 [500 600 700

Tlak

<400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05 m/s

200 (150 |-100 |-50 0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélenit

Tésnéni pistu typu KDF se skladd z:

- Tésnéni zajistujiciho dobrou reakci proti tlakové-
mu rdzu a nizké treni za véech podminek. Asymet-
rické brity jsou navrzeny tak, aby bylo rozliseno
chovani britd na statickém a dynamickém povr-
chu: Statické brity jsou pohyblivé a vice citlivé na
kolisani tlaku a zaijistuji Sirokou kontaktni oblast:
Dynamicky bfit je kratsi a silngjsi kvali soustifedéni
dynamické zatéze.

- Vodici krouzek vede pist ve vdici a kompenzuje
radidlni zatizeni

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanové smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

+ Jednoduchy design drdzky

- Levné feseni tésnéni a zaroven vedeni pistu
« Prodlouzend Zivotnost

« Vysokd odolnost proti extruzi

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace bez ndkladného vybaveni

DR U P R
Povrch vdlce Ra<03pum Rt<25pm
Povrch drazky Ra<16pum Rt<6,3um
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



ZAJISTOVACI KROUZEK PRO TESNENI PISTU

SP

i Typ Oznaéeni
POM POM
PODMINKY POUZITI

F200 150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++110°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.

Zajistovaci krouzek typu SP pomdhd pfi montdzi - Snadnd instalace tésnéni pistu
do oteviené zastavby pistu. + Jednoduchy design drézky
Vhodny obzvi&sté u velkych aplikaci. «» Odolnost vysokym teplotdm



DVOJCINNE TESNENI PISTU

KPD

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR97
Tvrdost 97 °Sh.A

@T1yp NBR70

PODMINKY PO

0 bar 100 |200 [300 600 700

Tlak
<400 bar

Rychlost

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s

F200 -150 [-100 |-50 [0°C |50 100 150

Teplota
-30 ++100°C

Kapaliny

Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélenit

Tésnéni pistu typu KDP se sklada:

- dynamicky tésnici element, ktery zajistuje vel-
mi vysoky vykon tésnéni. Dva kompaktni a malé
bfity tésnéni zajistuji skvélé oviadani kapaliny a
jsou soustfedeny proti dynamické zatézi. Mezera
mezi dvéma vnéjsimi bfity tésnéni zadrzuje malé
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie-
beni. Postranni drazky zajistuji, aby tlak zatézoval
pfitlaény krouzek za vSech pracovnich podminek.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané

« Vysoky vykon tésnéni i pfi nizkém tlaku
- Skvéld odolnost proti opotfebeni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

« Lze pouZit i pfi jednocinném provozu

« Prodlouzend Zivotnost

+ Jednoduchy design drdzky

« Nizko-ndkladové feseni

« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace na pist

DR J P R
Povrch vdlce Ra<03pum Rt<25pm
Povrch drazky Ra<16pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 017 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU

KPR

MATERIAL

) @ Typ Polyuretan
1, Oznaéeni PUR97
Tvrdost 97 °Sh.A
' @T1yp NBRSO

PODMINKY PO

0 bar 100 |200 [300 600 700

Tlak
<400 bar

Rychlost
<05m/s

F200 -150 -100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-30 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Fm/s 2 4 6 8 10 12 14

Tésnéni pistu typu KDP se sklada z:

- dynamicky tésnici element, ktery zajistuje vel-
mi vysoky vykon tésnéni. Dva kompaktni a malé
bfity tésnéni zajistuji skvélé oviadani kapaliny a
jsou soustfedeny proti dynamické zatézi. Mezera
mezi dvéma vnéjsimi bfity tésnéni zadrzuje malé
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotfe-
beni. Postranni drazky zajistuji, aby tlak zatézoval
pfitlaény krouzek za vSech pracovnich podminek.

- pryZové Casti z NBR80 nizkou trvalou deformaci
jako pfitlacného prvku na statické strané. Tvrdost
a obdélnikovy prlfez zabranuji krouceni statické-
ho tésnéni ve spare

« Vysoky vykon tésnéni i pfi nizkém tlaku
- Skvéld odolnost proti opotfebent

« Konstrukce, kterd Setfi misto

« L.ze pouZit i pfi jednocinném provozu

« Prodlouzend Zivotnost

+ Jednoduchy design drdzky

» Nizko-ndkladové feseni

« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace na pist

Povrch vdlce Ra<03um Rt<25pum
Povrch drazky Rt <63 um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

Ra <16 pm

50 bar 1,20 mm
100 bar 0,80 mm
200 bar 0,40 mm

NABEHOVA HRANA

d S min

300 bar
400 bar

0,25 mm

017 mm

méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm
Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU S VODICIMI KROUZKY

MATERIAL

® T1yp Nitril kaucuk NBR

- Oznaéeni NBR75
z : Tvrdost 75 °Sh.A
'@Typ TPE-E
F Oznaceni TPEG3
Tvrdost 63 °sh.D
® Typ

PODMINKY PO

ITI

Tlak
<400 bar

Rychlost
<05m/s

0 bar 100 200 300
hm/s 7

14

200 -150 -100 |-50 [0°C 100 150
Teplota
-40 ++110°C
Kapaliny Hydraulické oleje

Tésnéni pistu typu KGD se skladd z: « Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

- Jednoduchy design pistu s jednou casti

- Dobré vedeni pistu a vyrovnévani mezery

- Skvélé ovliadani kapalin

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot

- Tésnici pryzové casti s nizkou trvalou deformalci,
kterd zajistuje dobry vykon tésnéni. Tfi kompaktni
a malé okraje tésnéni zaijistuji skvélé ovladani
kapaliny a koncentruji zatéz proti dynamickému
povrchu. Mezery mezi brity tésnéni zadrzuji malé - Vysok& odolnost proti extruzi
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie- - Odolnost vysokym teplotdm
beni. Specidlni geometrie statické ¢asti zaruCuje - Jednoduchd instalace na pist
Sirokou kontaktni oblast a zabrafuje zkrouceni

uvnitr drazky béhem instalace

- Dvou opérnych krouzkd s Uchyty, aby se pre-

deslo rotaci pryzové Casti. Specidlni geometrie

drézek zajistuje, aby tlak zatézoval tésnici element

bez rizika extruze

- Dvou vodicich krouzkd, které vedou pist ve vdlci

a kompenzuji radidlni zatéz. Specidlni drazky za-

jistuji, aby tlak zatéZoval tésnici element za viech

pracovnich podminek.

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch vdlce Ra<03pm  Rt<25um
Povrch drazky Ra<16um  Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU S VODICIMI KROUZKY

KGD/AE

MATERIAL

@® Typ Nitril kaucuk NBR

Oznaéeni NBR75
3 U Tvrdost 75 °Sh.A
@T1yp TPE-E
Oznaéeni TPEB3
Tvrdost 63 °Sh.D
® T1yp

PODMINKY PO

0 bar 100 200 300
hm/s 7

ITI

Tlak
<400 bar

Rychlost
<05m/s

14

200 -150 |-100 |-50 [0°C 100 150
Teplota
-40 ++110°C
Kapaliny Hydraulické oleje

Tésnéni pistu typu KGD/AE se skladé z - Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

- Jednoduchy design pistu s jednou ¢asti

- Dobré vedeni pistu a vyrovnévani mezery

- Skvélé oviadani kapalin

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot

- Tésnici pryZové Casti s nizkou trvalou deformalci,
kterd zajistuje dobry vykon tésnéni. Tfi kompaktni
a malé okraje tésnéni zaijistuji skvélé ovladani
kapaliny a koncentruji zatéz proti dynamickému
povrchu. Mezery mezi bfity tésnéni zadrzuji malé - Vysok& odolnost proti extruzi
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie- « Odolnost vysokym teplotdm
beni. Specidlni geometrie statické ¢asti zaruCuje - Jednoduchd instalace na pist
Sirokou kontaktni oblast a zabranuje zkrouceni

uvnitf drazky béhem instalace

- Dvou opérnych krouzkd s Uchyty, aby se pre-

deslo rotaci pryzové Casti. Specidlni geometrie

dréazek zajistuje, aby tlak zatézoval tésnici element

bez rizika extruze

- Dvou vodicich krouzkd, které vedou pist ve vdlci

a kompenzuji radidlni zatéz. Specidlni drazky za-

jistuji, aby tlak zatéZoval tésnici element za viech

pracovnich podminek.

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch valce Ra<03pm  Rt<25um
Povrch dréiky Ra<l6um  Rt<63um
NABEHOVA HRANA
S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU

KHT

MATERIAL

®T1yp TPE-E
1} Oznaéeni TPEG5
Tvrdost 55°sh.D
' @Typ NBR70

PODMINKY POUZITI

0bar 100 200  [30 500 600 [700
Tlak
<500 bar
/s 2 4 6 8 10 2 na
Rychlost

0m,
< 0,5 m/s(100°C)

ﬁn/s 2 4 6 8 10 12 14
50

200 150 |-100 |-50 Joe°C 100 150

Rychlost
<1'm/s (80°C)

Teplota
-30 ++100°C

Kapaliny

Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)

Tésnéni pistu typu KHT se skiadd z:

- dynamicky tésnici element, ktery zajistuje velmi
vysoky vykon tésnéni, rozlozeni tlaku vyznamné
snizuje tfenl. Je vyroben z materidly, ktery v sobé
spojuje flexibilitu pryze, pevnost plastu a vykon
termoplastl. Diky této konstrukci je zajistén vy-
borny vykon tésnéni a to v situacich se zvysenymi
ndroky.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané

« Jednoduché instalace na pist

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Jednoduchy design drdzky

« Vysokd odolnost extruzi

» Malé velikost zastavbového prostoru
« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddeélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice RO<03pum Rt<25um
Povrch drazky Ro<16um  Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar
22 070 0,45 0,35 0,30
32 0,80 0,50 0,40 0,30
42 0,80 0,50 0,40 0,35
63 0,90 0,55 0,45 0,35
8] 110 070 0,50 0,40

> 400 bar => g =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.




JEDNOCINNE PTFE TESNENI PiSTU S VNITRNI ROZPERNOU PRUZINOU

MATERIA

PTFE + Uhlik

®T1yp

E Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva
@T1yp Nerez. ocel 14310

Moznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI

Jednoc&inné tésnéni pistu dopinéné o rozpérnou
V-pruzinu z nerezové oceli.

Asymetricky profil s upravenym dynamickym bri-
tem zaijistuje dlouhou Zivotnost a nizké treni. Vnitr-
ni rozpérnd pruzina zajistuje spravné fungovani
tésnéni i pfi nizkém tlaku.

MozZnost rlzné konfigurace materidlé dovoluje
pouziti tésnéni AV v rlznych situacich s ohledem
na provozni pozadavky. Diky tomu Ize tésnéni vy-
uZit v oblasti hydrauliky, v chemickm prdmysily,
farmaceutickm pramyslu nebo potravindrstvi.

« Vysokd kompatabilita s témér vdemi kapalinami
- Plynuly chod a to i v prostredi témér bez maziva
» MoZnost pouziti u vysokych rychlosti

« Fungovani bez ,Stick-slip” efektu

- Vyborny tésnici vykon i pfi nizkém tlaku

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

0 bar 100 200 300 400 500 OO 700
Tlak
< 300 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<15 m/s

200 [150 [-100
Teplota
-200 ++200°C
Kapaliny Kompatabilita s témer vsemi druhy

kapalin

DR ® Yo)Vi-

Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<16um  Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar
24 0,20 016 013
36 0,30 0,20 017
48 0,40 0,30 022
7) 0,50 0,40 0,30
95 0,60 0,50 0,35
- ~ 4
NABEHOVA HRANA

L s L s
24 20 7] 50
36 25 95 6,5
48 35

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU

YB

®T1yp

PTFE + Bronz

Dle aplikace muze obsahovat rdzndé piniva

@Typ NBR70

M ouziti jinych motenolu

PODMINKY PO

0 bor 100

Tlak
600 bar

Rychlost
< 15 m/s

Tésnéni pistnice typu XAB se skladd z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kter@ Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd& odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

Teplota
-30 ++130°C
NBR O-krouzek
200 ~15 0 °C
-30 ++200°C
FPM O-krouzek
Kapaliny Kompatabilita s témer vsemi druhy
kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.,g"
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
81 120 070 0,50
95 140 100 0,60
138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




JEDNOCINNE TESNENI PiISTU

YAB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdznd plniva

@T1yp NBR70

oznost pouziti jinych materialt

-

PODMINKY POUZITI
500 600 [700

0 bar 100 200 300 400
Tlak

< 600 bar

Rychlost

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<15 m/s —

100 1

7L
&

Teplota F200 150 |-100 [-50 [o°C |50 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

F200 k150 |-100 |-50 [0°C 100 50
-30 ++200°C

|

FPM O-krouzek

Tésnéni pistnice typu XB se sklada z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kter@ Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysokd komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

Kapaliny Kompatabilita s témer vsemi druhy
kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1B6pm Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,.,g"
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
8] 120 0,70 0,50
95 140 100 0,60
138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU

KHD

MATERIAL

®T1yp PTFE + Bronz

@Typ NBR
Oznaéeni NBR80O
Tvrdost 80 °Sh.A

® T1yp PO

PODMINKY PO ITI

KHD je dvojeinné tésnéni pistu pro provoz za vyso-
kého tlaku a skiadé se z:

- dynamické casti tésnéni, které zajistuje vyrazné
nizké treni, vysokou rychlost a vysokou kompatibi-
litu s témeér véemi médii v dusledku vyborné
chemické odolnosti, kterd prevysuje odolnosti ji-
nych termoplastl a elastomerd.

- pruzné ¢asti s nizkou trvalou deformaci fungujici
jako pfitlaény prvek na statické strané

- dva opérné krouzky, které vyrovndvaiji velké me-
zery nebo konstrukéni nerovnosti, chréni tésnéni
pred vytlacenim a zajistuji dlouhou Zivotnost

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Plynuly chod bez ,STICK-SLIP” efektu

- Konstrukce, které Setfi misto a jednoduchd kon-
strukce zdastavby

« Vysokd odolnost proti extruzi

« Prodlouzend Zivotnost

0 bar 100 200 300
Tlak
<500 bar
Rychlost et
<15m/s
200 -150 -100 |-50 [0°C 100 150
Teplota
-40 ++120°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch valce Ra<03pm  Rt<25um
Povrch drazky Ra<l6pum  Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
300 bar 10 mm 500 bar 0,6 mm
NABEHOVA HRANA
S min
0- 60 45 mm
70-120 50 mm
125 - 200 65 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU

YL

MATERIA

®T1yp PTFE + Uhlik
Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva

@T1yp NBR70

MoZznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI

s

Obar 00 [200 [300 400 [500 (600 [700
Tlak
<160 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<2mfs

Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C |50 00 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

200 H150 |-100 -0 [o°c [s0 00 50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek ;

Kapaliny Kompatabilita s témer vsemi druhy
kapalin

Typ tésnéni pistu YL je vhodny predevsim pro pro-
vozni podminky s nizkym tlakem nebo v pneuma-
tickém pouzitim a sklédda se z:

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
dréazek

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné - Vysokd komptabilita s témeér vdemi kapalinami

nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pritlaéného prvku na statické strané

(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<1B6pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmeér vlle, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7[H8:

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU

YP

MATERIA

® T1yp PTFE

Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva

@T1yp NBR70

MoZznost pouziti jinych materialt
PODMINKY POUZITI

0bar 100 200 [300 [400 [500 600 700
Tlak
< 210 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<4mfs

Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C [0 00 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

F200 F150 |-100 |-50 [0°c |50 00 50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek ;

Kapaliny Kompatabilita s témér vséemi druhy
kapalin

Typ tésnéni pistu YP je vhodny pfedev§im pro
provozni podminky s nizkym tlakem nebo v pneu-
matickém pouZzitim a skldda se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje UCinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmér vlle, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7/H8:

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU PRO ROTACNI POHYB

YRB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdznd plniva

@T1yp NBR70

Moznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY PO ITI
Obor 100 200
Tlak

<400 bar
WW

rotaéni
0m/s 2 4 6 8 10 12 14

<Im/s
(mazani, trvalé)

Teplota F200 F150 |-100 |-
-30 ++130°C

<5m/s
NBR O-krouzek

(prerusovand)
0°C 50
200 H150 |-100 |- 0°c |50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

)

Typ tésnéni pistu YRB je vhodny pfedevS§im pro
hydraulické a rotaéni aplikace a skiadd se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kter@ Setfi misto a snadny design
drazek

- Lze pouzit i jako jednocinné

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

Kapaliny Kompatabilita s temer vsemi druhy
kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch vaice Ra<03pum Rt<25um
Povrch drazky Ra<1B6pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
8] 120 070 0,50
95 140 1,00 0,60

> 400 bar => g =H8/f8
Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.
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