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STANDARDNI TESNICI PRVKY
Na nésledujicich strandch naleznete nasi nabidku standardnich tésnicich prvku.

Jednd se o tésnéni, které je sériové vyraGbéno a které je dostupné v mnoha standardizovanych
rozmérech a velikostech. Rozmérové fady jsou navrzeny tak, aby co nejlépe splnovaly néroky
nejbéznéjsich hydraulickych a pneumatickych systému, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

Na skladé drzime velké mnoiZstvi standardnich dill, které jsou k dispozici k okamzZitému odbéru.

Vyroba dild probihd v souladu s UNI EN ISO 9001:2015 a IATF 16949 a vyrobky spliuji normy a
certifikace REACH, SVHC (EC 1907/06) a RoHS (2011/65/EU).
Velky dlraz je také kladen na kontrolu vyrobniho procesu, kterd probihd dle DIN ISO 2859-1 AQL 1,5.

Nasim zdkaznikim nabizime zajimavé mnoistevni slevy, moZnost vytvofeni skladu na miru
(pfi dohodé o dlouhodobém odbéru si pro Vés naskladnime dily v dostateéném mnozstvi a ndsled-
né mazeme doddvat obratem a jsme tak schopni reagovat i na urgentni pfipady a pozadavky),
zvyhodnéné obchodni podminky a dalsi moznosti spolupréce.

V pfipadech, kdy neni mozné pouzit standardni feSeni, nabizime zakdzkovou vyrobu tésnéni na
vlastnim CNC obrdbécim stroji. Diky této moznosti dokdZzeme navrhnout a vyrobit feSeni i pro aty-
pické aplikace a nestandardni pozadavky.

Vice o moZnostech zakdzkové vyroby naleznete na nasich internetovych strdnkéch nebo v souvise-
jicim katalogu.



STANDARDNI TESNICi PRVKY - VODICI KROUZKY

Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Materidl
- -40 ++110 - POM
- -40 ++110 - POM
- -40 ++110 - POM
- -40 ++110 - POM
- -40 ++110 - POM
= -40 ++130 - Phenolic
- -50 ++200 _ PTFE
- -50 ++200 — PTFE
- -40 ++110 - POM




STANDARDNI TESNICi PRVKY - VODICi KROUZKY

Jejich Ukolem je vymezeni vlle mezi pistem a valcem nebo pistnici a hlavou.
Zvysuji mechanickou odolnost tésnéni, zabranuji odirdni zastavby a snizuji tfeni v zafizeni.

Zastavbovy prostor
pro uloZeni vodiciho krouzku



VODICl KROUZEK PISTNICE - DELENY

Fl

MATERIA

Typ Oznaéeni

- Polyacetatova

pryskyfice + sklo

PODMINKY POUZITi

POM + sklo

Rychlost ﬁ“/“ 4 6 B o 124
<Im/s

Teplota 1200 FI50 |-100 |50 [0°C |50 00 50
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Rt <25 um
Rt <10 um

Povrch pistnice Ra <03 um

Povrch drazky Ra<20pum

Vodici krouzky typu Fl byly vyvinuty joko néhrada
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou pistnici a zabranuji kontaktu kovd s hlavou
vdlce pfi kolmém pUlsobenti radidlnich sil na smér
pohybu. Zkosené hrany zabranuji stépeni mate-
riglu béhem montdze a usnadnuji instalaci do
drazek.

Smeés pouZitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vystuzena skelnym vidknem. Pryskyfice je
charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, odol-
nosti pfi n@razu a skvélou stabilitou pfi vysokych
a nizkych teplotach.

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

- Jednoduché konstrukce zastavby a montaz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

« Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

R A DL U RO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
ndsledujici rovnice:

Fyxk

h
mm =
Pn/mm? X dinm
h = §ifka vodiciho krouzku v mm
= radidlni sila N
k = bezpednostni koeficient (obecné 2)
d = prdmér pistnice v mm

mm
Pymr? = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdzi se doporucuje dobre ocistit a promazat



VODICI KROUZEK PISTNICE - DELENY

FIL

MATERIAL

Typ Oznaéeni

h Polyacetatovd

pryskyfice + sklo

PODMINKY POUZITI

POM + sklo

Rychlost ﬁ/“ 4 o8 M0 ol
<Imf/s

Teplota k200 £150 [-100 [-50 [oeC [50 00 750
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélenit

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu FIL byly vyvinuty joko ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou pistnici a zabranuji kontaktu kovd s hlavou
vdlce pfi kolmém pulsobeni radidinich sil na smér
pohybu. Zkosené hrany zabranuji §tépeni mate-
riglu béhem montdze a usnadnuji instalaci do
drazek.

Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vystuzena skelnym vidknem. Pryskyfice je
charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, odol-
nosti pfi n@razu a skvélou stabilitou pfi vysokych
a nizkych teplotach.

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

- Jednoduché konstrukce zéastavby a montaz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

- Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobré mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch pistnice RO<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<20pm Rt<10pm
RKA VOD D KRO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypogcitat pomoci

nasledujici rovnice:

Fyxk

I
e PN/mm2 X dinm
N = §ifka vodiciho krouzku v mm
[Fy = radidini sila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d,.,  =prdmér pistnice vmm
Pymm’ = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montazi se doporucuje dobfe ocistit a promazat



VODICl KROUZEK PISTNICE - DELENY

MATERIA

Typ
sl o)y ocetatovd

pryskyfice + sklo

Oznaéeni

POM + sklo

PODMINKY POUZITi

Rychlost ﬁ“/“ 4 6 B o 124
<Im/s

Teplota 1200 FI50 |-100 |50 [0°C |50 00 50
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Rt <25 um
Rt <10 um

Povrch pistnice Ra <03 um

Povrch drazky Ra<20pum

Vodici krouzky typu FIT byly vyvinuty jaoko ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou pistnici a zabranuji kontaktu kovd s hlavou
vdlce pfi kolmém pulsobenti radidlnich sil na smér
pohybu. Zkosené hrany zabranuji stépeni mate-
riglu béhem montdze a usnadnuji instalaci do
drazek.

Smeés pouZitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vystuzena skelnym vidknem. Pryskyfice je
charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, odol-
nosti pfi n@razu a skvélou stabilitou pfi vysokych
a nizkych teplotach.

- Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

- Jednoduché konstrukce zastavby a montaz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

« Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

R A DL U RO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
ndsledujici rovnice:

Fyxk

[T
o Pn/mm? X dinm
[ = §irka vodiciho krouzku v mm
Fu = radidini sila N
k = bezpednostni koeficient (obecné 2)
dim = prdmér pistnice v mm
Pymr? = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdzi se doporucuje dobre ocistit a promazat



VODICI KROUZEK PISTU - DELENY

FE

MATERIA

Typ Oznaéeni

- Polyacetatovd

pryskyfice + sklo

PODMINKY POUZITi

POM + sklo

Rychlost ﬁ‘/“ 4 6 B8 0 N2 4
<Imf/s

Teplota F200 160 -100 |-50 [0°C |50 00 50
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi mineraliniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Rt <25 um
Rt <10 um

Povrch valce Ra <03 um

Povrch drazky Ra<20pum

Vodici krouzky typu FE byly vyvinuty joko ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou pist a zabranuji kontaktu kovd s valcem pfi
kolmém pusobeni radidinich sil na smér pohybu.
Zkosené okraje zabranuji stépeni materidlu bé-
hem montdze a usnadnuji instalaci do drazek.
Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vystuzena skelnym vidknem. Pryskyfice je
charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, odol-
nosti pfi n@razu a skvélou stabilitou pfi vysokych
a nizkych teplotach.

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

- Jednoduché konstrukce zéastavby a montaz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

- Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobré mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

X A UL U RO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci

nésledujici rovnice:

Fyxk

h
mm =
PN/mmz X dinm
h = §ifka vodiciho krouzku v mm
= radidlni sila N
k = bezpednostni koeficient (obecné 2)
d = prdmeér pistnice v mm

mm
= tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

pN/mm2

Pfed montdzi se doporucuje dobre ocistit a promazat



VODICI KROUZEK PISTU A PISTNICE - DELENY

FR

MATERIA

Typ

- Polyacetatova

pryskyfice + sklo

Oznaceni

POM + sklo

PODMINKY POUZITI

Rychlost ;ﬂls 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

Teplotq t200 150 |-100 |-50 0°C 50 100 150
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu FR byly vyvinuty joko ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu kovd pfi
kolmém pusobeni radidinich sil na smér pohybu.
Zkosené okraje zabranuji stépeni materidlu bé-
hem montdéze a usnadiuji instalaci do drézek.

Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vystuzena skelnym vidknem. Pryskyfice je
charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, odol-
nosti pfi n@razu a skvélou stabilitou pfi vysokych
a nizkych teplotach.

« Prodlouzend zivotnost

» Rozméry vhodné pro ty¢ a pist

- Skvéld odolnost opotiebenti

- Jednoduchy design drazek a montéz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

« Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<20pm Rt<10pum
RKA VOD D KRO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
nasledujici rovnice:

Fyxk

P
e PN/mm2 X dinm
N = §ifka vodiciho krouzku v mm
Fu =radidinisila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d..  =prdmér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdazi se doporucuje dobre ocistit a promazat



VODICi KROUZEK PISTU A PISTNICE - DELENY

GRF

MATERIA

Typ Oznacéeni

( ] Bavinénd tkanina

s fenol. pryskyfrici

FENOLIT

PODMINKY POUZITI

Rychlost ﬁn/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

Teplotu 200 (150 |-100 |-50 0°C |50 100 150
-40 ++130°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu GRF byly vyvinuty joko ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
vaicich.

Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu kovd
pfi kolmém pusobeni radidinich sil na smér po-
hybu.

GRF vodici krouzky jsou vyrabény z trubek, tloustka
mUze byt velmi presnd pro vysoky vodici vykon.

Smés pouzitd pro toto vedeni je bavinénd tkani-
na s fenolovou pryskyfici tvrzend teplem, kterd je
zn@dma pro svou vysokou tvrdost a odolnost proti
vysokym z&téZzim a vysokym provoznim teplotém.

- Dobré odolnost proti vysoké zatézi

« Pfesnost vedenti

« Dobré odolnost proti “diesel efektu”

« Prodlouzend Zivotnost

« Rozméry vhodné pro ty¢ a pist

« Prosty design drazek a montaz

« Nizké tfeni

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25pum
Povrch drazky Ro<20pm Rt<10um
RKA VOD O KRO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypogitat pomoci
nésledujici rovnice:

Fyxk

hypm =
e PN/mm2 X dinm
N = §irka vodiciho krouzku v mm
Fu =radidini sila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
€l = prdmér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm?

100 pfi 20°C ; 75 pfi 70°C ; 50 pfi 120°C

Pfed montdzi se doporucuje dobre ogistit a promazat




VODICI KROUZEK PISTU A PISTNICE - DELENY

GRB

MATERIA

Oznaceni

Typ

- Polytetrafluore-

tylén + Bronz

PTFE + bronz

PODMINKY POUZITI

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 o2 4
<5m/s h

Teplota 200 150 [-100 -50 JoeC |50 100 150
-50 ++200°C !
Kapaliny Kompatabilita s témér vséemi druhy

kapalin

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu GRB byly vyvinuty joko ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
vdicich. Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu
kovl pfi kolmém pUsobeni radidinich sil na smér
pohybu.

GRB vodici krouzky jsou vyr@bény obrabénim,
tloustka mUze byt velmi pfesnd pro vysoky vodici
vykon.

Materidl pouzity pro tento krouzek zajistuje vyraz-
né nizké tfeni, vysokou rychlost a vysokou kompa-
tibilitu s témér vsemi médii v ddsledku chemické
odolnosti, které prevysuje odolnosti jinych termo-
plastl a elastomerd.

- Nizké statické a dynamické tfeni (na sucho)

« Pouziti pro vysokou rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-Slip” efektu

- Pfesnost vedenti

« Dobré pruzeni na radidlni vibraci

- Vysokd kompatibilita s témeér vSemi druhy ka-
palin

- Prosty design drazek a montaz

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Nizk& odolnost proti vysokému zatizeni

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<16um Rt<6,3um
RKA VOD D KRO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
nasledujici rovnice:

Fyxk

hypm =
e PN/mm2 X dinm
N = §irka vodiciho krouzku v mm
Fu = radidini sila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d..  =prdmér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm?

14 pii 20°C ; 7 pfi 80°C ; 5 pii 120°C

Pred montdazi se doporucuje dobre ocistit a promazat




VODICi KROUZEK PiSTU A PiSTNICE - PRO PRESNE NAREZANI

MATERIAL

Oznaéeni

Typ

- Polytetrafluore-

tylén + Bronz

PTFE + bronz

PODMINKY POUZITI
Rychlost om/sg 14 6 8 o N2 4
e
Teplota 200 F150 |-100 -0 [0°C |50 100 50
-50 ++200°C
Kapaliny  Kompatabilita s téméF vemi druhy

kapalin

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu MRB byly vyvinuty jako ndhra-
da tradicnich bronzovych vedeni v hydraulickych
vélcich. Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu
kovl s véllcem pfi kolmém pusobeni radidinich sil
na smér pohybu.

Z vodici pasky Ize fezat jednotlivé vodici krouzky
dle potreby. Diky vyrobni technologii je tloustka
velmi pfesnd ¢imz je dosazeno velmi pfesného
vodiciho vykonu.

Smés pouzitd pro toto vedeni zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s téméf vsemi médii v dusledku chemické
odolnosti, kter& prevysuje GcCinky jinych termo-
plastd a eleastomerd.

« Nizké statické a dynamické tfeni (na sucho)

« PouZziti pro vysokou rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-Slip” efektu

« Pfesnost vedeni

+ Dobré pruzeni na radidlni vibraci

+ Vysokd kompatibilita s témér véemi druhy ka-
palin

« Prosty design drdzek a montdaz

+ Dobrd mechanicka stabilita za vysokych teplot
+ Snadnad instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Nizké odolnost proti vysokému zatizeni

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25um
Povrch drazky Ro<16um Rt<6,3um
RKA VOD D KRO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci

nasledujici rovnice:

h Fyxk
mm =
Pn/mmz X dinm
no = §ifka vodiciho krouzku v mm
Fu = radidlini sila N
k = bezpeénostni koeficient (obecné 2)
dom = prdmeér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm?

14 pfi 20°C ; 7 pfi 80°C ; 5 pfi 120°C

Pfed montdzi se doporucuje dobfe ocistit a promazat



VODICI KROUZEK PRO PLUNZR -

DELENY

FSP

MATERIA

Typ Oznaéeni

ﬁ Polyacetatova

pryskyfice + sklo

POM + sklo

PODMINKY POUZITI

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<08m/s

Teplota L200 F150 |-100 |50 [o°C |50 00 ]50
-40 ++110°C

Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu FSP byly vyvinuty jako ndhra-
da tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou ty¢ plunzrového vélce pomoci velkych po-
délnych drézek na vnéjsim povrchu a to v miste,
kde je zajistén trvaly pretok kapaliny.

Smeés pouZitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vyztuzena skelnym vidknem. Pryskyrice je
charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, odol-
nosti pfi n@razu a skvélou stabilitou pfi vysokych
a nizkych teplotach.

- Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

- Jednoduché konstrukce zastavby a montaz

- Nizké tfeni

« Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<20pm Rt<10pum
RKA VOD D KRO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
nasledujici rovnice:

Fyxk

P
e PN/mm2 X dinm
N = §ifka vodiciho krouzku v mm
Fu =radidinisila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d..  =prdmér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdazi se doporucuje dobfe ocistit a promazat



KONTAKT

REONTECH CZ s.r.o.

Sidlo spolec¢nosti

ﬂ. Nedvédice 414
592 62 Nedvédice

Provozovna, vyroba

& Ujcov 97
N 592 62 Nedvédice

Rs 777250895
<] info@reontech.cz

@ www.reontech.cz

IC: 02560259
DIC: CZ02560259

Véaclav Ondra

Jednatel spolecnosti
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Martin Ondra

Vyroba hydraulického tésnéni

, 773161969
E martin.ondra@reontech.cz

Ing. Jan Ondra

Obchodni manazer
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