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STANDARDNI TESNICI PRVKY
Na nésledujicich strandch naleznete nasi nabidku standardnich tésnicich prvku.

Jednd se o tésnéni, které je sériové vyraGbéno a které je dostupné v mnoha standardizovanych
rozmérech a velikostech. Rozmérové fady jsou navrzeny tak, aby co nejlépe splnovaly néroky
nejbéznéjsich hydraulickych a pneumatickych systému, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

Na skladé drzime velké mnoiZstvi standardnich dill, které jsou k dispozici k okamzZitému odbéru.

Vyroba dild probihd v souladu s UNI EN ISO 9001:2015 a IATF 16949 a vyrobky spliuji normy a
certifikace REACH, SVHC (EC 1907/06) a RoHS (2011/65/EU).
Velky dlraz je také kladen na kontrolu vyrobniho procesu, kterd probihd dle DIN ISO 2859-1 AQL 1,5.

Nasim zdkaznikim nabizime zajimavé mnoistevni slevy, moZnost vytvofeni skladu na miru
(pfi dohodé o dlouhodobém odbéru si pro Vés naskladnime dily v dostateéném mnozstvi a ndsled-
né mazeme doddvat obratem a jsme tak schopni reagovat i na urgentni pfipady a pozadavky),
zvyhodnéné obchodni podminky a dalsi moznosti spolupréce.

V pfipadech, kdy neni mozné pouzit standardni feSeni, nabizime zakdzkovou vyrobu tésnéni na
vlastnim CNC obrdbécim stroji. Diky této moznosti dokdZzeme navrhnout a vyrobit feSeni i pro aty-
pické aplikace a nestandardni pozadavky.

Vice o moZnostech zakdzkové vyroby naleznete na nasich internetovych strdnkéch nebo v souvise-
jicim katalogu.



STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNICOVE TESNENI
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STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNICOVE TESNENI
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STANDARDNI TESNICi PRVKY - TESNENI PISTNICE

Tésnéni, které uzavird valec. Jeho UCelem je zamezit Uniku média ze zafizeni do volného prostoru
pfipadné do jiné Casti zafizeni. Primdarné je ur€eno pro posuvné pohyby ¢i kombinaci s mirnym
pootdcenim. Byvd umisténo v hlavé valce a tésni pohyb pistnice na vnitfnim bfitu.
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Zastavbovy prostor
pro standarni pistnicové tésnéni.

Vy$§si zastavba pro PTFE + NBR
kombinované tésnici prvky.




TESNENI PISTNICE S DVOJITYM BRITEM

SD

MATERIAL
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

ODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 [300 1400 500 BOO 700
Tlak
<400 bar

0 6 8 10 12
Rychlost
<08m/s

200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25um

m/s 2 4 14

Naroénym a suchym cykldm se Ize vyhnout po- + Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

moci pfidavného lubrikantu, ktery je ulozen v < Prodlouzend Zivotnost

mezere, kterd se vytvari sekundarnim bfitem. V « Skvéld odolnost proti opotiebeni

nékterych pripadech muze tento druhy bfit za- « Odolnost vysokym teplotém

stoupit nakladny tandemovy systém tésnéni, kdy - Necitlivé na koliséni tlaku

Ize dosdhnout kompletniho tésnéni za urcitych < Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
pracovnich podminek pouze pomoci dvou tésné-

ni, které se umisti za sebou v oddélené zastavbé.

Je'navrzeno tak, aby bylo méné citlivé na koliséni

tlaku nez bézné ,U” tésnéni.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

Povrch drazky Ra<1Bum Rt<63um
ROZMER MEZERY ,g"

Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésneni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



POLOKOMPAKTNI TESNENi PISTNICE S KROUZKEM PROTI EXTRUZI

SDA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A

@T1yp POM

Tlak
<700 bar

Rychlost
<05m/s

-1560 |-100 -50 |o°C

Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny

Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Toto tésnéni se pouziva hlavné pri vysokém tlaku
a pomocny krouzek vyrovnéva velké spary a za-
branuje extruzi.

Ndroénym a suchym cyklim se Ize vyhnout po-
moci pfidavného lubrikantu, ktery je ulozen v
mezefe, kterd se vytvaii sekunddrnim bfitem. V
nékterych pfipadech muze tento druhy bfit za-
stoupit nékladny tandemovy systém tésnéni, kdy
Ilze dos@hnout kompletniho tésnéni za urcitych
pracovnich podminek pouze pomoci dvou tésné-
ni, které se umisti za sebou v oddéleném plasti. Je
navrzeno tak, aby bylo méné citlivé na kolisani
tlaku nez bézné ,U” tésneni.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
« Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

« Necitlivé na kolisani tlaku

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

DR J P R
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16pum Rt<6,3um
-
ROZMER MEZERY ,.g"
Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,50 mm 700 bar 0,25 mm
- ~ .
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



POLOKOMPAKTNIi TESNENI PiISTNICE S KROUZKEM PROTI EXTRUZI A ROZPERNYM KROUZKEM

SDAN

MATERIAL

- @ Typ Polyuretan
= Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A
@T1yp Nitril kauguk NBR
Oznaceni NBR 70
Tvrdost 70 °Sh.A

® 1yp POM
PODMINKY POUZITi
0 bar 100 200 300 500 600 700
Tlak
14

Tésnéni pistnice SDAN je rozsifenim typu SDA. Po-
uZivé se hlavné pfi vysokém tlaku. Pomocny krou-
zek vyrovnava velké spdry a zabranuje extruzi.
Rozpérny O-krouzek slouZi k zajisténi tésniciho vy-
konu a to i pfi malém tlaku.

Ndroénym a suchym cyklim se Ize vyhnout po-
moci pfidavného lubrikantu, ktery je ulozen v
mezere, kterd se vytvaii sekundérnim bfitem. V
nékterych pripadech muze tento druhy bfit za-
stoupit n@kladny tandemovy systém tésnéni, kdy
lze dosdhnout kompletniho tésnéni za urcitych
pracovnich podminek pouze pomoci dvou tésne-
ni, které se umisti za sebou v oddéleném plasti. Je
navrzeno tak, aby bylo méné citlivé na kolisani
tlaku nez bézné ,U” tésnéni.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
- Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

« Necitlivé na kolisani tlaku

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

<700 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12
<05m/s

200 (150 [-100 [-50 0°C 50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pm  Rt<25um
Povrch drazk: Ra <16 um Rt < 6,3 um

ROZMER MEZERY ,,g"

Velikost vlle ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,60 mm 700 bar 025 mm

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



POLOKOMPAKTNI TESNENI PISTNICE

S

MATERIA
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY P ITi

0bar 100 200 [300 [400 J500 [600 {700
Tlak
< 400 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<05m/s

(200 -150 |-100 |-50 Jo°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ro<16um  Rt<63um

Diky polokompaktnimu profilu zajistuje tésnéni - Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

pistnice typu S dobry vykon i za nizkého tlaku. « Prodlouzend Zivotnost ROZMER MEZERY "g"
Je navrzeno tak, aby bylo méné citlivé na koliséni - Skvéld odolnost proti opotfebeni
tiaku nez bézné ,U” tésnéni. + Odolnost vysokym teplotdm Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
« Necitlivé na kolisani tlaku
+ Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi 50 bar 120 mm 300 bar 0,256 mm
Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po- 100 bar 0,80 mm 400 bar 017 mm

lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-

nost proti opotfebeni, prodlouzenou zZivotnost a 200 bar 0,40 mm
odolnost proti extruzi. NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNENI PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY

A

MATERIAL
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

< 400 bar

Rychlost
<05m/s

Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Tésnéni tyce typu A zajistuje dobrou reakci proti
tlakovému rdzu, a nizké tfeni za nizkého tlaku.
Asymetrické brity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd: Statické brity jsou pohyblivé
a vice citlivé na koliséni tlaku. Dynamicky bfit je
kratsi a silnéjsi kvuli soustfedéni dynamické zaté-
ze.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

+ Prodlouzend Zivotnost

« Vysokd odolnost proti extruz

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

» OdoInost vysokym teplotdm

« Necitlivé na konstrukéni odchylky

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1Bum Rt<B3um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost ville ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNENI PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY A PRIDAVNYM BRITEM

AD

MATERIA
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY P ITi

0 bar 100 300 400 500 600 700
Tlak
< 400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s

F200 ~150 |-100 [-50 0°C 50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Tésnéni pistnice typu AD zqjistuje dobrou reakci
proti tlakovému rézu a nizké treni za nizkého tlaku.
Asymetrické brity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd. Statické bfity jsou pohyblivé
a vice citlivé na koliséni tlaku. Dynamicky bfit je
kratsi a silnéjsi kvuli soustfedéni dynamické zaté-
ze.

Ndroénym a suchym cyklim se Ize vyhnout po-
moci pridavného lubrikantu, ktery je uloZzen v me-
zefe, kterd se vytvari sekundérnim okrajem.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

« Prodlouzend zivotnost

« Vysokd odolnost proti extruzi

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Necitlivé na konstrukéni odchylky

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<16um  Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost ville ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ 4
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNENI PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY, PRIDAVNYM BRITEM A KROUZKEM PROTI EXTRUZI

ADA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93°ShA

@Typ

; POM
PODMINKY POUZITI

700
Tlak
14

0 bar 100 |200 [300

<700 bar
W‘
<05 m/s

(200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Toto tésnéni se pouziva hlavné pri vysokém tlaku
a pomocny krouzek vyrovnéva velké spary a za-
branuje extruzi.

Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd. Statické brity jsou pohyblivé
a vice citlivé na koliséni tlaku. Dynamicky bfit je
kratsi a silnéjsi kvuli soustfedéni dynamické zaté-
ze.

Ndroénym a suchym cyklim se Ize vyhnout po-
moci pfidavného lubrikantu, ktery je ulozen v
mezere, kterd se vytvaii sekundérnim bfitem. V
nékterych pfipadech muze tento druhy bfit za-
stoupit n@kladny tandemovy systém tésnéni, kdy
lze dosdhnout kompletniho tésnéni za urcitych
pracovnich podminek pouze pomoci dvou tés-
néni, které se umisti za sebou v oddéleném plasti.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Necitlivé na konstrukéni odchylky

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

DR 0 POVR

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<16pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,50 mm 700 bar 0,25 mm
- ~ .
NABEHOVA HRANA

d S min

méné nez 100 5mm

100 - 200 7 mm

vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE

AR

9
>
-
m
=
>

Oznaéeni Tvrdost

Typ

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 300 400 500 600 700
Tlak
<250 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s

F200 ~150 |-100 [-50 0°C 50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Jednoc&inné tésnéni pistnice s asymetrickymi brity,
které je ur€eno pro lehké a stfedné tézké aplikace
se snizenym zdstavbovym prostorem.

MUze byt pouzito bud samostatné jako jednocin-
né tésnéni, nebo (v pripadé vyssich tlakovych
nérokd) v kombinaci se sekunddrnim tésnénim z
PTFE.

Typicky je tento typ pouzivan pro zdstavbové
prostory pdvodné navrzené pro pro PTFE. Opro-
ti tomuto materidlu nabizi typ AR lepsi tésneni
schopnosti, podstatné jednodussi instalaci a také
snizeni ndkladd.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

- Dobry tésnici ucinek

« Nizké naklady

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Zastavbové prostory malych rozmeérd

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<16um  Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost ville ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
100 bar 0,80 mm 200 bar 0,40 mm
150 bar 0,60 mm 250 bar 0,32 mm

NABEHOVA HRANA
d S min
méne nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE S KROUZKEM PROTI EXTRUZI

ARA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A

@T1yp POM

Tlak
<700 bar

Rychlost
<05m/s

~150 [-100 -50 [o°C 100

Teplota
-40 ++100°C

Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Kapaliny

Jednocinné tésnéni pistnice s asymetrickymi brity,
které je ur€eno pro stfedné tézké a tézké aplikace
se snizenym zdstavbovym prostorem.

Muze byt pouzito bud samostatné jako jednocin-
né tésnéni nebo v tandemu s daldim tésnicim
prvkem.

Opérny krouzek poskytuje vysokou odolnost vUci
extruzi v pfipadé vysoké tlakové zatéze.

Typicky je tento typ pouzivén pro zdstavbové
prostory plvodné navrzené pro pro PTFE. Opro-
ti tomuto materidlu nabizi typ ARA lepsi tésnéni

schopnosti, podstatné jednodussi instalaci a také
snizeni ndkladd.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodiouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
- Dobry tésnici ucinek

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

DR J P R
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<16um Rt<6,3um
-
ROZMER MEZERY ,.g"
Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,50 mm 700 bar 0,25 mm
- ~ .
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE

SHT

MATERIAL

®T1yp TPE-E
Oznaéeni TPE-E55
Tvrdost 55°sh.D

@T1yp NBR70

PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 300 500 600 [700
Tlak
<500 bar
RyCthSt 4 6 8 10 12 14
<05 m/s(100°C)

Rychlost
<1m/s (80°C)

TepIOtCI 200 -150 |-100 |-50 100 150
-30 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)

Jednoc€inné tésnéni pistnice pouzivané pro z&-
stavbové prostory plvodné navrzené pro pro
PTFE. Oproti tomuto materi@lu nabizi typ ARA lepsi
tésnéni schopnosti, podstatné jednodussi insta-
laci a také snizeni ndkladd.

Tésnéni SHT je slozeno z:

- Dynamické asti tésnéni z odolného PUR 55 Sh.D
- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pritlaéného prvku na statické strané

Typ SHT muze byt pouzit bud samostatné nebo
v kombinaci s dal§im tésnicim prvkem (vhodné
Fedeni pfi vysoké tlakové zatéz).

- Dobry tésnici ucinek

« V porovndni s PTFE variantou nizké néklady

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

« Vysokd odolnost extruzi

» Malé velikost zastavbového prostoru

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddeélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ro<03pPm Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16 M Rt<63pum
<
u
ROZMER MEZERY ,.g

Velikost vlle ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar
22 0,70 0,45 035 0,30
32 0,80 0,50 0,40 030
42 0,80 0,50 0,40 035
63 0,90 0,55 045 035
81 110 0,70 050 0,40

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.




KOMPAKTNI TESNENI PISTNICE S AKTIVNIMI OPERNYMI KROUZKY

SGA

MATERIAL

@ Typ Nitril kau€uk NBR

: ; Oznaéeni NBR75
T Tvrdost 75 °Sh.A
“ @1yp TPE-E
- Oznaéeni TPE63
Tvrdost 63 °sh.D
® Typ

PODMINKY PO ITI

Tlak 0 bar 100 200
<700 bar
Rychlost Rychiost  Lriabwimfe B ke B e
<05m/s
F200 -150 -100 |-60 [0°C |50 100
Teplota
-40 ++110°C
Kapaliny Hydraulické oleje

Kompaktni tésnéni pistnice SGA je slozeno z:

- Pryzové cdsti s nizkou trvalou deformaci, kterd
poskytuje dobry tésnici vykon. Vyssi pocet britd
zajistuje vyborné ovladani kapaliny a koncentraci
zatéze proti dynamickému povrchu. Mezery mezi
bfity tésnéni zadrzuji malé mnozstvi kapaliny, kte-
rd snizuje tfeni a opotrebent.

- Podpurné ¢asti, kterd podporuje hlavni pryzovou
¢ast. Geometrie je navrzena pro optimalni fungo-
vani i pfi vysoké tlakové zatézi.

- Opérného krouzku, ktery zajistuje odolnost proti
extruzi i pfi vysokém tlaku.

« Vysokd odolnost proti extruzi

- Vyborné ovladani kapaliny

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

« Necitlivé na kolisani tlaku

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Ra<0,3 um Rt <25 um
Ro <1,6 um Rt < 6,3 um
NABEHOVA HRANA
S min
méne nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE PTFE TESNENI PISTNICE S VNITRNI ROZPERNOU PRUZINOU

MATERIA

PTFE + Uhlik

®T1yp

E Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva
@T1yp Nerez. ocel 14310

Moznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI

Jednocinné tésnéni pistnice doplnéné o rozpér-
nou V-pruzinu z nerezové oceli.

Asymetricky profil s upravenym dynamickym bri-
tem zaijistuje dlouhou Zivotnost a nizké treni. Vnitr-
ni rozpérnd pruzina zajistuje spravné fungovani
tésnéni i pfi nizkém tlaku.

MozZnost rlzné konfigurace materidlé dovoluje
pouziti tésnéni AV v rlznych situacich s ohledem
na provozni pozadavky. Diky tomu Ize tésnéni vy-
uZit v oblasti hydrauliky, v chemickm prdmysily,
farmaceutickm pramyslu nebo potravindrstvi.

« Vysokd kompatabilita s témér vdemi kapalinami
- Plynuly chod a to i v prostredi témér bez maziva
» MoZnost pouziti u vysokych rychlosti

« Fungovani bez ,Stick-slip” efektu

- Vyborny tésnici vykon i pfi nizkém tlaku

« Prodlouzend zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

0 bar 100 200 300 400 500 BOO 700
Tlak
< 300 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<15m/s

200 [150 [-100
Teplota
-200 ++200°C
Kapaliny Kompatabilita s témer vsemi druhy

kapalin

DR ° POVR

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<16um Rt<63pum
<
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar
24 0,20 016 013
36 0,30 0,20 017
48 0,40 0,30 022
7) 0,50 0,40 0,30
9,5 0,60 0,50 0,35
- ~ 4
NABEHOVA HRANA
L s L s
24 20 7] 5,0
36 25 95 6,5
48 35

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE

XB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdzndé piniva

@T1yp NBR70

MoZznost pouziti jinych materialt

-
PODMINKY POUZITI

500 600 [700

0 bar 100 200 300 400
Tlak

< 600 bar

Rychlost AT It i

<15m/s

0 12 74
Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C [0 00 50
-30 ++130°C

50 [-100 -50 [o°C |50 00 150

2

NBR O-krouzek

-30 ++200°C
FPM O-krouzek

200 -1

Tésnéni pistnice typu XB se sklada z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni

* Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kter@ Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

Kapaliny Kompatabilita s témér vséemi druhy
kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,.,g"
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
8] 120 070 0,50
95 140 100 0,60
138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTNICE

XAB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdznd plniva

@T1yp NBR70
Moznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 300 400 500 600 700
Tlak

< 600 bar

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<15m/s

200 100 1

Teplota -150 |-100 |50 [o°c [50 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

F200 k150 |-100 |-50 [0°C 100 50
-30 ++200°C

50
Kompatabilita s téméer véemi druhy
kapalin

FPM O-krouzek

Kapaliny

Tésnéni pistnice typu XAB se skladd z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kter@ Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysokd komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ro<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1B6pm Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,.,g"
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar

22 0,60 0,40 0,30

32 0,80 0,50 0,30

42 0,80 0,50 0,40

63 1,00 0,60 0,40

8] 120 0,70 0,50

95 140 100 0,60

138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTNICE PRO ROTACNi POHYB

XRB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdzndé piniva

@T1yp NBR70
MoZznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 300 400 500 600 700
Tlak

2}

rotaéni
<Im/s

om/s2 |4 6 8 1o 12 ha
(prerusovand)
Teplota F200 H150 |-100 |50 [0°C [50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek 0

< 400 bar
(mazani, trvalé)
100 50
200 F150 |-100 |- 0°c |50 00 [50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Typ tésnéni pistnice XRB je vhodny prfedevsim pro - Nizké statické a dynamické tfeni
hydraulické a rotaéni aplikace a skiadd se z: « Vysokd rychlost
- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu
- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné - Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati- drézek
bilitu s témér véemi médii v dusledku chemické  « Lze pouZit i jako jednocinné
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo- - Vysokd komptabilita s témér vdemi kapalinami
plastl a elastomerd. (se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi
- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor- - Odolnost vysokym teplotdm
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané

WW
<5m/s
Kapaliny Kompatabilita s ttmer véemi druhy

kapalin
DR @ e K
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25um
Povrch drazky Ra<16um Rt<63pum
RO . . .
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
81 120 070 0,50
95 140 1,00 0,60
> 400 bar => g_ =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTNICE

XL

MATERIA

®T1yp PTFE + Uhlik
2= Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva
1} @T1yp NBR70

MoZznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI

0bar 100 200 [300 [400 J500 600 {700
Tlak
<160 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<2mfs

Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C |50  [00 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

k200 150 |-100 -850 [o°c [s0 00 150
-30 ++200°C
FPM O-krouzek ;

Kapaliny Kompatabilita s témer vsemi druhy
kapalin

Typ tésneni pistnice XL je vhodny pfedevSim pro
provozni podminky s nizkym tlakem nebo v pneu-
matickém pouZitim a sklada se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pritlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér viemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ro<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<1B6pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmeér vlle, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7[H8:

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTNICE

XC

MATERIA

®T1yp PTFE + Uhlik
Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva
@T1yp NBR70

Moznost pouZiti jinych materidld
PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 (300 400 5500 BOO 700
Tlak
<210 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<4mfs

Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C |50 00 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

k200 150 |-100 -850 [0o°Cc [s0 00 150
-30 ++200°C
FPM O-krouzek %

Kapaliny Kompatabilita s témér vséemi druhy
kapalin

Typ tésnéni pistnice XC je vhodny pfedevsim pro
provozni podminky s nizkym tlakem nebo v pneu-
matickém pouZzitim a skldda se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje UCinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmér vlle, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7/H8:

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.
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