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STANDARDNI TESNICI PRVKY
Na nésledujicich strandch naleznete nasi nabidku standardnich tésnicich prvku.

Jednd se o tésnéni, které je sériové vyraGbéno a které je dostupné v mnoha standardizovanych
rozmérech a velikostech. Rozmérové fady jsou navrzeny tak, aby co nejlépe splnovaly néroky
nejbéznéjsich hydraulickych a pneumatickych systému, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

Na skladé drzime velké mnoiZstvi standardnich dill, které jsou k dispozici k okamzZitému odbéru.

Vyroba dild probihd v souladu s UNI EN ISO 9001:2015 a IATF 16949 a vyrobky spliuji normy a
certifikace REACH, SVHC (EC 1907/06) a RoHS (2011/65/EU).
Velky dlraz je také kladen na kontrolu vyrobniho procesu, kterd probihd dle DIN ISO 2859-1 AQL 1,5.

Nasim zdkaznikim nabizime zajimavé mnoistevni slevy, moZnost vytvofeni skladu na miru
(pfi dohodé o dlouhodobém odbéru si pro Vés naskladnime dily v dostateéném mnozstvi a ndsled-
né mazeme doddvat obratem a jsme tak schopni reagovat i na urgentni pfipady a pozadavky),
zvyhodnéné obchodni podminky a dalsi moznosti spolupréce.

V pfipadech, kdy neni mozné pouzit standardni feSeni, nabizime zakdzkovou vyrobu tésnéni na
vlastnim CNC obrdbécim stroji. Diky této moznosti dokdZzeme navrhnout a vyrobit feSeni i pro aty-
pické aplikace a nestandardni pozadavky.

Vice o moZnostech zakdzkové vyroby naleznete na nasich internetovych strdnkéch nebo v souvise-
jicim katalogu.



0-KROUZEK
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MATERIAL
. Typ Oznaéeni Tvrdost
Nitril NBR NBR70 70 °Sh.A

O-krouzek je definovan jako:
Vnitini pramér (d1) x tloustka (d2)

ds

PODMINKY POUZITI

Tlak Dle tabulky nize
Rychlost Dle pracovnich podminek
Teplotq 200 150 |-100 |-50 [o°C |50 100 150
-30 ++110°C
O-krouzky jsou kruhové t&snici prvky s vysokou O-krouzky jsou k dispozici v mnoha materiglovych | Kapaliny Hydraulické oleje

presnosti. Konstruktérdm nabizeji velmi Gucinny a
ekonomicky vyhodny tésnici prvek pro Siroky roz-
sah statickych nebo dynamickych aplikaci.

O-krouzky jsou vulkanizovany ve formdch a pro
svUj symetricky tvar mohou byt pouzity jako jed-
noduché i zdvojené tésnéni.

Velikosti, materidly, tvrdost a zdstavbové prostory
jsou déany normou DIN 3770 resp. ISO 3601.

«» Ekonomické reseni

- Univerzalni pouZziti

- Jednoc¢inné i dvoj¢inné pouziti

+ Jednoduchy design drdzky

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

variantach.
Ve vétsiné pfipadd se vyuzivd standardni kvalita

NBR70 °Sh.A. Pfi vy3§im teplotnim a chemickém
zatizeni se nejcastéji vyuziva Viton FPM 80 °Sh.A

K dispozici jsou tyto varianty:
Materidl Tvrdost (°Sh. A)
NBR 55, 60, 70, 75, 80, 90
FPM 60, 70, 75, 80, 90

S| 50, 60, 70, 80

EPDM 75, 80, 85

CR 50, 60, 70, 90

NR 45, 65, 80

PTFE =

FFKM 60, 70, 75, 80, 90

(na bazi minerdainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Rt <25 um
Rt < 4,8 um

Dynamicky povrch  Ra <03 um

Povrch drazky Ra< 0,8 um
MAXIMALNI TLAK

Velikost spary v zavislosti na provoznim tlaku
75 bar 10 bar
80 bar 130 bar
90 bar 0,25 mm 190 bar

100 bar 0,20 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.

0,35 mm
0,30 mm

0,15 mm
0,0 mm
0,05 mm




STATICKE POUZITI - RADIALNI STLACENI
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O-krouzky se nejcastéji pouzivaji jako statické tésnéni s radidlnim stlacenim
napf. u ventill, armatur, hydraulickych a pneumatickych valcu. Pouzivaji se
jak pro tésnéni dovnitf zevnitfi zvenku. Pokud je tésnici spara diky konstruké-
nim opatfenim rovna nule, je mozno utésinovat tlaky do 500 barl a vyse.
Pfi vysokych nebo pulsujicich tlacich a pfi technicky podminénych vétsich
spardch se doporucuje pouziti opérnych krouzkd.

ZASTAVBOVE ROZMERY [mm]

TOLERANCE A LICOVANI [mm]

2D,2d, H8/f7

o2d, hl

oD, HII

Tloustka d do@4 do @6 do@ 8 do @10

Sitka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
DOPORUCENE DRSNOSTI [pm]

R, max. R_max.

Zakl. prameér drazky @ d, nebo @ D, 16 16

Boky drazky 25 32

Tésnici plochy @ D, nebo@d, 16 1,6

PFi pulzujicim tlaku je nutné se fidit doporu¢enim pro dynamické pouZiti.
MAXIMALNi TESNICi SPARA F [mm)]

TVRDOST MAXIMALNI TESNICi SPARA F
[sh.A] TLAK [bar] [ e meho e
krouzku krouzkem
25 0,25
70 50 02 03
100 0,15
50 0,25
80 100 02 03
200 01
100 0,25
90 200 015 03
300 01

Tloustkad,| Hloubka Sitka  [Tloustkad,| Hloubka Sirka
drazky s | drazkylL, drazky s | drazkylL,
1 0,8 1,3 4 3,15 52
15 115 19 4,5 3,6 5,8
16 12 2,1 5 4 6,5
18 1,35 2,3 53 4,3 6,9
1,78 1,35 2,3 5,33 4,3 6,9
19 1,45 2,4 5,7 4,65 74
2 15 2,6 6 4,96 7,8
2,4 1,8 31 7 5,85 91
2,5 19 3,2 6,99 5,85 91
2,65 2 3,4 8 6,75 10,4
2,62 2 3,4 8,4 715 10,9
3 2,3 3,9 9 7,7 1,7
3,5 2,7 4,5 10 8,65 13
3,65 2,75 4,5 12 10,6 15,6
3,53 2,75 4,5 15 13,5 19,5

Pfi pouziti opérnych krouzka se §ifka dréizky vzdy zvétsi o tloustku opér. krouzku.

Uvedené hodnoty tésnici spdry F jsou platné v pfipadé, Zze jednotlivé dily
sestavy jsou uloZeny souose a nedochdzi pusobenim tlaku ke zméné jejich
rozméru a tvaru. Pokud neni tato podminka splnéna, méla by byt spara
zmens$ena o odpovidajici hodnotu.



STATICKE POUZITi - AXIALNI STLACENI
ODBELNIKOVA DRAZKA

LICHOBEZNiKOVA DRAZKA

— lp
- |

i i

!

I

O-krouzky se pouZzivaji také jako statickd tésnéni s axidlni deformaci,
napr. jako tésnéni priruby nebo vika.

Pfi vysokych tlacich je nutné zajistit, aby sila predpéti sroubl byla do-
statec¢né vysokd a aby kovové soucdsti bylydostateéné pevné usazeny.
Tak se tésnici plochy nemohou ani pod tlakem rozpojit a nevznikne spa-
ra. Pfi pfedpokla@dané optimalni konstrukci mohou byt pfi tomto zplsobu

Drazky pro O-krouzky se navrhuiji jako lichobéznikové tehdy, je-li potfeba,
aby tésnici misto bylo z funkénich dtivodu ¢astéji otevieno a O-krouzek byl
pfitom v drdZce pevné uchycen. Velikost O-krouzku je tfeba volittak, aby
vnitfni prdmér odpovidal vztahu: d1 = dm - 2 x d2

ZASTAVBOVE ROZMERY [mm]

utésnény t|qky 1000 bard a vice. Tloustka d( 3,5 5 5,33 5,7 6,99 8 8,4 9 10
PFi tlaku z vnéjsku je tfeba zvolit vnitfni prdmér OK d, o 1 az 2% mensi, nez Hloubkadrazkys, | 28 (415 | 44 | 48 |595(685(725| 78 | 87
vnitfni pramér drazky d,. Okraje drézky L_[3,05[ 41 [4,35[4,75]565] 65 [ 6,8 [725 (795
Pfi tlaku zevnitf je tfeba zvolit vnéjsi pramér OK o 1 az 2% vétsi nez pramer Polomérr 0251025]025| 04 |04 | 05 |05 |05 | 05
e ot el 5 srv drés ; Polomér R ’ 08 ’ ’ 5 ,
Doporué&eni pro rozméry zéstavbové rozméry drazky (L,a S) je uvedeno v 1 i !

tabulce na pfedchozi strané. Uhela 24°

TOLERANCE [mm)] TOLERANCE [mm)]

Tloustka d_ do@ 4 do @6 do @8 do @10 Usti drazky L. +0,05

Hloubka drézky s | +0,05/0 | +0,07/0 +0,09/0 +0,1/0 Hloubka drézky S_ 0/-0,05

Sifka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0

Primeérd, h1

Primeér D, H
DOPORUCENE DRSNOSTI[um] DOPORUCENE DRSNOSTI[um]

R, max. R_max. R, max. R_max.

Dno drazky 16 1,6 Dno drazky 16 1,6
Priméry drazky D,a d, 25 32 Primeéry drazky D,a d, 25 32
Tésnici plochy 16 1,6 Tésnici plochy 16 1,6




DYNAMICKE POUZITI
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Pro dynamické nasazeni neni pouziti O-krouzku zcela idedlini, nebot pfi
kluzném pohybu je potfebné mazéni za stoupajiciho tlaku ztizeno. Tim se-
rychle zvysuje otér. Zivotnost pak zdvisi pfedevsim na existenci mazaciho
filmu, teploté, tplaku, velikosti tésnici spary, kluzné rychlosti, druhu média a
jakosti tésnénych ploch.

Mezni hodnoty 100 bar nebo 0,3 m/s by nemély byt piekroéeny.

ZASTAVBOVE ROZMERY [mm]

Tloustka | Sitka Hl?lfbka Tloustka| Sirka Hl?l:'bka
d, |drazkyl, HS‘;??'Q{]:U d, [drazkyL, H\‘j‘;f'i'géu_
1,0 13 0,9 0,95 40 48 35 37
15 1,9 13 1,35 45 5,4 4,0 42
1,6 2,0 14 1,45 5,0 6,0 445 | 465

1,78/1,8 2,3 15 155 [5,3/533| 64 47 4,95

1,9 2,4 16 17 57 6,9 51 5,35
2,0 2,4 17 1,8 6,0 7,2 54 | 565
2,4 2,9 21 215 [6,99/7,0] 84 6,3 6,6
25 3,0 2,2 2,25 8,0 9,6 7,2 75

2,62/2,65 3] 23 2,35 8,4 10,1 7,6 7,9
3,0 36 2,6 2,75 9,0 10,8 8,2 85
35 4,2 3] 325 10 12 91 9,5

3,53/3,55| 4,2 31 325

Pfi pouziti opérnych krouzkd se §itka dréazky vzdy zvétsi o tloustku opér. krouzku t.

TOLERANCE A LICOVANI [mm]

2D,2d, H8/f7

2d, ho

oD, HO

Tloustka d do@4 do@6 do @8 do @10

Sitka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
DOPORUCENE DRSNOSTI [um]

R, max. R_max.

Zakl. primér dréazky @ d, nebo @D, 6,3 0,8

Boky drazky 16 1,6

Tésnici plochy @ D, nebo @ d, 2-4 0,4

Pfi pulzujicim tlaku je nutné se fidit doporu¢enim pro dynamické poutziti.

HYDRAULIKA

Pfi dynamickém tésnéni v hydraulice je pro Zivotnost rozhodujici mj. druh
maziva. Mazaci G¢inek minerdinich oleji je podstatné lepsi nez mazaci
G¢inky vody nebo emulzi vody s olejem. Druhym podstatnym &initelem pro
zivotnost je pocet a délka zdvih(. Proto jsou O-krouzky vhodnéjsi pro viete-
na ventill nez pro vdice s dlouhym zdvihem a velkou rychlosti

PNEUMATIKA

V pneumatice plati pro tésnéni O-krouzky stejnd kritéria jako v hydrauli-
ce. Dosahuje se zde sice mensich tlakd, mazani véak neni tak optimalni
jako pravé v hydraulice. Aby se docililo nizs§iho rozbéhového tfeni, maze byt
O-krouzek pfi pneumatickém tésnéni vestavén jako plovouci. Pfitom musi
byt rozmér drazky S a Sirky L, vétsi nez prarez krouzku d,

ROTACE

Pro rotaéni pohyby se O-krouzky vSeobecné neosvédcily, nebot pfivod
maziva na tésnici plochy je nedokonaly. Proto dochazi ke zvy§enému treni,
mistnimu pfehfati a rychlému opotfebeni. Nelze-li ve vyjimeénych pripa-
dech poutzit jiny tésnici prvek, doporucuje se namontovat O-krouzek na
nepohyblivou ¢ast, aby bylo mozno vyhnout se odstfedivym sildm. Pro vét-
Sinu rota¢nich tésnéni jsou k dispozici vhodnéjsi typy tésnéni.
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