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STANDARDNI TESNICI PRVKY
Na nésledujicich strandch naleznete nasi nabidku standardnich tésnicich prvku.

Jednd se o tésnéni, které je sériové vyraGbéno a které je dostupné v mnoha standardizovanych
rozmérech a velikostech. Rozmérové fady jsou navrzeny tak, aby co nejlépe splnovaly néroky
nejbéznéjsich hydraulickych a pneumatickych systému, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

Na skladé drzime velké mnoiZstvi standardnich dill, které jsou k dispozici k okamzZitému odbéru.

Vyroba dild probihd v souladu s UNI EN ISO 9001:2015 a IATF 16949 a vyrobky spliuji normy a
certifikace REACH, SVHC (EC 1907/06) a RoHS (2011/65/EU).
Velky dlraz je také kladen na kontrolu vyrobniho procesu, kterd probihd dle DIN ISO 2859-1 AQL 1,5.

Nasim zdkaznikim nabizime zajimavé mnoistevni slevy, moZnost vytvofeni skladu na miru
(pfi dohodé o dlouhodobém odbéru si pro Vés naskladnime dily v dostateéném mnozstvi a ndsled-
né mazeme doddvat obratem a jsme tak schopni reagovat i na urgentni pfipady a pozadavky),
zvyhodnéné obchodni podminky a dalsi moznosti spolupréce.

V pfipadech, kdy neni mozné pouzit standardni feSeni, nabizime zakdzkovou vyrobu tésnéni na
vlastnim CNC obrdbécim stroji. Diky této moznosti dokdZzeme navrhnout a vyrobit feSeni i pro aty-
pické aplikace a nestandardni pozadavky.

Vice o moZnostech zakdzkové vyroby naleznete na nasich internetovych strdnkéch nebo v souvise-
jicim katalogu.



STANDARDNI TESNICi PRVKY - OSTATNI

Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Materidl
DV = -40 ++100 TPU
X krouzek 400 -30 ++110 NBR
(-30++200) FPM
1000 -30 ++110 NBR
(-30++200) FPM

*V zavislosti na pracovnich podminkéach



V-TESNICI KROUZEK

Dv Typ Oznaceni Tvrdost
V Polyuretan PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI

200 150 |-100 |-50 [o°Cc |50 100 150

Teplota

-40 ++100°C
DR ° POVR
Povrch plasté Ra<16um Rt<63um

Pfed montdazi se doporucuje dobfe ocistit a promazat.

Funkce V-krouzku typu DV je pfedchdzet pronikd- - Skvéld odolnost proti opotfebeni
ni prachu, $piny a cizich predmétd do loziskovych « Prodlouzend zivotnost
systému. » Kompenzace Uhlového pohybu
+ Odolnost vysokym teplotém
Toto je docileno pomoci spravného predpéti tés- - Snadnd instalace bez nékladného pfislusenstvi
niciho bfitu, ktery timto chréni a zvysuje Zivotnost
stroje. DV krouzek kompenzuje axidini vali a umoz-
Auje Uhlovy pohyb do 2°.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanové smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodlouzenou Zivotnost a
odolnost proti extruzi.



X-KROUZEK

X-KROUZEK

MATERIAL

Oznaceni

Tvrdost
Nitril NBR NBR70 70 °Sh.A

X-krouzek je definovdan jako:
Vnitini prameér (d1) x tloustka (d2)

PODMINKY PO

0 bar

ITI

Tlak

X-krouzky byly vyvinuty hlavné proto, aby se za-
mezilo zkrouceni krouzkl v drdzce. Zdkladem je
&tvercovy prafez s prstencovymi dréazkami.

Sitka a tloustka t&chto krouzkl odpovidd rozmé-
rdm pro klasické O-krouzky.

Oba typy jsou tedy zameénitelné. Krouzek mé ma-
lou stykovou plochu a pro tlaky do 40ti bar( rov-
néz mensi tfeni, nez O-krouzek.

X-krouzek se nemUze odvalovat a proto se také
nezkrouti. Vyhodou Xkrouzku pred O-krouzkem je
pouze to, Ze je vhodng&jsi pro otacivé pohyby,
pokud nelze pouZit hiidelovych tésnéni.

Zivotnost je zavisld na jakosti povrchu tfecich
ploch.

Ve vétsiné pfipadd se vyuziva standardni kvalita

NBR70 °Sh.A. Pfi vyS$S§im teplotnlm a chemickém
zatizeni se nejcastéji vyuziva Viton FPM 80 °Sh.A

« Stabilita v drazce

+ V porovndni s O-krouzkem vhodné&jsi pro rotaéni
pohyb

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

<400 bar(*)

[ F200 F150 [-100 [-50 [0°C [0 00 50 |
Teplota

-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

* v kombinace s opernym krouzkem az 500 bar

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25um
Povrch drazky Ra<08pum Rt<48pum

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalac¢ni oblasti je tfeba odstranit.




USIT KROUZEK

USIT

”

MATERIAL

Kovovy krouzek:
ocel S5t2K32 (K32)

———mocel S5t2k32 (K60)
nerezovd ocel 1.4301 (NIBL)

Pryzovy krouzek: NBR / FPM
PODMINKY POUZITi

Tlak Obar 00 [200 [300 400 (500 [600  [700

<1000 bar

v drézce

< 400 bar Obar 100 [200 [300 400 500 [600 700

bez drazky

do pr. 40 mm
00 (300 |400 500 600

<250 bar 0 bar 100 2 700
bez drazky
nad pr. 40 mm

Ploché kovové tésnéni s vnitinim (U ) nebo vnéj- POUZITI

sim ( UA ) navulkanizovanym lichob&znikovym
pryzovym lemem pro statické tésnéni zavitovych
a piirubovych spoju.

POVRCHOVA UPRAVA KOVOVEHO KROUZKU
K32/NBR - zinkochromovani

KB0/NBR - zinkochromovani

K32/FKM - fosfatovani

K60/FKM - fosfétovani

minerdlni oleje (dle DIN 51 524)

tlakové kapaliny HFA, HFB, HFC

(dle VDMA 24 320)

horky vzduch 200°C
minerdini oleje (dle DIN 51524)  150°C
tlakové kapaliny HFA, HFB, HFC 150°C
(dle VDMA 24 320)

Teplota F200 150 |-100 |-50 Jo°c 50  [l00 50
-30 ++100°C

NBR

-30 =+200°C 2% 7150 o0 |-50 0°c [50 100 50
FPM

DRSNOST POVRCHU

Rt <15 um

Povrch plasté Ra<3pum




KONTAKT

REONTECH CZ s.r.o.

Sidlo spolec¢nosti

ﬂ. Nedvédice 414
592 62 Nedvédice

Provozovna, vyroba

& Ujcov 97
N 592 62 Nedvédice

Rs 777250895
<] info@reontech.cz

@ www.reontech.cz

IC: 02560259
DIC: CZ02560259

Véaclav Ondra

Jednatel spolecnosti

R 777250895
E vaclav.ondra@reontech.cz

Martin Ondra

Vyroba hydraulického tésnéni

, 773161969
E martin.ondra@reontech.cz

Ing. Jan Ondra

Obchodni manazer

R, 775964928
E jan.ondra@reontech.cz
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