TESNENI PRO HYDRAULIKU A PNEUMATIKU
KATALOG PRODUKTU
REONTECHCZs.r. 0.



OBSAH

O SPOLECNOSTI e R A SANE T N ,

TECHNICKE INFORMACE _
MECHANIKA TESNENT
MATERIALY BN TNELCNESONNY, _ 1
KONSTRUKCE ZASTAVBY e 24
INSTALACE e 26

STANDARDNI TESNICi PRVKY SRR e A 29
STIRACIKROUZKY e _ 38
PISTNICOVE TESNENI 53
PISTNI TESNENT 71
UNIVERZALNI TESNENI e 89
VODICIKROUZKY e 94
OSTATNI e 104
ROTACNI TESNENi e e _ ns
TESNENi PRO PNEUMATIKU C L , n9

ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICi PRVKY B 0 _ 131

NABIDKA DALSICH PRODUKTU . 148

KONT AKT ‘ 152






O SPOLECNOSTI

Spole€¢nost REONTECH CZ s. r. o. vznikla v roce 2014 na zdkladé obchodnich zkuSenosti jednatele,
ktery v oboru prdmyslového tésnéni pusobi jiz od roku 1995.

Jednd se o ¢eskou rodinnou spolecnost, kterd se zabyva vyrobou a prodejem Sirokého sortimentu
pramyslovych tésnicich prvkd a pfibuzného zboZi. Nabizime komplexni sluzby v oboru
hydraulickych a pneumatickych systému, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

V roce 2020 jsme zahdjili vliastni vyrobu hydraulického a pneumatického tésnéni se zameérenim
na kusovou i sériovou vyrobu.

Kromé sluzeb v oblasti t&snéni nabizime také dalsi produkty a vyrobky (viz. strana 148).

ZaloZeni spole¢nosti RozSifeni stavajicich
REONTECH CZ s.r.o. skladovacich prostor
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Zahdjeni prace v oboru Zakoupeni skladovacich Zahdgjeni vlastni vyroby
pramyslového tésnéni a vyrobnich prostor tésnicich prvkd pro
o rozloze 1500 m? hydrauliku a pneumatiku
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TECHNICKE INFORMACE

V této kapitole naleznete zdkladni technické informace tykajici se ndvrhu a vhodné

volby tésnicich prvkd pro hydraulické vailce. Sougdsti jsou i zakladni informace o pouZivanych
materidlech a zplsoby jejich pouziti pfi ndvrhu tésnéni.

Obecné schéma tésnicich prvka v hydraulickém valci

Tlumici krouzek Statické tésnéni Stiraci krouzek

\ s I

Vodici krouzZek pistu  Tésnéni pistu  Statické tésnéni pistu Vodici krouzek Tésnéni pistnice
pistnice



MECHANIKA TESNENi

Pozadavkem na tésnéni u hydraulickych valcu je preven-
ce toku kapaliny pres dva povrchy pfi relativnim pohybu
a udrzZeni vysoké Urovné tésniciho vykonu béhem jeho zi-
votnosti a za provoznich podminek, pro které bylo urceno.

B&hem posuvného pohybu se vyvine undseci prutok
a v dusledku hydrodynamického narlstu tlaku se tésnéni
zvedne od vodici plochy a tenky kapalny film zGstane mezi
tésneénim a vodicim povrchem. Tloustka tohoto kapalného
filmu je regulovana nasledujicim vzorcem:
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S - tloustka filmu kapaliny
K - koeficient (= 2,3)
n - viskozita kapaliny
\Y - rychlost
L - délka povrchu, ktery je v pohybu
p - tlak
Mnozstvi  kapaliny  prochdzejici  tésnénim  béhem
pohybu, lze povazovat za néco jako prosakovani.

TLAK

Tlaky puUsobici na tésnéni jsou ty, které jsou vyvolany
hydraulickym &erpadlem (Pp) a ty, které jsou zpUsobeny
pohybem vélce zvané ,unéseci tiak” (Pt):
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- celkovy tlak

- hydraulicky tlak cerpadla
- undseci tlak

- konstantni faktoru

- viskozita kapaliny

- rychlost

- délka povrchu
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Undsect tlak, obzvldste v pripadech tésného ulozeni, mize
byt nekdy vyssi nez tlak generovany samotnym cerpao-
dlem, ¢imz zpUsobuje rychlé poskozeni té&snéni. BEhem
¢innosti mUze byt tésnici prvek vystaven rlznym stalym
tlakdm, které i béhem kratké doby dosahuiji velmi vyso-
ké intenzity. Tyto dalsi zatéze, vystavuji tésneni vysokému
provoznimu napéti. Pfi volbé spravného tésniciho systému
je tfeba brat je v potaz.



Prosakovani
rd

Tlak

TLAKOVA ZATEZ - MENE NEZ 50 Bar

Nizky tlak je nejkritiCtéjsi situaci pro dobry vykon tésniciho
systému a je situaci, kdy muize dojit k v&tsim problémim
s prosakovanim.

V téchto pripadech nejsou brity tésnéni dostatecné rozta-
hovany kapalinou a olejovy film mezi okrajem a dynamic-
kym povrchem dosdhne nadmérné tloustky. Volba sprav-
ného profilu a materidlu t&snéni maze zna¢né snizit riziko
prosakovani v takové situaci.

STREDNI TLAK - 50 aZ 150 Bar
Tlakovy rozsah mezi 50 a 150 bary je jeden z nejpfiznivéj-

Sich a za takovych podminek garantuji témér vSechny
typy tésnéni dobry vykon, i pfi rdzné Zivotnosti v zdvislosti

na materidlu tésnéni.

VYSOKY TLAK - NAD 150 Bar

Pfi vysokém tlaku nebo pfi vysokych néristech tlaku
(rézové zatizeni) podava tésnéni bézné dobré vysledky.
Tlak kapaliny sdm aktivuje brity tésnéni a tim zajistuje
velmi dobry tésnici vykon. Vysoky tlak naproti tomu
snizuje zivotnost celého systému tésnéni.

Za téchto pracovnich podminek vznikd mnoho pfipadd
opotrebeni a vytlaceni, které zpUsobi pfedcasné poskoze-
ni tésnéni.

Volba materidlu je velmi ddlezitd, protoze musi byt odoiny
proti vytlaceni a opotrebeni.

RYCHLOST

Rychlost mezi tésnénim a pohybujicim se povrchem je
kritickym faktorem, ktery se musi brat v potaz pfi volbé
tésnéni a ma dulezity vliv na vykon tésniciho systému.
Prosakovani lze povazovat za dmérné druhé odmocni-
né& rychlosti (viz pfedchozi kapitola) i kdyZ to nelze presné
predurCit protoze to zdvisi na mnoha dalSich faktorech,
pocinaje vhodnou volbou tésnéni, typu kapaliny, teploté
a kvalité povrchu.

Prosakovani

Rychlost

NiZKA RYCHLOST — MENE NEZ 0,05 M/S

Pfi nizké rychlosti nedochdzi k problémdm s prosakova-
nim, ale je pravdépodobné, Zze dojde k problémdm s rych-
lym opotfebenim a nepravidelnym pohybdm (stick-slip).
V rozsahu nizké rychlosti neni hydraulicky tlak generovany
pohybem dostatecny pro vytvoreni trvalého filmu kapaliny
a okraj tésnéni se dostane do pfimého kontaktu s kluznym
povrchem, €¢imz se zvysi riziko rychlého opotfebeni a ne-
pravidelného pohybu. ,Stick-slip®, je hlu¢ny vibracni pohyb
zplUsobeny opakovanym pfilepenim a  smeknutim
mezi tésnénim a kluznym povrchem. 7
Spravna volba profilu tésnéni a materidlu (napf. PTFE,
s nizkym koeficientem tfeni) mlze snizit problém a také
vylepsit ovidddani kapaliny a rychlosti.




STREDNI RYCHLOST - 0,05 + 0,3 M/S

Toto je idedIni situace, kde nejsou ani nepravidelné pohy-
by ani nadmérné ztraty typické pro vysokou rychlost.

Za téchto podminek je hydraulicky tlak generovany
pohybem schopen zaijistit trvaly film kapaliny mezi okrajem
tésnéni a vodicim povrchem, &imz se zqjisti presné
ovladani kapaliny a spravnd lubrikace tésnéni.

Tloustka filmu kapaliny, Umeérnd druhé odmocniné
rychlosti, obecné nedosdhne tloustky schopné zpUsobit
nechténé prosakovani.

VYSOKA RYCHLOST — NAD 0,3 M/S

Pfi  navySovani hydraulického tlaoku generovaného
pohybem se tésnéni zvedne od vodiciho povrchu a tim
umozni prdchod nadmérného mnozstvi kapaliny.

Situace se stava obzvldst kritickou, kdyz jsou faze nizké-
ho tlaku spojené s vysokou rychlosti. V takovém pripade
je tésnéni vystaveno deformaci. Za takovych podminek
je nutno volit tésnéni, které zajisti dostateCnou tésnost
i pfi nedostatku tlaku.

TEPLOTA

Teplota systému je kritickym faktorem, ktery se musi brat
v potaz pfi volbé tésnéni a mda ddlezity vliv na rozsah ztrdt.
Nasledkem tFeni je teplota na okrajich tésnéni vyssi nez
teplota systému, i kdyZ to nelze prfesné predem predurcit,
protoze to zdavisi na mnohych dalSich faktorech,
pocinaje materidlem, profilem tésnéni, typem kapaliny
a kvalitou povrchu. Protoze viskozita kapaliny je nepfimo
uameérnd teplotg, Ize povazovat prosakovdni za Umeérné
druhé odmocniné prevracené hodnoty teploty (viz kapitola
Mechanika t&snéni*):
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NizKA TEPLOTA

Pfi nizké teploté kapaliny se zvysuje tvrdost tésniciho ma-
teridlu a tésnéni ztraci pruznost, ¢imz umoziuje prichod
nadmeérné vrstvy kapaliny.

STREDNi TEPLOTA

Toto je idedini situace, kdy ma kapalina idedini viskozitu
pro prevenci ztrat pomoci dostatecné lubrikace.
Materidly pfi této teploté neméni své mechanické
vlastnosti natolik, aby ovlivnily vikon tésniciho systému.



VYSOKA TEPLOTA

Tésnici materidl se stava elastictgjsi, objem tésnéni se zvy-
§i a viskozita kapaliny se snizi, €imz omexzi ztraty. Soucasné
ale dochdzi k nedostatecné lubrikaci a zvysSuje se opotre-
beni a riziko nepravidelného pohybu.

Je nutno vénovat zvySenou pozornost teplotnim limi-
tdm materidld. Pfi limitnich hodnotéch dochdzi ke ztrété
pruznosti tésneéni.

TRENI
Tfeni mezi dynamickym tésnénim a tésnicim povrchem

zavisi na mnoha faktorech jako je nGvrh tésnéni a materidl,
kapaling, tlak, teplota, rychlost a Gprava povrchu.

Vyslednd tfeci zatéz nemusi byt pro mnoho aplikaci ddlezi-
ta (kromé pneumatickych valc, kde je tfeba minimainino
tfeni pro dosazeni optimalniho vykonu), ale tfeni samotné
mUZe byt nebezpecné z hlediska tvorby tepla, které mize
zpUsobit degradaci tésniciho materidlu a fimu maziva
a nebo zvysit prosakovani snizenim viskozity. Vykon tésné-
ni je v tomto smyslu tézké analyzovat v rdmci obecnych
termind, protoze zde zdlezi na vétsim poctu empirickych
faktord, které jsou typické pro ndvrh tésnéni.

Obecné Ize ale Fici, ze tfeni je Umeérné tlaku, ale koefici-

ent tfeni se mUze ménit s rychlosti, teplotou, materidlem
a povrchovou Upravou.

Tieni tésnéni = K o 7 (Pe)Z ' V A

K — empiricky faktor specificky pro tvar instalovaného tésnéni
M - koeficient treni

Pe = Ekvivalentni tlak odpovidajici tlakim pusobicich v systému
v - rychlost

A - Kontaktni povrch tésnéni (= 11 « Primér « Radidlni prarez)

Specifické hodnoty K faktoru je tézké ziskat, pokud nejsou
hodnoceny na empirickych linkdch nebo na zékladé kom-
parativnich Gdajd. Tento vzorec lze pouZit pouze pfimo
pro zjistovani moznych rozdild ve vykonu a tfeni na kom-
presnich tésnéni stejného typu a materidluy, ale s rozdilnou

velikosti.
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Koeficient suchého tfeni typickych tésnicich materidld,
které se otiraji o hladkou a suchou tésnici plochu muze byt
od p=0.4 + 1. U mazanych povrchu je rozsah mnohem nizs;,
napfiklad p=0,02 + 0.10. Toto plati obzvldsté u elastomerd.
Latkové materialy a impregnované Iatky vykazuji podob-
nou hodnotu ", ale s mensimi rozdily, napfiklad p=0.04 =+
0.08 pfi promazani.

Obecné plati, Ze €im tvrdsi je materidl, tim je vyssi tren,
a ¢im je materidl meékei, tim je nizsi treni, ovSem toto
je dobfe udrzitelné za nizkého tlaku. 9
Koeficient treni ,u” je také ovlivnén tlakem, ale primy vztah
neni jasné urCen. Obecné plati, Ze treni bude nejvys-
§i za nizkého tlaku, nejmensi hodnoty budou dosazeny
pfi vys§im tlaku (viz. graf).

Koeficient treni

a0 0] 150 200 280

Tlak [bor].




Zmeéna treni pfi rlzném tlaku také zdavisi na Upravé povr-
chu, obzvlasté vyrobni metodé v pfipadé tésnéni valctd a pistd.
Nejvyraznéjsi zvyseni tfeni se stoupajicim pracovnim tlakem se
vyskytuje u drsnéjsich povrchd a struktur kovanych za studena,
oproti vybrousenym a nalesténym povrchlm.

Bézné provedeni vdlcl je brousené, coz vede k pfesnému povrchu
s prmérnou drsnosti mezi 0.25 um a 0.625 pm.

Nejvetsim problémem pro konstruktéra té&snéni predstavuje
soucasnd tendence pouzivat hydraulické vdlce vyrobené pfimo
z tazené trubky bez jokékoliv pozdeéjsi Gpravy.

TRENi A RYCHLOST

Zmény treni s rychlosti tfeni jsou jasné definovany a probihaji
ve tfech fazich (viz obrézek):

- Statické tfeni (pffimy kontakt mezi t&snénim a tésnénym povr-
chem)

« Smisené tfeni (smiSené suché a kapalné trent)

« Kapalné tfeni (kapalny mazaci film mezi tésnénim a tésnénym
povrchem)

Pri spusténti je tfeni vyssi, protoze musi prekonat koeficient static-
kého tfent (oblast 1).

Po zvySeni rychlosti se mezi tésnéni a dynamicky povrch viozi
kapalny film, &imZ se snizi dotekovy povrch a tim i tfeni (oblast 2).
S dalsim zvysenim rychlosti dotekovy povrch mizi a tfeni se zvysi
(oblast 3) v dUsledku smykového napéti.

Oitsicxst

Rychlost

OPOTREBENI A ZIVOTNOST TESNENI

Z ddvodu rlznych ndvrhd a vyroby z rlznych materidall
maiji t&snici systémy rdznd schémata chovani pfi navysu-

jicim se tlaku.

Pfi pouziti tvrdého materidlu se snizuje nebezpeci posko-
zeni kompresi. Na druhou stranu nema tvrdy materidl tak
dobré tésnici viastnosti joko mékky materidl, obzviaste
pfi nizkém provoznim tlaku.

Pro nejlepsi tésnici systém, ktery bude efektivni pfi vyso-
kych a nizkych provoznich tlacich, je tfeba pouZit tésneni
vyrobené z nékolika typd materidld s rdznymi viastnostmi.
Idedini by bylo pevné tésnéni vyrobené z nekolika ma-
teriall, které maiji rostouci tvrdost a mohou dosdhnout
moximaini tvrdosti v zadni Casti tésnéni, kde je spdra.
OvSem toho neni mozné zcela dosdhnout, i kdyz jsou nase
navrhy tésnéni konstruované na principu mnoha f&zi
(multi-stage) se snahou o dosazeni idedlu.

Tésnéni ztracl svou schopnost provozu z divodu bézného
opotfebeni tésniciho materidlu. Toto je nejvétsi pfi spou-
steéni, pfi nizkych rychlostech a ddle pfi erozi tésniciho
materidlu vzniklé pritokem kapaliny pfes povrch tésnéni
a ndrazy v misté degradace.

12
kol 20 etuideng

e —
m—

honovany posveh

lefuing povrch

Opotrebeni tésneni

02 04 i} 0B LE: 1.2 14

Drsnost povrchu



Prvni priznaky Ize vysledovat pfi nizkém tlaku, kdy z ddvodu
opotrebeni neni tésneni schopné udrzet pozadovany kon-
takt s tésnicim povrchem. Pfi vysokém tlaku je deformace
znatelngjsi a tésnéni vyhovuje pozadavkdm, dokud je tlak
udrzovan na stejné drovni.

Zivotnost tésnéni nelze presné urcit, protoze to zdvisi
na mnoha dalsich faktorech, poc¢inaje vhodnou volbou
tésneéni pro urcitou prdci a spravnou instalaci.

Opotrebeni se muize zvySovat pfi nedostatku promazani,
nekvalitni zastavbé, nadmerné treci teplotg, prilis méekké
Casti tésnéni, atd. B&Znd zivotnost tésnéni se bude dost lisit
podle zpUsobu pouziti, protoZze se doporucené pfijateiné
podminky a typ tésnéeni takeé lisi.

Pokud je Zivotnost tésnéni vyrazné nizs§i nez je prdmer
pro urcité zarizeni, bylo zfejmé zvoleno nesprdvné tésné-
ni a provozni podminky se ukdzaly byt vyrazné narocnéjsi
nez se ocekavalo pri volbé tésnéni.

Opotrebeni tésnéni zdavisi na povrchové Uprave, proti
které se té&snéni otird; je tedy velkou mérou ovlivnéné zpU-
sobem vyroby zdstavby. Tabulka ukazuje opotrebeni tés-
néni u povrcht valcd dosazenymi tfemi zplsoby obrabént.

Opotrebovdni tésnéni je odstupnovdno od 0 pro zadné
viditelné opotrfebovani do 10 pro opotfebované tésné-
ni. Tyto jednotlivé Gdaje byly ziskdny po 100 000 cyklech
provozu valce pri pracovnim tlaku 250 bar.

Z tabulky je zfejmé, zZe pri leSténém povrchu vdlce v rozsa-
hu Ra od 0,08 pm do 0,7 um je opotrebeni témeér nuloveé.
Naproti tomu u valcl kovanych za studena s povrchem
Ra od 0,4 pm do 1,25 um je opotrebeni maximalni.

MATERIALY

TVRDOST

Obecné feceno, materidly s malou tvrdosti (me&kké ma-
terialy) jsou ohebngj§i a proto mnohem snadnéji tésni na
hrubsim povrchu ¢i maji lepsi schopnost pfizpUsobit se,
prestoze jsou nachylngjsi k opotfebeni, odéru a vytlaceni.
Pfi niz&i tvrdosti Ize také oCekdvat snizeni brzdného tre-
ni dynamickym tésnénim, nicméné provozni tfeni se snizi
zvySenou tvrdosti (za pfedpoklady, Ze zatizeni povrchu tés-
néni je snizeno pomoci snizeni tiaku). Plati tedy, ze pfi vyssi
tvrdosti tésnéni by meélo dochdzet k niz§imu tfeni v jo-
kémkoli dynamickém tésnéni. PFfi zachovani stejného
tlaku a zvyseni tvrdosti elastomeru muze vzrdst jok brzdné,
tak provozni tfeni.

Standardni stupnice pro tvrdost elastomeru jsou:

IRHD (International Rubber Hardness Degrees—Mez.stup. tvrdosti kauguku),
BS (British Standard — Britsk& norma)

Shore A.

Prvni dvé jsou identické, avsak tvrdost Shore A mulze byt
meéfena jako okamzitd hodnota ¢i jako 30 sekundovy udaj.
V pfedchozim pfipadé je obdrzend hodnota asi o pét
stupid vyssi nez IRHD.

Tvrdost jakéhokoli elastomeru mUze byt modifikovéna slu-
¢ovanim. Tvrdost je dulezity faktor u elastomeru pro jeho
pouZitl. Hodnoty tvrdosti pouzivané pro tésnici materidly
mohou byt v rozsahu od 40 az 50°ShA az po velmi tvrdd
tésnéni o 95°ShA.

Tvrdost (a tedy i tfeni) jsou také ovlivnény bobtnanim vrs-
tev. Bobtndni ma sklon snizovat tvrdost a ve stejné chvili
zvySuje odpor. Podobné je tvrdost ovlivnéna teplotou, sni-
Zuje se zvysuijici teplotou a naopak, tato podminka plati jen
do limitni teploty materidlu. Zaroven je tlak modifikovén
rozpindnim ¢i smrstovanim tésnéni.

'l



TVAROVA PAMET

Tvarovd pamét je Udaj o schopnosti elastomeru navratit
se do svého puvodniho tvaru poté, co bylo odstranéno
stlacujici zatizeni. V idedInim pripadé by tésnéni mélo mit
dobrou tvarovou pameét, kterd mUze byt dobfe fizena diky
slu¢ovani. Ackoli pro mnohé elastomery je pfiznacné, ze
se tvarovd pamét muaze velmi lisit v zavislosti na teplotg,
s jasné definovanou minimdalni hodnotou, kterd se bézné
objevuje v rozsahu od -20 do +20 °C. Nékteré elastomery,
jmenovité silikony, si drzi v podstaté konstantni tvarovou
pamet v Sirokém rozsahu teplot.

Vysokd hodnota je zaddouci pro dynamickd tésnéni, kde
je zotaveni dllezité. Hodnota trvalé deformace je mirou
trvalé zmény puvodnich rozmérl, k niz doslo po stlaceni
¢i natazeni, tedy pfi tlakovém ¢i tahovém zatizeni. Tlakové
zatizeni je vyznamny faktor, nebot vétsina tésnéni je zate-
zovana tlakem a mohou se objevit nékteré trvalé zmény
rozmérl ¢&i Ubytek tésnéni, v rozsahu charakteristickém
pro tento materidl. Toto nicméné muze byt vykompenzo-
vdano pomoci jinych faktory, jako je napf. bobtndni t&snéni
pfi kontaktu s kapalinou nebo mulze byt zahrnuto
jiz v navrhu tésnéni.

Nadmeérné zatizeni v tahu mUize mit za ndsledek, ze tésni-
Cci krouzek, poté co byl pretazen na pist, bude prilis volny,
protoZe se té&snéni nenavrdti do svého puvodniho vnitfni-
ho priméru tak, aby pasoval do drézky. Tato deformace
je kompenzovana pri kompletaci zastavby kdy dojde ke
zkalibrovani tésnéni. Proto je toto napéti normainé zane-
dbatelné. Toto muze byt zvldsté vyznamné u plastomerd,
které maji nizkou elongaci a pomalou navratnost, zvliasté
v pfipadé, jsou-li pretazené. Nicméné jak elastomery, tak
plastomery, v pfipadé, ze jsou zatizeny tahem i pri zbytko-
vém tazném napéti, maji tendenci se, pfi vzrustajici teploté,
stahovat.

MODUL PRUZNOSTI

Protazeni je reciprocni Udaj tuhosti materialu. Je defino-
van jako ndrust v délce jako procentudini podil z ptvodni
délky, ktery v kone¢ném pfipadse, je elongaci dosazenou
v bodé zlomeni/roztrzeni. Elongace je také uzivana pro de-
finici elastomeru, coz je materidl schopny 100% elongace.
Povolend elongace (procentudlini podil natazen, jeho? Ize
dosé@hnout bez trvalého poskozeni ¢i trvalého ustrnuti)
urCuje o kolk muze byt tésnici krouzek natazen
pfi osazovani na misto.

Termin koeficient/modul je také pouzivan ve spojeni
s elongaci a je obecné bran jako odkaz na modul (v tahu)
Ci napéti vzniklé v materidlu pri pfedem ur€ené elongaci,
napfiklad, 10% elongace. Toto Ize pouZit jako miru pro fizeni
kvality. Koeficient/modul mUze odkazovat také na na-
péti pfi daném zkrouceni ve smyku a stlaceni (koefici-
ent ve smyku a koeficient ve stlaceni, jednotlivé). Zména
koeficientu materidlu naznacuje zménu v materidlové
charakteristice, ztrata koeficientu napfiklad znamend
snizeni kvality produktu.

Jako obecné bezpecnostni pravidlo by mélo platit, aby
elastomerova tésnéni nebyla permanentné natazena
o vice nez 5%, nebot jinak mdze vysledné zbytkové napé-
ti zpUsobit brzké poskozeni, ddle urychlované jakymkoliv
ndrlstem teploty. Toto se vztahuje predevsim k obecné-
ji uzivanym elastomerdm jako je Nitril a pfirodni kaucuky.
Nékteré elastomery, jmenovité etylén-propylen, se mohou
pfizpUsobit relativné vysoké mife permanentniho natazeni
bez nepfiznivych efektd.



PEVNOST V TAHU

Pevnost v tahu je mira mechanické pevnosti materidlu a v pri-
padé elastomerd muze byt bréna jako obecny Gdaj o odolnosti
vU¢i poskozeni pfi napéti, napriklad proti opotfebeni a popras-
kdani. Nicméné zde neni zadny pfimy vztah mezi pevnosti v tahu
aodolnostiviei opotiebovdni. Dalsifaktory, jako je drsnost povrchu,
¢i provozni teplota mohou byt v praxi mnohem vyznamngjsi.
Pevnost v tahu u elastomerd je obecné nizkd oz stfedni,
polyuretanové kauduky jsou vyjimkou (viz obr.). Pevnost v tahu
se také zhorsuje se vzridstaijici teplotou. Aktudini hodnota pevnosti
v tahu nemd normalné zasadni dlleZitost u tésnéni, vyjma onéch
materidld, které maijf pevnost pod 70 kg/cm2, tyto nejsou vhodné
pro dynamickd tésnéni.

Polyuretan [ GG
EPDM |

Neopren NN

Butyl |

Nitril kaucuk  [EGEGG——

Viton [ ]

Silikon I

Pevnost v tahu

ODOLNOST PROTI VZNIKU TRHLIN

Obecné Ize fici, ze odolnost vici vzniku trhlin mé tendenci
byt stfedni az nizka u elastomerd a vysokd u umeéle vyro-
benych materidlt a klze.

Cim vyssi je odolnost proti vzniku trhlin, tim mensi je prav-
dépodobnost, Zze dojde k selhdni tésnéni, jestlize ndhodou
dojde k poskrébdni a vrypdm, coz se mlze béhem mon-
taze stat. Tyto materidly s nizkou odolnosti proti vzniku
trhlin vyzaduji pfi manipulaci a montdazi zviastni péci proto,
aby se predeslo témto poskozenim.

ODOLNOST PROTI OTERU

Toto je dullezity parametr pokud se jednd o dynamickd
tésneéni, ale je tézké ho stanovit jinak nez na Cisté empiric-
kych zdkladech. ZkuSenost ukazuje, ze jisté materidly jako
je prirodni kau€uk, polyuretan a kize, maiji pozoruhodnou
odolnost proti odéru, pricemz jing, napriklad silikonovd
pryz, maji v tomto ohledu Spatné viastnosti. Obecné, po-
kud se tyce elastomer(, se odolnost vici odéru zlepsuje
s nardstajici tvrdosti pro jednotlivé zdkladni elastomery
a muze byt ddle zvysena pomoci slu¢ovani. Dobré odol-
nost vUci odéru je Casto spojena s vysokou odolnosti vi¢i
roztrhnuti a naopak.

Polyuretan |
EPDM ——
Neopren NG
Buty e
Nitril kaucuk NG
Viton I
Silikon ]
Odolnost otéru
PROVOZNI TEPLOTA

Provozni teplota tésnéni je podstatny faktor, protoze jaky-
koli podstatny rozdil mezi touto a béznou teplotou prostre-
di v normdalnim pripadé modifikuje charakteristiku materi-
alu, zvlaste v pripade elastomerd. Zmény, které se objevi pfi
nizkych teplotach jsou vyrazné odlisné od téch, které mo-
hou nastat pfi zvysenych teplotach. Pfi snizujici se teploté)g
maiji vSechny elastomery tendenci stavat se vyrazné tvrdsi
a s tim je spojen Ubytek ohebnosti a pomalejsi ndvratnost
z deformovaného stavu. Kfivka tvrdost/teplota nemé zad-
nou vypovidaci hodnotu, nebot tvrdost mdze dosdhnout
nomindini €i aktudini maximalni hodnoty, zatimco



si materidl stale podrzi svoji dobrou ohebnost. PFimé& meé-
feni ohebnosti ¢i torzni tuhosti jsou mMnohem vyznamnej-
§i a je-li toto vykresleno do grafu vUcCi teplotg, ukdze se
kfivka s charakteristickym zakfivenim, napf. bod T2. Z toho
pak mUZe byt odvozen bod kfehnuti, kdy nastavé ocividnd
ztrGta ohebnosti.

Za timto bodem narUstd tuhost pfi dalsim poklesu teplo-
ty velmi rapidng, dokud neni dosazeno bodu I[dmavosti,
coZ znamendg, ze material kfehne a pfi ohnuti se IGme.

Pro G¢ely ndvrhu mudze byt bod kfehnuti uréen jako tep-
lota, pfi niz se pavodni tuhost (pfi 20°C) nésobi dvéma
(2x bod kfehnuti). Ekvivalent bodu kfehnuti k narlstu tu-
hosti na desetindsobek pldvodni muize byt také uveden
(10x bod kiehnuti) jako priblizny ukazatel teploty, pfi niz se
materidl stavd zcela nepouzitelnym pro ohybdani a blizi
setedyvyraznéstavuldmavosti.2xbodkfehnutipredstavuje
minimdalni bezpecnou teplotu pro provoz.

U jistych elastomerd muze pokles teploty, vedle normalni
tuhosti, podpofit kone¢nou krystalizaci materidlu. Toto se
mUze vytvaret pomalu ¢i dokonce muize byt lokalizova-
no jako ploch& skvrna na tésnéni. Materidl mUze byt stdle
pouzitelny i pfi téchto podmink&ch diky faktu, Ze se ne-
nachdzi blizko svého bodu ldmavosti, ackoli v téchto pfi-
padech je nutng, aby byla nezbytnd pruznost zajisténa
pfidavnou pruzinou, neni-li moznd zadnd bezprostredni
¢i ekonomickd volba alternativnino elastomeru.

U jakéhokoli zékladniho elastomeru mohou byt nizkotep-
lotni charakteristiky do jisté miry modifikovany pomoci
slu¢ovani. ZvySenim pevnosti se obvykle snizi bod kfehnuti,
nicméné ucini materidl obecné méné ohebnym, pficemz
ZlepSeni chemické odolnosti Casto bod kfehnuti zvysi.
Je tfeba také zdlraznit, Ze laboratorni testy na samotném
materidlu pfi nizkych teplotdch nemusi byt nutné charak-
teristické pro materidl pouzity joko tésnéni. To je zejmé-
na diky tomu, Ze kapalina pfi kontaktu s tésnénim muze
ovlivnit stupen plastifikace. Kapalina mudze byt naptiklad

absorbovana a navysit tak stupen plastifikace, ¢i naopak
vyluhovat plvodni podil plastifikGtoru. PFi zvySenych tep-
lotéch ztraci veskeré elastomery pevnost a maji tendenci
meéknout a stavat se ohebné&jSimi.

V béZzném pripade je pfi sniZzeni teploty zotaveni materialu
Uplné, avsak v pripadg, ze je teplota prilis vysokd, nekteré
zmény mohou byt trvalé. Také viastnosti starnuti materialu
jsou teplem urychlovany. NormdaIné se projevuji vyraznym
ndrlstem tvrdosti se ztrdtou elastomerickych vlastnosti.
Dalsimi dulezitymi efekty, které je tfeba uvdzit v pripade,
Ze se provozni teplota podstatné lisi od pokojové teploty,
je relativni tepelné roztazeni ¢i stazeni tésnéni a zdastav-
by. Koeficient teplotni roztaznosti je mnohem vyssi nez
u kovU (pfiblizné 10x vice nez u oceli). To je b&zné vyznamné
pfi zvySenych teplotdch, kde je teplotni roztaznost tésneni
podstatné vyssi nez u jeho okoli a aktudini objemova roz-
taznost muze byt ddle zvySena bobtndnim, zplsobenym
kontaktem s kapalinou.

Material Rozsah provozni teploty
Min (°C) Max (°C)
Butyl kauguk (IIR) -40 +150
Etylenopropylenovy kau¢uk (EPDM) -50 +150
Hydrogendt acrylonitrilebut.(HNBR) -25 +150
Nitrile kauuk (NBR) -30 +110
Fenolformaldehyd (PF) -40 +120
Polyacetal (POM) -40 +110
Polytetrafluoretylén (PTFE) -200 +200
Polyuretan (PUR) -40 +100
Silikonovy kauguk (MQ) -60 +230
Viton (FKM) -20 +220




TERMOPLASTICKY POLYURETAN [PUR]

NITRIL BUTADIENE KAUCUK [NBR]

Ndzev

PUR

Nézev

NBR

Tvrdost

PUR 93 = 93 °Sh.A

Tvrdost

NBR 70 = 70 °Sh.A

PUR 97 = 97 °Sh.A

NBR 75 = 75 °Sh.A

Provozni teplota

-40 az100°C

Provozni teplota

-30 az 110°C

Fyzikalni vlastnosti

Pevnost - velmi vysokd

Fyzikdlni viastnosti

Pevnost - stfedni

Pruznost - dobrd

Pruznost - stfedni

Odolnost proti otéru - vyborna

Odolnost proti otéru - stfedni

Odolnost proti starnuti/zvétravani - stfedni

Odolnost proti starnuti/zvétravani - stfedni

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolné minerdinim olejdm a maziviim

Neni odolné automobilovym brzdovym
kapalindm, vodé nebo kyselindm.

Polyuretan je jeden z nové vyvinutych elastomerd s vyji-
mecnou pevnosti, odolnosti proti vzniku trhlin a odéru (lepsi
nez vSechny ostatni kaucuky) a drzi si vynikajici ohebnost pri
nizkych teplotach. Je to organicky materidl o vysoké moleku-
larni hmotnosti, jehoz chemické slozeni je charakterizova-
no velkym poctem uretanovych skupin. Slozeni materidlu je
urceno tfemi slozkami: polyolem, diizokyandtem a Fetézovym
extenderem. Typ a mnozstvi téchto pouzivanych materid-
10 a reakéni podminky jsou rozhodujici pro uréeni viastnosti
vysledného polyuretanového materidlu.

Odolnost je dobrd viéi ropnym produktdm, uhlovodikiim,
ozdnu a zvétravani. Vykon je zpravidla neuspokojivy v kontak-
tu s vodnymi roztoky kyselé ¢i zdsadité povahy, chlorovanymi
uhlovodiky, ketony, horkou vodou, parou ¢i glykolem. Polyu-
retanové kaucuky jsou tedy nejatraktivnéjsi z hlediska jejich
mechanické pevnosti spiSe nez diky chemickym &i teplotnim
vlastnostem. Pfednostné mohou byt pouzity, je-li to vhodnég,
pfi abrazi (pfedevsim u stiracich krouzka).

Odolné minerdlnim olejim a mazivdm, vodé
a mnoha dals§im chemikaliim, uhlovodikovym
palivim, atd.

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Neni odolné syntetickym automobilo-

vym brzdovym kapalindm.

Nitrilové kaucuky tvofi nejvyznamnéjsi skupinu elastomer(
pro obecné tésnici pouziti.

Chemicky je Nitril kopolymer butadienového a akrylonitrilo-
vého obsahu, typicky kolisajici mezi asi 18% a 48%. Nomindini
oznaceni jsou nizky, stfedni a vysoky Nitril. Odolnost vi¢i ole-
jlm na bézi ropy a uhlovodikdm vzrlstd s nardstajicim ob-
sahem Nitrilu, avSak zdroven se snizuje ohebnost pri nizké
teploté. Abychom u nitrilovych kaucukd dosahli dobrého pro-
vOzU pfi nizké teploté, je obvykle nutné vzddat se odolnosti vUci
vysokoteplotnimu palivu a oleji. Nitrilové kau€uky maiji dobré
fyzikaini vlastnosti a jsou lepsi nez vetsSina ostatnich kaucu-

kU. Nejsou zvlasté odolné vaei ozdonu, zvétravani a sluneérﬂmu]5

svitu, ale jejich vlastnosti mohou byt v tomto ohledu vylep-
Seny sluc¢ovanim. Kvdli jejich citlivosti vae&i ozénu by nitrilové
kaucCukové tésneni nemélo byt skladovano nikde v blizkosti
mozného zdroje ozénu (napf. v blizkosti elektrického motoru

&i elektrického vybaveni) nebo na pfimém slunci.



HYDROGENAT NITRIL BUTADIENE KAUCUK [H-NBR]

ETHYLEN - PROPYLEN [EPDM]

Nézev

H-NBR

Ndzev

EPDM

Tvrdost

H-NBR 85 = 85 °Sh.A

Provozni teplota

-50 a+ 150°C

Provozni teplota

-20 az150°C

Fyzikalni vlastnosti

Pevnost - stfedni

Fyzikalni vlastnosti

Pevnost - vysokd

Pruznost - stfedni

Pruznost - stfedni

Odolnost proti otéru - stfedni

Odolnost proti otéru - vysokd

Odolnost proti starnuti/zvétravéni - dobra

Odolnost proti starnuti/zvétravani - stfedni

Odolnost
kapalinam a
chemikaliim

Odolné minerdinim olejdm a maziviim, vodé
a mnoha dal§im chemikaliim, HFA, HFB, HFC
kapalindm, uhlovodikovym paliviim, atd.

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolnd proti syntetickym olejiim, automobi-
lovym brzdovym kapalindm, fosfat-estero-
vym kapalindm, vodé [ pafe a mnoha dalsim
chemikaliim

Neni odolné rozpoustédiam,

koncentrovanym kyselindm a zadsaddm.

Nenf odolnd minerdlnim olejdm a mazi-
vim, uhlovodikovym palivam.

Oproti béznému NBR se materidl H-NBR vyznacuje zvysSe-
nou odolnosti vysokym teplotém (pfi pouZiti u vzduchovych
aplikaci ma kratkodobou teplotni odolnost az +180°C), vyssi
odolnosti opotrebeni a otéru pfi zachovani vysoké elasticity.

Materidl je odolny nepoldrnim a nizkopoldrnim kapalindm
(rostlinné a Zivogisné tuky), minerainim olejdm o mazivam,
alifatickym uhlovodikdm, kapalindm HFA-, HFB- a HFC-, ozonu,
zfredenym kyselindm a zadsaddm.

Etylen-propylen je jeden z nejlepSich syntetickych kaucukl
pro véeobecné vyuziti. Polymerizace a nyni pouzivané kataly-
zacni technologie poskytuji moznost navrhovat polymery tak,
aby splnovaly specifické a pro jejich uziti pozadované potreby.
EPDM kaucCuky jsou ocenované pro jejich vynikajici odolnost
vUei horku, oxidaci, ozonu a plsobeni pocasi diky své stabilni

strukture zakladniho fetézce saturovaného polymeru.

Odolnost vUci tlaku je dobrd, zvidsté pri vysokych teplotéch.
Majji dobrou odolnost vie&i polarnim rozpoustédiim jako je
voda, kyseliny, zdsady, fosfatové estery a mnozstvi ketonud

a alkoholt.



POLYTETRAFLUORETYLEN [PTFE]

Ndzev PTFE

Provozni teplota -200 az 200°C

Fyzikalni vlastnosti | Pevnost - stfedni

Pruznost - stfedni

Odolnost proti otéru - stfedni

Odolnost proti stérnuti/zvétravani - vynikajici

Odolnost proti bobtnéni je dobré v témeér
v8ech médiich. Chemické odolnost prevysuje
vSechny ostatni termoplasty a elastomery.

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Polytetrafluoroetylen (PTFE) je polymer tetrafluoroetylenu.
Tento neelasticky polymericky material mdze byt pouzit joko
podpurny ¢ldnek s elastomerovym tésnénim.

Je charakterizovan fadou vyjimecnych viastnosti.

Koeficient tfeni vie&i povrchim vytvofenym z jinych materidll
je velice nizky, chemickd odolnost je vyssi nez u vSech ostat-
nich termoplastd a elastomerd, odolnost viag&i bobtndni je tedy
dobrd témér u vSech médii, pfi provoznich teplotdch do 200°C
je netoxicky, povrch je kluzky a odpuzuje vétsinu médii, jeho
pouziti je upfednostriovano ve vSech pripadech, kdy je tfeba
vyhnout se zadrzovani usazenin, elektrické izolacni viastnos-
ti jsou vyjimecneé dobré, jsou témer nezdvislé na frekvenci,
teploté a vlivech zvétravani.

Teplotni rozsah pro pouziti je mezi -200 °C a + 200 °C.
Dokonce i pfi 200°C si PTFE udrZi jistou elasticitu, a proto ho Ize
pouzit pro tésneni a konstrukeni casti, napriklad u kapalnych
plynd. Pfi pouziti ¢asti z Eistého PTFE by mélo byt pamatovéno
na to : ze nad urcitou Uroven tlaku se materidl trvale defor-
muje, coz je zplsobeno plastickym te¢enim neboli tecenim
za studena, Ze odolnost vici odéru je nizkd, Ze tepelné rozta-
Zeni, joko u vétsiny plastl, je asi 10x vétsi nez u kovdy, Ze tepel-
nd vodivost je nizkd, takze odvadeni tepla z lozisek a dalSich
pohyblivych tésnéni muze vést k problémim, ze materidl nent
elastomericky, ale je tvrdy jako polyetylen.

Posledni zminéné mdze znamenat problémy pfi montdazi, na-
priklad dostate¢né natazeni krouzku, aby ho bylo mozné umis-
tit do jeho drazky. Také ndvratnost z roztazeni bude pomald,
proto je tfeba ponechat smontovanym krouzkdm znacnou
dobu, neZ se navrati ke své pdvodni velikosti, tento névratny
proces Ize nicméné urychlit mirnym zahfivanim.

Z téchto divodl je nemozné v sestavdch jednoduse nahradit
elastometrické tésnéni PTFE tésnenim. U pfirubového tésneni
musi byt vytvofena rezerva pro konstantni pfidavny doseda-
ci tlak pomoci pruzin ¢i jinymi prostredky. PTFE je pInén grafi-
tem, sklenénymi vidkny, bronzem a uhlikem proto, abychom
dosdhli specidlnich viastnosti.




POLYACETALOVA PRYSKYRICE [POM]

FLUOROELASTOMER [FKM [ FPM]

Ndzev

POM

Nézev

Viton

Provozni teplota

-40 az110°C

Provozni teplota

-20 az 220°C

Fyzikalni vliastnosti

Pevnost - velmi vysokd

Fyzikalni viastnosti

Pevnost - stiedni

Odolnost proti otéru - vyborna

Pruznost - malé

Odolnost proti starnuti/zvétravani - dobrd

Odolnost proti otéru - malé

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolné proti benzinu, vihkosti, mazacim
olejlm, fedidlim a mnoha dal§im
neutrdlnim chemikaliim.

Neni odolnd silnym kyselindm nebo

Odolnost proti starnuti/zvétravani - vynikajici

Odolnost
kapalinam a
chemikaliim

Vyborné odolny minerdinim olejim a
uhlovodikovym palivim. Odolny mnoha
kapalindm , alkoholu a kyselindm.

zdsaddm mimo rozsah pH 4 aZ 9, pfi

stalém pUsobeni horké vody nebo pary.

Nenf odolny ketonlm, horké vodé a pdére

Tento materidl je celosvetové uzndvany pro svou spolehlivost
pfi strojirenskych aplikacich.

Je charakterizovan celou fadou vyjimecnych viastnosti:
vysokd taznd pevnost, odolnost proti ndrazdm a tuhost, dob-
ré odolnost vU¢i Unavé materidlu, nemichany s jinymi plasty,
vynikajici rozmérovd stabilita, odolnost vici teCeni, nizké trent,
Siroky rozsah pracovni teploty, az k velmi nizkym teplotam.

Nizk& absorpce vody je zvlasté vyznamnd, protoze je takto
zaruc€ena lepsi rozmérova stabilita ve vihkych podminkach.

Fluoroelastomerovy kauc€uk je dobfe zndmy pro svou vynikaji-

ci odolnost vi&i vysokym teplotam (220 °C) a nabizi vynikajici
odolnost vi¢i agresivnim paliviim a chemikdliim.

Mnoho typt fluoroelastomerovych kaucukd bylo vyvinuto tak,
aby splnovaly potfeby specifického konecného uziti a zpraco-
vani. Jsou zde rozdily mezi jednotlivymi typy kaucukl z hledis-
ka chemické odolnosti a mechanickych viastnosti. Typy pro
véeobecné vyuziti se lisi od specidinich typl ve své chemické
odolnosti. Skladba fluoroelastomerovych kaucukd muze byt v
rozumném rozsahu upravena tak, aby vyhovovala potfebdm
vysoké odolnosti vici teplotédm, olejm a chemickym I&tkam,
z@roven snese i nizké teploty.

Jde o jeden z nejodolngjSich elastomerd vaci vysokym
teplotdm.



SILIKON [MQ / MvQ]

FLUORSILIKON [FMQ]

Ndzev Silikon

Nézev FMQ

Provozni teplota -60 a0z 230°C

Provozni teplota -50 az 200°C

Fyzikalni vlastnosti | Pevnost - mald

Fyzikalni vlastnosti | Pevnost - mal&

Pruznost - stfedni

Pruznost - stfedni

Odolnost proti otéru - malé

Odolnost proti otéru - malé

Odolnost proti starnuti/zvétravani - vynikajici

Odolnost proti starnuti/zvétravani - vybornd

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolny vzduchu, ozonu, horké vodé, kyseli-
ndm

Nevhodny pro oleje a maziva

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Dobfe odolnd minerdinim olejim, ma-
zadlim a uhlovodikovym palivim

V zdsadé maji silikony malou pevnost a odolnost vig&i vzniku
trhlin a odéru, avsak jejich mechanicky vykon muze byt rozsi-
fen specidalnim slucovanim.

Odolnost vici zdsaddm je obecné dobrd, chemické vlastnos-
ti mohou byt rozsifreny specialnim slucovanim tak, aby byla
zajisténa napfiklad lepsi odolnost vaci olejdm a palivim.
Obecné vSak nejsou silikonové kaucuky doporucovany
pro pouziti s uhlovodiky jako je napfiklad benzin a petrolej (pa-
rafinicky uhlovodik), s leh&imi minerdly a s parou pfi vysokém
tlaku, nebot to muze vést k bobtndni a zmék&eni elastomeru.
Hlavni vyhoda tohoto typu elastomerd je, Ze si drzi svou oheb-
nost az do velmi nizkych teplot a zadroven mohou bez vytvrd-
nuti odolat i velmi vysokym teplotdm, coz je ¢ini vhodnymi
pro vyrobu jak vysokoteplotnich, tak nizkoteplotnich tésneni,
v méfitku SirSim nez mohou pokryt ostatni elastomery.

Dale mohou byt pouzity jako vysokorychlostni t&snéni (napf.
rotacnich tésnéni), kde mlze byt provozni teplota vyssi, nez je
povolenaukonvenénichelastomerl. Teplotanartsta tfenim, ke
kterému zde dochdzi, a zde opét muze byt odpoveédi silikonovy
kauCuk. Nicméné cena silikonového kauCuku je vyssi

nez u vétsiny elastomerd.

Pracovni charakteristika fluorosilikonovych kaucukd je obec-
né shodnd jako u normalnich silikond, maji nicméné& mnohem
zmenseny rozsah provoznich teplot.

Hlavni vyhodou je, Ze fluorosilikonové kaucuky mohou mit
odolnost vU¢i olejdm srovnatelnou &i tésné se blizici nitrilo-
vym kaucuklm. Mohou tak byt pouzity pro provoz v teplotdch
pfesahujicich moznosti nitrilovych kaucukd, kde také oby-
cejné silikonové elastomery nemaiji nezbytnou kompatibilitu

s kapalinou.




TERMOPLASTOVA POLYESTER. PRYSKYRICE [TPE-E]

FENOL FORMALDEHYD [PF]

Ndzev TPE-E

Nézev PF

Tvrdost TPE-E 55 = 55 °Sh.D

Provozni teplota -40 az120°C

TPE-E 55 = 63 °Sh.D

Fyzikalni vliastnosti | Pevnost - vybornd

Provozni teplota -40 az140°C

Pruznost - vybornd

Fyzikalni viastnosti | Pevnost - velmi vysokd

Odolnost proti otéru - vyborné

Pruznost - vysoké

Odolnost proti starnutif/zvétravani - dobra

Odolnost proti otéru - vyjimecnd

Odolnost proti starnuti/zvétravani - vynikajici

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolné rozpustnym uhlovodikovym
kapalindm v&etné benzinu a mazacim
olejim.

Termoplastickd polyesterova pryskyfice je stfedné mo-
dulovy material uzivany hlavné ve vyrobé opérnych krouzkd
pro podporu tésnicich prvkd.

Poskytuje vybornou kombinaci pro mnohé soucdstky
a komponenty: kombinuje ohebnost kaucukd, tvrdost plastd
a zpracovatelnost termoplastd.

Poskytuje mimorddnou miru vykonu a provozni Zivotnos-
ti pfi vyuziti tam, kde jsou zdsadni viastnosti jako je odolnost
vU¢i odéru a vzniku trhlin. Poskytuje lepsi vykon v prostfedich
s nizkou teplotou, pficem? si podrzi dobré viastnosti (plastické
teGeni, odolnost VA& ndrazu, Unavovd Zivotnost) i pfi vysoké
teplote.

Jeho chemické vlastnosti jej ¢inni vysoce odolnym vUigci
uhlovodikim a mnoha dalsim kapalindm.

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolné proti  mineralnim  olejdm,
mazivdim, organickym fedidldm, slabym
kyselindm a zdsaddm a slanym
roztokdm.

Fenolformaldehyd je vysoce modulovy materidl pouzivany
hlavné pfi vyrobé vodicich krouzkd.

Je to syntetickd pryskyrice tvorend z eliminacni reakce fenolu
s formaldehydem.

Je charakterizovan celou fadou vyjimecnych vlastnosti: Vy-
nikajici odolnost vU¢i zatizeni, vysokd taznost, prodlouzend zi-
votnost, nizké tfeni, odolnost vU¢i opotifebovani, odolnost vaci
ndrazu a tuhost, odolnost vaci te¢eni, samohasici schopnost,
Siroky rozsah pracovnich teplot od -40°C do +120°C, vynikaijici
rozmérova stabilita. V kratkych Casovych Usecich je schopen
tolerovat i teploty nad +300°C.

Pfi normalni teploté je fenol bledé nazloutly, barevnd stabilita
fenolu je snizena pUsobenim svétla, vzduchu a oxidd Zeleza
béhem uskladnéni. Diky své chemické strukture neni vhodny
pro vyuziti v potravindrstvi.



CHLOROPREN [CR

POLYAMID [PA]

Nazev Neopren

Nazev Polyamid

Provozni teplota -30 az 80°C

Provozni teplota -40 az 110°C

Fyzikalni vlastnosti | Pevnost - stfedni

Fyzikalni vlastnosti | Pevnost - vysokd

Pruznost - stfedni

Odolnost proti otéru - vyborna

Odolnost proti otéru - mala

Odolnost proti starnuti/zvétravani - stfedni

Odolnost proti starnuti/zvétravani - vybornd

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Stfedné odolny minerdlnim olejdm a
mazadldm.

Neni odolny syntetickym automobilo-
vym brzdovym kapalindm.

Odolnost
kapalindm a
chemikaliim

Odolny mazivim, paliviim, olejim,
vodg, esterlim, ketontim.

Neni odolny koncentrovanym kyselindm
a louhtm

Chloropren je jedna z nejlepSich obecné pouZivanych
pryzi. Jeji aplikace pro tésneni je vSak v soucasnosti ponekud
limitovana.

Jeji hlavni vyhodou je vybornd odolnost vlivu pocasi
a starnuti. Vykozuje lepsi vykon ve vysokych teplotach
nez prirodni kaucuk.

Md& vsak tendenci tvrdnout a tuhnout pfi nizkych tep-
lotdch a muze také krystalizovat pokud je pod zatézi
Tato tendence muze byt redukovdna sprdvnym vybérem
polymeru a slucovanim.

Polyamid je technicky plast, ktery vynikd pevnosti, tvrdosti,
vybornymi kluznymi vlastnostmi, schopnosti absorbovat
vibrace, elektroizolacnimi vlastnostmi a dobrou teplotni
odolnosti.

Vzhledem k jeho pomérné velké nasdkavosti vSak neni
vhodny pro aplikace, u kterych dochdzi ke kontaktu s vodou

(pro tyto pfipady je vhodnéjsi pouzit POM nebo jiné materidly).




SROVNANI VLASTNOSTi BEZNYCH ELASTOMERU

Woome 1 .2 s ool s | SN .
Sporné w%. . 3 z . 2 £ % @ g "
Nevyhovujici 5 & = Z - z
Naklady 3 2 3 5 3 5 2 1 1 3 1 5
Teplotni rozsah [*C] 50 | 150 | 200 | 4220 | +120 | 300 | a0 | +io | wioo | +230 | +100 | 200
Pevnost v tahu 3 2 3 5 2 3 3 2 1 5 2 3
Prodlouzeni max. [%] 800 600 300 600 500 150 600 600 500 800 600 250
poonwwaosibonal | | 2| @ | [ s | || x| e
Odrazové pruznost - odraz 5 2 3 2 3 = 1 2 1 3 2 5
Odolnost tlaku 3 3 2 1 3 2 3 2 3 1 2 5
Prilnavost ke kovu 2 3 2 4 1 = 1 1 3 2 1 1
Odolnost proti odéru 3 2 2 5 1 = 1 1 1 5 1 3
Odolnost proti vzniku trhlin 2 3 3 3 = 2 1 1 5 3 5
Odolnost pocasi 1 1 1 1 1 = 1 2 1 5 1
Odolnost proti ozonu 1 1 1 1 1 - 1 5 1 1 5 1
Absorpce vody 1 1 5 1 3 1 3 2 5 1 1 1
Odolnost proti pare 2 1 1 5 5 1 5 5 5 5 =
Plynové tésnost 1 3 1 5 2 = 1 1 1 5 3 2
Odolnost proti kyselindm 1 2 3 2 1 1 3 2 5 3 3 1
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Dobrs 2 eZ |22 |55 |92 232 |28 |«5 |22 |=z? |os |gd |us
S =3 [8% [¥g |25 (48 |¥5 |o& [2¥ |25 |2 |22 |ES
Ptijatelné 3 @ | &g LS kg |O0x [&ES 8 |22 |®> |9 a2
Sporné > [ E < £ & =
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Odolnost proti zdsadém 1 1 3 1 1 1 2 3 1 3 2
Alkohol 1 1 1 2 1 1 1 5 1 1 1
Minerdini oleje 5 5 1 1 3 1 2 1 2 5 5 1
Alifatické uhlovodiky 5 5 1 3 3 1 3 1 3 5 5 1
Aromatické uhlovodiky 5 5 1 3 1 5 5 3 5 5 1
Halogenové uhlovodiky 5 5 1 3 5 3 5 5 1
Fosfat estery 2 1 5 1 5 1 5 5 5 5 5 =
Poldarni rozpoustédla 2 1 5 1 5 1 5 5 5 5 5 1




KONSTRUKCE ZASTAVBY

SIRKA SPARY

Hranicni hodnoty pro spdru
na strané tésnéni, kde neplsobi
tlak, jsou urceny tlakovou zatézi,

typem tésnéni a tésnicim mate- —
riglem.

PFi kalkulaci Sirky spdry je tfeba

brat v potaz rozsah vyrobni to-

lerance a elastické napindni vnitinitho prameéru vélce pod
tlakem. Jinak mUze dojit k prekroceni povolend velikosti
spdry. Pokud jsou povolené velikosti spary prekroceny, do-
jde k vytlaceni pfi tahu (viz obrazek) na zadni asti tésnéni.
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STRUKTURA POVRCHU - OBECNE INFORMACE

Struktura povrchu po kte-
rém se pohybuje tésne-
ni je urcCujicim faktorem
pro velikost tfeni, opotfebeni
a zivotnost tésnéni.

Struktura povrchu zahrnuje jak
vzor povrchu tak i jeho drsnost. I h 5
Vzor povrchu Ize popsat pou- A

ze empiricky. Drsnost povrchu
je uréena jako prameérnd hod-
nota odchylky povrchu od stre-
dové linie na referen¢ni délce L
(metoda CLA).

Pramérnd drsnost se oznacuje obvykle Ra (um). Drsnost
povrchu muaze byt také vyjadiena dle maximalni drsnosti,
hloubky nebo vzddlenosti mezi vrcholem a zdkladovou linii
meérfenou na referencni délce.

Maximalni drsnost je znagena jako Rt (um).

DOPORUCENE UPRAVY POVRCHU

Ucelem veskerych Gprav povrchu je zajistit povreh, ktery
zpUsobi co nejmensi opotiebeni tésnént.

Tésnéni pistnice, které utésnuje v protilehlé poloze vi¢i po-
hybujicimu se povrchu, Ize poskodit jemnymi abrazivnimi
casteckami , které mohou pfilnout k drsnému povrchu.
TyCe by proto mely mit nizkou hodnotu drsnosti povrchu
a povrch by mél byt podobny tvrdému chrému a nereza-
vé&jici. Idedini drsnost povrchu je nékde kolem 0,3 um (Ra)
nebo 2,3 um (Rt). Tésnéni pisty, které tésni proti vnitinimu
povrchu vdlce, neni vystaveno stejnému rozsahu pUsobenti



brusnych castecek, které vnikaji z atmosféry, a proto zviad-
ne hrubsi povrch. Idedlni drsnost povrchu je nékde kolem
0,5 um (Ra) nebo 3,7 um (Rt). Provozni tlak musi byt bran
v potaz pfi hodnoceni viastnosti povrchu. Pri vySSim pro-
voznim tlaku je film mezi tésnénim a tésnicim povrchem
tenci a tfeni je vetsi. Za takovych provoznich podminek,
by se méla volit co nejmensi drsnost povrchu.

Kvalita povrchu pro statické tésnéni, by méla byt kolem
1um (Ra) nebo 7 um (Rt).

DOPORUCENE PROVEDENi POVRCHU
Pistni ty¢e pro posuvné aplikace
Material 42CrMo4V, K3 - Din 50602
Indukéné zakaleno min. 45 HRC
Hloubka kaleni min. 2,5 mm

Drsnost povrchu Ra=01-03pum

Funkéni plochy - rotaéni aplikace

Tvrdost min. 55 HRC [ 600 HV

Tvrdost do hloubky min. 0,3 mm

Drsnost povrchu Ra=02-05pum

Rz=12-30pum
Rmr =50 -70%,¢c = 0,25 xRz

Cim vy3si je obvodovd rychlost, tim vyssi musi byt tvrdost
funkénich povrch.

PFi rychlost 10 m/s je doporugend tvrdost min. 60 HRC.

POVRCHY Z RUZNYCH OBRABECICH PROCESU

Jak drsnost, tak vzor Gpravy povrchu se mdze znaéné lisit
podle postupu obrdbéni. Nasledujici tabulka ukazuje béz-
né hodnoty, které mohou byt dosazeny u rznych techno-
logii. Optimalni Zivotnost u tésnéni pistnice hydraulického
pistu je dosazena rotacnim brousenim (nebo lesténim)
pfi dosazeni drsnosti lepsi nez 0,2 um (Ray).

A Povrch. . Povrch.
Technologie - Technologie .
A Gprava oY Gprava
obrdabéni obrabéni
Ra [pm] Ra [pm]
Hoblovani 15+125 Vrtani + soustruzeni 0,25 + 0,5
Obrézeni 15+125 Brouseni 0,125 + 1,75
Frézovani 0,9 + 6,25 |Honovani 0,125 + 0,1625
Protahovani L) | L 0,125 = 05
vani
Vystruzovani 0,9 + 3,00 |Lapovani 0,05+0,5
Vrtéani 0,5+6,25 |Lesténi 0,05+0,5
Soustruzeni 0,5+ 6,25 |Super finiSovani 0,025 + 0,25

NABEHOVE HRANY

Je velmi dUlezité, zajistit dostateéné zkoseni hran (viz. obr.)
bez ostrych hrotd a otfepl, aby se predeslo poskozeni
tésnicich britd b&éhem montdze.

U kazdé polozky v tomto katalogu jsou uvedeny doporuce-
né hodnoty pro Uhel a délku zkoseni. Snizeni téchto hodnot
by mohlo zpUsobit problémy béhem montdze.

A | | 1

Nabéhovéa hrana (mm)
ve valci usnadriuje zasunuti pistu

4
Né&béhovéa hrana (mm)

na pistnici usnadnuje jeji
zavedeni do hlavy vdlce

25.



INSTALACE
OBECNE POKYNY PRO MONTAZ

Ndasledujici zakladni doporuceni plati pro vhodnou montaz
vSech typl tésnéni.

+ Z&stavba musi mit dostatecné zkoseni, abyste predesl
poskozeni bfitd tésnéni. Ostré hrany a otfepy v instalaéni
oblasti je tfeba odstranit.

- Zkontrolujte nadbéhové hrany a absenci ostrych okrajd.

« Promazte tésnéni a posuvné povrchy béhem montdze
a to pomoci stejné kapaliny, kterd bude pouzita v hydrau-
lickém systému, nebo pouzijte jiny shodny typ.

- Dodrzujte tolerance a kvality povrchd, které jsou uvedeny
v tomto katalogu, abyste zqjistili snadné osazeni tésnéni
a predesli poskozeni pri montdzi.

+ Veskeré casti musi byt dokonale Cisté, bez kovovych ¢ast,
okuji po svéareni nebo jinych defektd.

+ BEhem instalace se vyvarujte uziti Spicatych a ostrych
kovovych nastroju.

+ Zkontrolujte spravny smér tésnéni v souladu se smérem
toku kapaliny.

+ Po montdzi doporucujeme testovat vdlec, protoze béhem
gPrvnich cykld maze dojit k prosakovani urcitého mnozstvi
kapaliny v disledku nastaveni tésnéni.

+ Po dokonc¢eni montdze valce neprekracujte teplotu 80 °C
béhem operaci jako napf. natirdni, tepelném tvrzeni atd,
abyste predesli stdlému poskozeni té&snéni.

SMERNICE PRO INSTALACI TESNENI NA PISTNICI

Tésnénina pistnice Ize obvykle osa-

dit bez pouziti specidlnich ndstrojd.

Tésnéni pistnic o malém prdméru lr
vyzaduji pouziti jednoduchych in-__
stala¢nich pfipravkd, které proces

usnadni. Tyto pfipravky obvykle

vyrobené z kovu, by mely byt
pfizplsobeny ostatnim ndstrojdm

potfebnym pro montdz valce. Tésnéni na pistnice Ize také
snadno osadit do drdzek v uzavienych zdastavbdch tim,
Ze je rucne deformujete nebo pouzijete specidlni ndstroj,
abyste ziskali krouzek ledvinového tvaru (viz obrazek).

POKYNY PRO INSTALACI TESNENI NA PISTY

Tésnéni na pisty Ize obvykle osadit bez pouziti specidlnich
pripravku. Pistovd tésnéni s velkym prifezem ve spojitosti
s prdmérem by se méli postupné zvétSovat a osazovat
pomoci jednoduchého pfipravku, ktery muize montdz
usnadnit. Tyto pfipravky obvykle vyrobené z kovu, by mély
byt pfizpUsobeny ostatnim ndstrojiim potfebnym pro mon-
taz valce (viz. obrazek). Vyhodné je predehfivani na 50 az
60 °C v hydraulickém oleji.

tésnéni pistu
drazka pro tésnéni f I pripravek

-



NEJCASTEJSI PORUCHY U HYDRAULICKEHO TESNENI A ZPUSOBY JEJICH OPRAVY

Porucha

Pfi¢ina

Doporuceni

Vysoké tieni

Nespravna montdz

Znovu zkontrolujte doporuc¢enou montdz pro urcity typ tésnéni. Pokud to
bude nutné, snizte predpéti nebo tlak.

Spatna velikost tésnéni

Zkontrolujte geometrické specifikace.

Spatna Gprava povrchu

VylepsSete Upravu povrchu nebo poufZijte tésnici materidl, ktery zviddne
tfeni o hrubsi povrch.

Nadmeérna treci rychlost

Pouzijte jiny typ tésnéni.

Nadmérny tlak pro utésnéni

Vymeénte tésnéni za jiny typ nebo pourzijte jiny typ elastomeru.

Stick - slip

Tésnéni pracuje na sucho

Spatnéa Gprava povrchu

VylepSete Gpravu povrchu nebo poufZijte tésnici materidl, ktery zviadne
tfeni o hrubsi povrch.

Spatny mazaci film

Upravte provozni podminky nebo vymeénte typ tésnéni
(napf. pouzijte PTFE slozené t&snéni).

Nadmérné
prosakovani

Tésnéni je umisténo opaénym
smérem

Zkontrolujte nebo pouzijte dvojcinné tésnéni, je-li tfeba.

Nedostate¢né predpéti

Zkontrolujte geometrii a specifikace predpéti.

Obytek tésnéni

Zkontrolujte, zda jsou tésnici materidly vhodné pro danou kapalinu.
Pokud ne, zménte materidl.

Opotiebeni tésnéni

Vymeénte tésnéni; pokud je Zivotnost nizkd, pouzijte jiny typ tésnéni.
Zkontrolujte pri€inu poskozeni tésnéni.

Poskozeni tésnhéni

Nespravna pocate¢ni montaz

Vymeérnite tésnéni podle monté&zniho ndvodu od vyrobce.

Selhani pruziny
(platné pro tésnici krouzek)

Zkontrolujte geometrii a zda je tésnici krouzek vhodny pro aplikaci.

Poskozeni vytlaéenim

Snizte tésnici vUli; nebo pouZzijte opérny krouzek.

Tfenim (odirani )

Zkontrolujte geometrii, je-li to nutné snizte tésnici vali.







STANDARDNI TESNICI PRVKY

Na nésledujicich strandch naleznete nasi nabidku standardnich tésnicich prvku.

Jednd se o tésnéni, které je sériové vyrGbéno a které je dostupné v mnoha standardizovanych
rozmérech a velikostech. Rozmérové fady jsou navrzeny tak, aby co nejlépe splnovaly néroky
nejbéznéjsich hydraulickych a pneumatickych systémd, rotaéniho pohybu i statickych aplikaci.

Na skladé drzime velké mnoiZstvi standardnich dill, které jsou k dispozici k okamzZitému odbéru.

Vyroba dild probihd v souladu s UNI EN I1SO 9001:2015 a IATF 16949 a vyrobky spliuji normy
a certifikace REACH, SVHC (EC 1907/06) a RoHS (2011/65/EU).
Velky dlraz je také kladen na kontrolu vyrobniho procesu, kterd probihd dle DIN ISO 2859-1 AQL 1,5.

Nasim zdkaznikim nabizime zajimavé mnoistevni slevy, moZnost vytvofeni skladu na miru
(pfi dohodé o dlouhodobém odbéru si pro Vés naskladnime dily v dostateéném mnozstvi a ndsled-
né mazeme doddvat obratem a jsme tak schopni reagovat i na urgentni pfipady a pozadavky),
zvyhodnéné obchodni podminky a dalsi moznosti spolupréce.

V pripadech, kdy neni mozné pouZit standardni feSeni, nabizime zakazkovou vyrobu tésnéni
na viastnim CNC obrabécim stroji.

Diky této moznosti dokdZzeme navrhnout a vyrobit FeSeni i pro atypické aplikace a nestandardni
pozadavky.
29§

Vice o moznostech zakdzkové vyroby naleznete v dalsi &ésti katalogu (str. 131).



STANDARDNI TESNICi PRVKY - STIRACI KROUZKY

Typ

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st

- ~40 ++100 - 08 . TPU 39

- -40 ++100 - 08 . TPU 40

4 -40 ++100 - 40 - TPE 4]

- -40 ++100 - 08 ' TPU 42

- ~40 4100 - 08 . TPU 43

L - ~40 4100 - 08 . TPE 44
1 15 ~40 ++100 - 08 . TPU 45
- ~40 ++100 - 08 ' TPU 46
o - ~40 ++100 - 08 . TPU+kov | 47
i - ~30 ++100 - 20 - NBR +kov | 48
_~ - ~30 ++100 - 20 - NBR +kov | 49
‘ - ~40 ++100 - 08 . TPU 50
LB g - . 5 |
B ) . - . S |-

Pokud je jako materidl uvedeno PTFE, jednd se ve vétsiné pripadd o PTFE s pfimési bronzu.

Dle podminek aplikace vS§ak mohou byt pouzita i jind piniva. Detailni informace naleznete na souvisejici strané s popisem produktu.




STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNICOVE TESNENI

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st
o0 | 4044100 - [l w54
o0 [ |- -+o0 - ol U +POM | 55
o0 [HE |-<o-+o0 - ol o
™ P - ol 58
400 - -40 ++100 _ 05 . TPU 59
o0 [ |- -+oo - UsPOM | 60
250 - -40 ++100 — 0,5 . TPU 61
700 _ -40 ++100 _ 05 ' TPU + POM 62
0,
500 _ -30 ++100 - ““’”"”L TPE + NBR 63
(<8o°c)
o0 [HE | -«0 -0 e ol T
o0 [ wo-+zo0 | N - | e vox | e
o BEE . -l s |-
o0 [ | 33750 . - . s | @
o0 | e . = e | g




STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNICOVE TESNENI

Typ

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st
® | o .. - B | e
o - I o . - | o |
STANDARDNI TESNiICI PRVKY - PISTNI TESNENI
Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st
o0 | 40 4100 o s oU 7
so0 | 40 4710 s wurpoM | 73
0 [ 40 4100 o s —
v -40 ++110 - = POM 75
o0 [ B m s TU+NBR | 76
400 - -30 ++100 - 0,5 . TPU + NBR 77
a0 | 40 2410 s ErerE e 7
400 - -40 ++110 - 0,5 ' NBR + POM + TPE | 79
0,5
500 _ -30 ++100 - “i°8°’L TPE + NBR 80
(<dovc)
o [ | 205 . - . s |-




STANDARDNI TESNICi PRVKY - PISTNI TESNENI

HP

* V zAvislosti na pracovnich podmink&ch

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st

oo [ | 2, G than | 88

500 _ -40 ++120 PTFE + NBR + POM 84

o [l S e | es

20 [ S g | e

™ o T
STANDARDNI TESNiICi PRVKY - UNIVERZALNI TESNENI

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st

m 40 44100 os [ W

m 40 ++100 os | TUENER | @

[ . 30 ++80 : | e

E€@| 500 _ ~30 ++130 05 ' NBR + tkanina | 93




STANDARDNI TESNICi PRVKY - VODICI KROUZKY

Typ

Typ

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st
-40 ++110 - POM 95

-40 ++110 - POM 96

-40 ++110 - POM 97

-40 ++110 - POM 98

-40 ++110 - POM 99

-40 ++130 - HGW 100

- e | 101

-40 ++110 - POM 103

STANDARDNI TESNICI PRVKY - OSTATNI

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st
o | s | s

- - e | e

-40 ++140 - 0,8 - TPE 109

-40 ++140 — 0,8 . TPE 1o




STANDARDNI TESNICi PRVKY - OSTATNI

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Materidl str.

00 | - i

000 | - e | m

00 M| - P | 13

-40 ++100 - & TPU n4

-40 ++100 _ S TPU 15

0 e o

uSIT et AR =
STANDARDNI TESNICi PRVKY - ROTACNIi TESNENI

Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st

m E Re (Ca05+200) L : (o) n8

*V zdavislosti na pracovnich podminkach **V z&vislosti na zvoleném materidlu




STANDARDNI TESNICi PRVKY - PNEUMATIKA

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st

16 -35 ++80 - 1 . TPU 19
16 -35 ++80 - 1 . TPU 120
16 -35 ++80 - 1 . TPU 121
i -35 ++80 - 1 _ TPU 122
20 -35 ++80 - 1 _ TPU 123
= -35 ++80 - 1 . TPU 124

STANDARDNI TESNICi PRVKY - PNEUMATIKA - TESNENI PiSTU

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material st

20 -35 ++80 - 1 . TPU 125
20 -35 ++80 - 1 . TPU 126
20 -35 ++80 - 1 . TPU 127
20 -35 ++80 - 1 _ TPU 128
>20 -35 ++80 - 1 _ TPU 129







STANDARDNI TESNICi PRVKY - STIRACI KROUZKY

Stiraci krouzek chrdani vnitin
z venkovniho prostfedi. Jednd s
tésnicich a vodicich prvkd.

Cast vdlce pred vniknutim necistot, prachu a vlhkosti
e o dulezity tésnici prvek, ktery vyrazné zvysuje Zivotnost dalSich

P — —- L =
- - F
- \
= &
I 15°+20° L] 30
\ i L i
1 | 1
: I 15°+20°
4 i
b d ¢ M| D d
- D - 5
1 ! <
N ] I I
L aobleno, | Zaobleno,
= ™, bez ostrych hran _L bez C?Scéryimmn
rmax 0.4 rmax 0.4 rmax 0.4
Otevriend zastavba pro stiraci krouzky s kovem.

.38

Zastavbovy prostor
pro standardni stiraci krouzky bez kovu.

Montdz naklepnutim.



STIRACI KROUZEK S VNEJSIM BRITEM

SA

9
>
-
m
=
>

Typ Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI
im/s o 4 6 8 10 12 14

Rychlost
<0,8m/s

200 150 |-100 [-50 0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vhodné pro pistni tyce

Dynamicky povrch

Funkce SA stiraciho krouzku je pfedchdzet proni-
kani prachu, $piny a cizich predmétd do systému.

Toho je dosazeno specidinim britem, ktery za- - Skvéld odolnost proti opotfebeni

rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici ¢asti a prodluzuje Zivotnost pistni-

cového tésnéni pri axidinim pohybu. Vnéjsi bfit je « Snadnd instalace bez ndkladného pfislusenstvi

v kontaktu s plastém, aby se zabrdanilo proniké-
ni vihka do drézky. Vnitfni Zebra zajistuji stabilitu
a zabranuji krouceni a prilepent stiraciho krouzku
v drézce.

Krouzek je vyroben z polyuretanu, ktery zajistuje
vyborné vlastnosti pfi suchém provozu, zvyse-
nou odolnost proti opotfebeni a prodlouzenou
zivotnost v dusledku dobré odolnosti proti ozénu
a UV zdreni, které jsou zpUsobeny poveétrnostnimi
podminkami.

+ Vngjsi brit pro ochranu plaste
« Prodlouzend zivotnost
« Nizko-ndkladové rfeseni

- Konstrukce, kterd Setfi misto
» Nejsou nutné presné tolerance

Drazka Ra<1B6pum Rt<63um
4 ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni ¢ésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.

39.



STIRACI KROUZEK

SAF

MATERIAL

Oznaéeni

Typ Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI

Rychlost Fm/s 2 4 6 8 10 12 14
<08m/s

200 150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C h
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Funkce SAF stiraciho krouzku je pfedchdzet proni-
kani prachu, $piny a cizich predmétd do systému.

Toho je dosazeno specidinim bfitem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici ¢asti a prodluzuji Zivotnost tésnéni
tyCe pfi axialnim pohybu.

Krouzek je vyroben z polyuretanu, ktery zajistuje
vyborné vlastnosti pfi suchém provozu, zvyse-
nou odolnost proti opotfebeni a prodlouzenou
zivotnost v dUsledku dobré odolnosti proti ozénu

400 UV zdreni, které jsou zpUsobeny povétrnostnimi
podminkami.

« Prodlouzend Zivotnost

« Nizko-ndkladové reseni

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

» Nejsou nutné presné tolerance

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce
Drazka Ra<1B6um Rt<63um
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni Eésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



STIRACI KROUZEK S VNEJSIM BRITEM PRO TEZKE APLIKACE

SAP
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Oznaéeni Tvrdost

Typ
TPE-E 55 °Sh.D

PODMINKY POUZITI

TPE-E

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<4m/s h

200 ~150 |-100 [-50 0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vhodné pro pistni tyce

Dynamicky povrch

Funkce SAP stiraciho krouzku je pfedchdazet proni-
kani prachu, §piny, cizich pfedmétd, ledu a blata
do systému.

Toho je dosazeno specidinim bfitem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici ¢asti a prodluzuji Zivotnost tésnéni
tyCe pfi axialnim pohybu.

Krouzek je vyroben z TPE-E (termoplastovd po-
lyesterova pryskyfice), imz jsou zajistény vybor-
né viastnosti v pfipadé tézkych aplikact a pfi zvy-
Senych ndrocich na otéruvzdornost a zivotnost.

+ Vngjsi brit pro ochranu plaste

- Vhodné pro tézké aplikace

« Prodlouzend Zivotnost

« Nizko-ndkladové feseni

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

» Nejsou nutné presné tolerance

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Drazka Ra<16um Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni ¢ésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.
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STIRACI KROUZEK S OSAZENIM

SAG

MATERIA

Typ Oznacéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITi
0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<08 m/s h

200 150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce

Drazka Ra<16um Rt<63um

- ~ -
NABEHOVA HRANA
Funkce SAG stiraciho krouzku je pfedchdzet proni- « Prodlouzend zZivotnost
kéni prachu, $piny a cizich pfedmétd do systému. « Vnéjsi osazeni pro ochranu plasté d S min
« Nizko-ndkladové reseni

Toho je dosazeno specidinim britem, ktery za- « Skvéld odolnost proti opotrebeni mens nez 100 &)

rucuje efektivni Gisténi, zabranuje vzniku zafezl, - Konstrukce, kterd setfi misto 100 - 200 7 mm

chrani vodici éasti a prodiuzuji Zivotnost tésnéni « Nejsou nutné presné tolerance vice nez 200 10 mm

ty€e pfi axidinim pohybu. Osazeni na vnéjsim prd- « Snadnd instalace bez ndkladného pfislusenstvi Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni &ésti krouzkd.
meéru omezuje vniknuti vinkosti do drazky. Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.

Vnitfni Zebra zajistuji stabilitu a zabrafuji krouceni
a prilepent stiraciho krouzku v drézce.

Krouzek je vyroben z polyuretanu, ktery zajistuje

42 vyborné viastnosti pfi suchém provozu, zvyse-
nou odolnost proti opotfebeni a prodlouzenou
zivotnost v dUsledku dobré odolnosti proti ozénu
a UV zdreni, které jsou zpUsobeny povétrnostnimi
podminkami.



STIRACI KROUZEK S VNEJSI KLAPKOU

SAC

Oznaéeni Tvrdost

Typ
Polyuretan  PUR93

—

PODMINKY POUZITI
im/s 2 4 6 8 10 12 14

93 °Sh.A

Rychlost
<08m/s

Teplota

200 F150 |-100 [-50 [0°C |50 00 150
-40 ++100°C

Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vhodné pro pistni tyce

Kapaliny

Dynamicky povrch

Funkce SAC obousmérného stiraciho krouzku je « Vné&jsi klapka pro dokonalou ochranu drézky

prevence vniku prachu, $piny, a cizich predmétd
do systému.

Toho je dosazeno:

- Specidlnim bfitem, ktery zaruéuje efektivni Cis-
téni, zabranuje vzniku z&rezd, chrani vodici ¢dsti
a prodluzuje Zivotnost tésnéni pistnice pfi axidl-
nim pohybu.

- Dodate¢nym vné&jsSim britem, ktery zlepSuje - Snadnd instalace bez nékladného pfislusenstvi

funkci a ddle chrani drézku pred necistotami.

Krouzek je vyroben z polyuretanu ktery zajistu-
je vyborné vlastnosti pfi suchém provozu, zvy-
Senou odolnost opotfebeni a prodlouzenou
zivotnost v dusledku dobré odolnosti proti ozénu
a UV zdreni, které jsou zpUsobeny poveétrnostnimi
podminkami.

pfed vniknutim necistot

» Vhodné pro tézké a narocné aplikace
- Castecné vhodné i pro vertikaini valce
« Prodlouzend Zivotnost

» Nizko-ndkladové feseni

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

» Nejsou nutné presné tolerance

Drazka Ra<16um Rt<63pum
4 ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni ¢ésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.
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STIRACI KROUZEK PRO STREDNE TEZKE APLIKACE

SAW

MATERIAL
Typ Oznaéeni Tvrdost
TPE-E TPE-E 63 °sh.D

PODMINKY POUZITI

Rychlost Rm/s 7) 4 6 8 10 12 14
<08 m/s

F200 F150 [-100 [-50 [0°C [50 oo 150
Teplota
=40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce

Funkce SAW stiraciho krouzku je pfedchazet pro-
nikani prachu, $piny, cizich pfedmétd, ledu a bldta
do systému.

Toho je dosazeno specidinim britem, ktery za-
rucuje efektivni cisténi, zabranuje vzniku zdrezy,
chréni vodici €asti a prodluzuji Zivotnost tésnéni
tyCe pfi axiaginim pohybu.

Tento typ stiraciho krouzku je uréen k naklepnuti.

Krouzek je vyroben z TPE-E (termoplastova po-
44lyesterova pryskyfice), &imz jsou zajistény vybor-

né viastnosti v pfipadé tézkych aplikaci a pfi zvy-

Senych ndrocich na otéruvzdornost a zivotnost.

« Ur€en k naklepnuti

» Vhodny pro stfedné tézké aplikace

« Prodlouzend Zivotnost

- Vnéjsi osazeni pro ochranu plasté

- Nizko-ndkladové Feseni

« Skveld odolnost proti opotrebeni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

- Nejsou nutné presné tolerance

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Drazka Ra<16um Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni ¢ésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



OBOUSMERNY STIRACI KROUZEK

SAB

Typ Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI

0bar 100 200 [300 [400 [500 600 {700
Tlak
<15 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<0,8m/s

(200 -150 |-100 |-50 f0°C |50 100 150
Teplota h
-40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bé&zi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce

Funkce SAB obousmeérného stiraciho krouzku jsou:
- Prevence vniku prachu, $piny, a cizich predmétd
do systému: Toho je dosazeno specidlnim britem,
ktery zaruCuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku
zarezl, chrani vodici ¢asti a prodluzuje zivotnost
tésnéni pistnice pfi axidlinim pohybu.

- Udrzet olejovy film na pistnici. Bfity jsou navrzen
asymetricky. Vné&jsi brit ulozeny v drazce (staticky
je vice pruzny a citlivéjsi na zmény tlaku. Vnitini
bfit je kratsi a silngjsi pro lepsi zachyceni dyna-
mickeé zatéze.

Krouzek je vyroben z polyuretanu ktery zajistu-
je vyborné vlastnosti pfi suchém provozu, zvy-
Senou odolnost opotfebeni a prodlouzenou Zi-
votnost v dusledku dobré odolnosti proti ozénu
a UV zdreni, které jsou zpUsobeny poveétrnostnimi
podminkami.

- UdrZeni olejového filmu

« Prodlouzend Zivotnost

« Necitlivy na konstrukéni odchylky

- Skvéld odolnost opotiebenti

- Konstrukce, kterd Setfi misto

» Nejsou nutné presné tolerance

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Drazka Ro<1B6um Rt<63um
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Abyste predesli poskozeni tésnéni, musi byt na vSech vnitfnich
hrandéch zastavy radius.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.
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OBOUSMERNY STIRACI KROUZEK

SAD

MATERIAL
x Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI

Rychlost Fm/s 2 4 6 8 10 12 14
<08m/s

200 150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C h
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Funkce SAD obousmeérného stiraciho krouzku jsou:
- Prevence vniku prachu, $piny, a cizich predmétd
do systému: Toho je dosazeno specidlnim bfitem,
ktery zarucuje efektivni €isténi, zabranuje vzniku
zarezU, chrani vodici ¢asti a prodluzZuje zivotnost
tésnéni pistnice pfi axidinim pohybu.

- Udrzet olejovy film na pistnici. Bfity jsou navrzen

asymetricky. Vné&jsi brit ulozeny v drazce (staticky

je vice pruzny a citlivéjsi na zmeny tlaku. Vnitini
bfit je kratsi a silngjsi pro lepsi zachyceni dyna-
mické zateze.

46
. Krouzek je vhodné pouzit v kombinaci

s pistnicovym tésnénim s hydrodynamickou
funkct (napt. typ XB)

Krouzek je vyroben z polyuretanu ktery zajistu-
je vyborné viastnosti pfi suchém provozu, zvy-
Senou odolnost opotfebeni a prodlouzenou Zi-
votnost v dUsledku dobré odolnosti proti ozénu
a UV zdreni, které jsou zpUsobeny povétrnostnimi
podminkami

« Prodlouzend Zivotnost

- Vnéjsi osazeni pro ochranu plaste
« Nizko-ndkladové reseni

- Skvéld odolnost proti opotfebeni
« Konstrukce, kterd Setfi misto

« Nejsou nutné presné tolerance

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce
Drazka Ra<1B6um Rt<63um
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni Eésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



STIRACI KROUZEK S KOVOVYM OPLASTENIM PRO OTEVRENE ZASTAVBY

SAF/GM

MATERIAL
@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93 °ShA
@T1yp Nelegovand ocel

PODMINKY POUZITI

Fm/s b 4 6 8 10 12 14
Teplota

200 His0 |-100 [-50 Joec |s0 oo 50
-40 ~+100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vhodné pro pistni tyce

Rychlost
<08 m/s

Dynamicky povrch

Funkce SAF/GM stiraciho krouzku je predcha-
zet pronikdni prachu, $piny a cizich predmétd
do systému.

Toho je dosazeno specidinim bfitem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici ¢asti a prodluzuji Zivotnost tésnéni
ty€e pri axiadlnim pohybu. Oplasténi na vnéjsim
prdmeéru zamezuje vniknuti vihkosti do drdzky.

Krouzek je wvyroben z polyuretanu, kte-
ry zajistuje vyborné viastnosti pfi suchém-
provozu, zvySenou odolnost opotrebenti
a prodlouzenou zivotnost v dUsledku dobré odol-
nosti proti ozonu a UV zéreni, které jsou zpUsobeny
povétrnostnimi podminkami.

» Jednoduchda konstrukce zastavby
- Pfesné ulozeni v drdzce

« Prodlouzend zivotnost

« Nizko-ndkladové rfeseni

- Skvéld odolnost opotiebenti

« Konstrukce, kterd Setfi misto

Drézka Ra<1Bpum Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Dbejte na ,D” primér drézky, protoze pokud by byl vétsi, mohl by
se krouzek b&hem provozu vysunout.
Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni Edsti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.
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STIRACI KROUZEK S VNITRNi KOVOVOU VYZTUHOU PRO OTEVRENE ZASTAVBY

SMI

MATERIAL
@ T1yp Nitril kaucuk NBR
Oznaéeni NBR9OO
Tvrdost 90 °Sh.A

@T1yp
PODMINKY POUZITi

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<2mfs
Teplota

200 His0 |-100 [-50 Joec |50 oo 50
-30 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi mineraliniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce

Nelegovand ocel

Funkce SMI stiraciho krouzku je pfedchdzet proni-
kani prachu, $piny a cizich predmétd do systému.

Toho je dosazeno specidinim bfitem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici ¢asti a prodluzuji Zivotnost tésnéni
pistnice pfi axidinim pohybu. Oplésténi na vnéj-
§im prdmeéru zamezuje vniknuti vinkosti do drdzky.

Krouzek je vyroben z nitril kauCuku o tvrdos-
ti 90°ShA, ktery zajistuje dobrou odolnost pro-
ti opotfebeni v pfipadé suchého provozu

.480 prodlouzenou Zivotnost.

« Jednoduchda konstrukce zastavby
- Pfesné uloZeni v drézce

« PouZiti pro vysoké rychlosti

- Skvéld odolnost opotrebenti

« Prodlouzend zivotnost

« Nizko-ndkladové feseni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

Drazka Ra<16um Rt<63um
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Dbejte na ,D” primér drézky, protoze pokud by byl vétsi, mohl by
se krouzek b&hem provozu vysunout.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



STIRACI KROUZEK S VNEJSI KOVOVOU VYZTUHOU PRO OTEVRENE ZASTAVBY

SMA

MATERIAL

® 1yp Nitril kaucuk NBR
Oznaéeni NBR9OO
Tvrdost 90 °Sh.A
@Typ Nelegovand ocel
PODMINKY POUZITI

Rychlost
<2m/s

200 His0 |-100 [-50 Joec |s0 oo 50
-30 ++100°C

Kapaliny

0m/s 2 4 6 8 10 12 14

Teplota

Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vhodné pro pistni tyce

Dynamicky povrch

Funkce SMA stiraciho krouzku je pfedchd-
zet pronikdni prachu, $piny a cizich predmétd
do systému.

Toho je dosazeno specidinim bfitem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici ¢asti a prodluzuji Zivotnost tésnéni
ty€e pri axiadlnim pohybu. Oplasténi na vnéjsim
prdmeéru zamezuje vniknuti vihkosti do drdzky.

Krouzek je vyroben z nitril kauCuku o tvrdos-
ti 90°ShA, ktery zajistuje dobrou odolnost proti
opotfebeni v  pfipadé suchého provozu
a prodlouzenou zivotnost.

» Jednoduchda konstrukce zastavby
- Pfesné ulozeni v drdzce

« Pouziti pro vysoké rychlosti

- Skvéld odolnost opotiebenti

« Prodlouzend zivotnost

« Nizko-ndkladové feseni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

Drézka Ra<1Bpum Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Dbejte na ,D” primér drézky, protoze pokud by byl vétsi, mohl by
se krouzek b&hem provozu vysunout.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.
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VNEJSI STIRACIi KROUZEK PRO JEDNOCINNY VALEC

SAA

MATERIAL

Typ Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI
im/s 2 4 6 8 10 12 14

Rychlost
<08m/s

200 150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce

Funkce SAA vngjSiho stiraciho krouzku je pred-
chdzet pronikéni prachu, $piny a cizich predmétd
do otevieného jednocinného vdice.

Toho je dosazeno specidlnim vnegjsim bfitem, kte-
ry zaruCuje efektivni Cisténi na vnitfnim povrchu
vdlce, zabranuje vzniku zérezd, chrani vodici Eds-
ti a prodluzuji Zivotnost tésnéni pistd pfi axidlinim
pohybu.

Krouzek je vyroben z polyuretanu ktery zajistu-
je vyborné vlastnosti pfi suchém provozu, zvy-

B(Qsenou odolnost opotiebeni a prodlouzenou
zivotnost v dUsledku dobré odolnosti proti ozénu
a UV zdreni, které jsou zpUsobeny povétrnostnimi
podminkami

- Skvéld odolnost opotiebenti

« Prodlouzend Zivotnost

» Neni nutnd pfesnd tolerance

« Nizko-ndkladové feseni

« Konstrukce, kterd Setfi misto

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Drazka Ra<1B6um Rt<63um
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Vyhnéte se tlakové zatézi na zadni Eésti krouzkd.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



STIRACI KROUZEK S PRITLAGNYM KROUZKEM

S1A

1 Typ PTFE+bronz
Dle aplikace mtze obsahovat rdzné plniva

2 Typ NBR 70 Sh.A
Mozné pouziti jinych elastomert

0 m/s |2

Rychlost
<15m/s

Teplota 200 k150 |00 |-50 [o°c |50 foo  fi50
-30 ++130°C | |
(O-krouzek NBR)
-30 ++200°C

(O-krouzek FPM)

"200 (150 |-100 |-50 10°C |50 oo 1150

Vysokd kompatibilita s témer
v§emi druhy kapalin
Se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku

Kapaliny

Funkce SIA stiraciho krouzku je prfedchdézet proni-
kéni prachu, $piny a cizich predmétd do systému.
Skiéda se z:

- dynamické casti se specidalnim britem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zérezy,
chrani vodici €asti a prodluzuje zivotnost

tésnéni pistnice pfi axialnim pohybu. Krouzek je
vyroben z materidlu PTFE , ktery zqjistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témér vdemi médii v ddsledku chemické
odolnosti, kterd prevysuje ostatni termoplasty a
elastomery.

- standardniho O-krouzku s nizkou trvalou de-
formaci, ktery funguje jako pfitlacny element na
statické strané a udrzuje tak brit stiraciho krouzku
v predpéti vaci pistnici.

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Pouziti pro vysokou rychlost

+ Hladky chod bez ,Stick-slipu”

- Konstrukce, které Setfi misto a jednoduchd kon-
strukce zdastavby

- Vysokd kompatibilita s témér vdemi kapalinami
(pti spravné volbé materidlu pfitiaéného krouzku)
» Odolnost vysokym teplotdm

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce
Drazka Ra<16um Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
L S
37 20
50 25
6,0 35
84 6,5
1,0 75
14,0 10,0

Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




STIRACI KROUZEK S PRITLAGNYM KROUZKEM

S2A

1 Typ PTFE+bronz
Dle aplikace muze obsahovat rznd plniva

2 Typ NBR 70 Sh.A
Mozné poutziti jinych elastomert

om/s |2

Rychlost
<15m/s

Teplota

=8J0) +HIBORC
(O-krouzek NBR)

-30 ++200°C

(O-krouzek FPM)

’>200 150 |-100 |-50 |0°C |50 100 50

"200 150 |-100 |-50 |0°C |50 noo 150

Kapaliny  Vysok& kompatibilita s temér
v§emi druhy kapalin
Se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku

Funkce S2A stiraciho krouzku je predchdzet pro- - Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
nikéni prachu, $piny a cizich pfedmétl do systé- maci jako pfitlaéného prvku na statické strané,
mu. Stiraci krouzek provadi tésnici €innost, pokud  ktery udrzuje tlak okraje stérace proti kluznému
je pouzit ve spojeni s tyovym tésnénim s funkci povrchu a zviddne kompenzovat odchylky tyce.
zpétného hydrodynamického cerpadia.

« Nizké statické a dynamické tfeni
Skiaédd se z: « PouZiti pro vysokou rychlost

« Bez tendence ke ,stick-slip” efektu
- Dynamické Casti se specidlnim okrajem stira- - Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
ciho krouzku, ktery zarucuje efektivni cisténi, za- drdzek
branuje vzniku z&rezl, chrani vodici Easti a pro- + Vysokd komptabilita s témér viéemi kapalinami
dluzuiji zivotnost tésnéni tyée pfi axiainim pohybu. (se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)

52 Materidl pouzity pro tento stiraci krouzek zajistuje + Odolnost vysokym teplotém

vyrazné nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou
kompatibilitu s témeér véemi médii v dUsledku
chemické odolnosti, kterd prevysuje Ucinky jinych
termoplastl a elastomerd.

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Vhodné pro pistni tyce

Drazka Ra<16um Rt<63pum
NABEHOVA HRANA
L S
37 2,0
50 25
6,0 8
84 6,5
11,0 75
14,0 10,0

Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



STANDARDNI TESNIiCI PRVKY - TESNENI PiSTNICE

Tésnéni, které uzavird valec. Jeho Uc¢elem je zamezit Uniku média ze zafizeni do volného prostoru
pfipadné do jiné €asti zarfizeni. Primdarné je ur€eno pro posuvné pohyby &€i kombinaci s mirnym
pootdcenim. Byvd umisténo v hlavé valce a tésni pohyb pistnice na vnitfnim bfitu.

15°:20° = | ! - - 15200
I |=|
I f
\ 9/2
I D d
S 1 d D
— — 5
T
!
Zaobleno, —— S
bez ostrych I 1 =
hran \ .\
o rmax 0.4
rmax0.4 — — rmax 0.4
Zastavbovy prostor Vy$§si zastavba pro PTFE + NBR

pro standardni pistnicové tésnéni. kombinované tésnici prvky.




TESNENI PISTNICE S DVOJITYM BRITEM

SD

MATERIAL
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

ODMINKY POUZITi

0 bar 100 300 400 500 600 700
Tlak
6 8 10 12

< 400 bar

Rychlost les i I
<08 m/s

200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Naroénym a suchym cykldm se Ize vyhnout
pomoci pfidavného lubrikantu, ktery je uloZzen
v mezere, kterd se vytvari sekunddrnim britem.

V nékterych pfipadech muze tento druhy brit
zastoupit ndkladny tandemovy systém tésnéni,
kdy Ize dosdhnout kompletniho tésnéni za urci-
tych pracovnich podminek pouze pomoci dvou
té&snéni, které se umisti za sebou v oddélené
zastavbé. Je navrzeno tak, aby bylo méné citlivé
na kolisani tlaku nez bézné ,U” tésnéni.

.54Moteridl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanové smés, kterd zajistuje zvySenou
odolnost proti opotrebeni, prodlouzenou Zivotnost

a odolnost proti extruzi.

« Dobry tésnici G€inek za nizkého tlaku

« Prodlouzend Zivotnost

« Skveld odolnost proti opotrebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Necitlivé na kolisani tlaku

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1B6um Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



POLOKOMPAKTNI TESNENI PISTNICE S KROUZKEM PROTI EXTRUZI

SDA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A
. @T1yp POM
TICIk 600 700
<700 bar
Rychlost T
<05m/s
F200 -150 |-100 |-50 [o°C |50 100 150

Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DR 0 POVR
Toto tésnéni se pouziva hlavné pfi vysokém tla- « Vysoka odolnost proti extruzi (pomocny krouzek) | Povrch pistnice Ra<03um Rt<25pm
St oSS S i Povrchdrézky _ __Ra<16pm _Rt<63ym
Ndaroénym a suchym cyklim se Ize vyhnout :(S)Ii\j/oellr?oc;?S;Z%i;ﬂ(ig;;ggﬁbem ROZMER MEZERY "g"

pomoci pfidavného lubrikantu, ktery je uloZzen - Necitlivé na kolisani tlaku

. b o =V s = - . L | velikost vile ,g“ v zavislosti na provoznim tlaku:
Vv mezerfe, kterd se vytvari sekundarnim britem. « Snadnd instalace bez nakladného prislusenstvi

V nékterych pfipadech miize tento druhy bfit za- 200 bar 080 mm 500 bar 0,40 mm
stoupit n@kladny tandemovy systém tésnéni, kdy 300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
Ize dosdhnout kompletniho tésnéni za urcitych

pracovnich podminek pouze pomoci dvou tés- g00lod 50 £o0bar 025
néni, které se umisti za sebou v oddéleném plasti. NABEHOVA HRANA

Je navrzeno tak, aby bylo méneé citlivé na koliséni

tlaku nez bézné ,U" tésnéni. d S min
Materiél pouzity pro vyrobu tohoto tésnént je po- mf&ff%goo gmm

lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




.56

POLOKOMPAKTNI TESNENIi PiSTNICE S KROUZKEM PROTI EXTRUZI A ROZPERNYM KROUZKEM

SDAN

-

MATERIAL
=, @ Typ E Polyuretan
o Oznacéeni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A
@T1yp Nitril kauduk NBR
Oznaceni NBR 70
Tvrdost 70 °Sh.A
® 1yp POM

-40 ~+100°C

Tésnéni pistnice SDAN je rozsifenim typu SDA. Po-
uZiva se hlavné pfi vysokém tlaku. Pomocny krou-
zek vyrovnava velké spdry a zabranuje extruzi.
Rozpérny O-krouzZek slouzi k zajisténi tésniciho
vykonu a to i pfi malém tlaku.

Naroénym a suchym cykldm se Ize vyhnout
pomoci pfidavného lubrikantu, ktery je uloZzen
Vv mezefe, kter@ se vytvari sekunddarnim bfitem.
V nékterych pfipadech mdze tento druhy bfit za-
stoupit nakladny tandemovy systém tésnéni, kdy
Ize dosdhnout kompletniho tésnéni za urcitych
pracovnich podminek pouze pomoci dvou tés-
néni, které se umisti za sebou v oddéleném pldsti.
Je navrzeno tak, aby bylo méné citlivé na koliséni
tlaku nez bézné ,U” tésnéni.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanové smés, kterd zajistuje zvySenou
odolnost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
- Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

« Prodlouzend Zivotnost

« Skvéld odolnost proti opotrebenti

» Odolnost vysokym teplotdm

- Necitlivé na kolisani tlaku

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Kapaliny

Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pm  Rt<25pum
Povrch drézk Ra < 1,6 um Rt < 6,3 um

ROZMER MEZERY ,,g"

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,50 mm 700 bar 0,256 mm

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



POLOKOMPAKTNI TESNENI PISTNICE

S

MATERIA
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY P ITi

0bar 100 200 [300 [400 [500 600 {700
Tlak
< 400 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<05m/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Az Ra<16um Rt<6,3pum
Diky polokompaktnimu profilu zajistuje tésnéni - Dobry tésnici G€inek za nizkého tlaku Povrch drazky = H Z
pistnice typu S dobry vykon i za nizkého tlaku. « Prodlouzend zivotnost ROZMER MEZERY "gu
Je navrzeno tak, aby bylo méné citlivé na koliséni - Skvéld odolnost proti opotfebeni
tlaku nez bézne ,U” tésnent. + Odolnost vysokym teplotam Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:
- Necitlivé na kolisani tlaku
+ Snadnd instalace bez nékladného prislusenstvi 50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po- 100 bar 080 mm 400 bar 017 mm

lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-

nost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost 200 bar 0,40 mm
a odolnost proti extruzi. 2 o 2
S NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNENI PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY

A

MATERIAL
Typ

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

< 400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s

F200 -150 |-100 |-50 0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Tésnéni tyCe typu A zajistuje dobrou reakci proti
tlakovému rdzu, a nizké treni za nizkého tlaku.
Asymetrické brity jsou navrzeny tak, aby bylo
rozliseno chovani bfitd.

Statické brity jsou pohyblivé a vice citlivé na ko-

liséni tlaku. Dynamicky bfit je kratsi a siinéjsi kvali
soustfedéni dynamické zatéze.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-

B8nost proti opotrebeni, prodlouzenou zivotnost
a odolnost proti extruzi.

« Prodlouzend Zivotnost

« Vysokd odolnost proti extruz

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» OdoInost vysokym teplotdm

« Necitlivé na konstrukéni odchylky

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch pistnice Ra<03um Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1Bum Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost ville ,g“ v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésneni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNENI PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY A PRIDAVNYM BRITEM

AD

Oznaéeni Tvrdost

MATERIA
Typ

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

< 400 bar

Rychlost
<05m/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Fm/s 7 4 6 8 10 12 14

Tésnéni pistnice typu AD zqjistuje dobrou reakci - Prodlouzend Zivotnost
proti tlakovému rézu a nizké tfeni za nizkého tlaku. - Vysok& odolnost proti extruzi
Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo - Skvéld odolnost proti opotfebeni
rozliseno chovani bfitd. » Odolnost vysokym teplotdm
- Necitlivé na konstrukéni odchylky
Statické bfity jsou pohyblivé a vice citlivé na ko- - Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
liséni tlaku. Dynamicky bfit je kratsi a siingjsi kvali
soustfedéni dynamické zatéze.

Ndaroénym a suchym cyklim se Ize vyhnout
pomoci pfidavného lubrikantu, ktery je ulozen
v mezere, kterd se vytvaii sekundarnim okrajem.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

Povrch drazky Ra<16pm Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,177 mm
200 bar 0,40 mm

NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




.60

TESNENIi PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY, PRIDAVNYM BRITEM A KROUZKEM PROTI EXTRUZI

ADA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaceni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A

@T1yp POM

Tlak
<700 bar

Rychlost
<05m/s

200 -150 |-100 |-50

Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny

Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Toto tésnéni se pouzivd hlavné pri vysokém tlaku
a pomocny krouzek vyrovnéva velké spary a za-
branuje extruzi.

Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd.

Statické brity jsou pohyblivé a vice citlivé na ko-
liséni tlaku. Dynamicky bfit je kratsi a silnéjsi kvali
soustfedéni dynamické zatéze.

Naroénym a suchym cykldm se Ize vyhnout po-
moci pfidavného lubrikantu, ktery je ulozen v me-
zefe, kterd se vytvari sekundérnim britem.

V nékterych pfipadech mdze tento druhy bfit za-
stoupit nakladny tandemovy systém tésnéni, kdy
Ize dosdhnout kompletniho tésnéni za urcitych
pracovnich podminek pouze pomoci dvou tés-
néni, které se umisti za sebou v oddéleném pldsti.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanové smés, kterd zajistuje zvySenou
odolnost proti opotfebeni, prodlouzenou zivotnost
a odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
« Prodlouzend Zivotnost

« Skveéld odolnost proti opotrebenti

» Odolnost vysokym teplotdm

« Necitlivé na konstrukéni odchylky

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

DR 0 POVR

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<1Bum Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g“

Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:

200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,50 mm 700 bar 0,25 mm
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm

vice nez 200 10 mm
Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.




JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE

AR

9
>
-
m
=
>

Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 300 |400 500 600 700
6 8 1
Rychlost

0m/s 2 0 12 14
<05m/s “
F2i

4
00 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Tlak
<250 bar

Jednocinné tésnéni pistnice s asymetrickymi brity,
které je ur€eno pro lehké a stfedné tézké aplikace
se snizenym zdstavbovym prostorem.

Muze byt pouzito bud samostatné jako jednocin-
né tésnéni, nebo (v pripadé vyssich tlakovych
nérokd) v kombinaci se sekunddrnim t&snénim
z PTFE.

Typicky je tento typ pouzivén pro zdstavbové
prostory plvodné navrzené pro pro PTFE. Opro-
ti tomuto materi@lu nabizi typ AR lepsi tésnéni
schopnosti, podstatné jednodussi instalaci a také
snizeni ndkladd.

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanovd smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

- Dobry tésnici ucinek

« Nizké naklady

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Zastavbové prostory malych rozmeérd

« Prodlouzend Zivotnost

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

» OdoInost vysokym teplotdm

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16pm Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
100 bar 0,80 mm 200 bar 0,40 mm
150 bar 0,60 mm 250 bar 0,32 mm

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.




JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE S KROUZKEM PROTI EXTRUZI

ARA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaceni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A

@T1yp POM

Tlak
<700 bar

Rychlost
<05m/s

-150 |-100 |-50

Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny

Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Jednocinné tésneni pistnice s asymetrickymi brity,
které je ur€eno pro stfedné tézké a tézké aplikace
se snizenym zdstavbovym prostorem.

MUZze byt pouzito bud samostatné jako jednocin-
né tésnéni nebo v tandemu s dalsim tésnicim
prvkem.

Opérny krouzek poskytuje vysokou odolnost vaci
extruzi v pfipadé vysoké tlakové zatéze.

Typicky je tento typ pouZivan pro zdstavbové

B2 prostory pavodné navrzené pro pro PTFE. Opro-
ti tomuto materidlu nabizi typ ARA lepsi tésnéni
schopnosti, podstatné jednodussi instalaci a také
snizeni nakladd.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
- Dobry tésnici Ucinek

« Prodlouzend Zivotnost

« Skveéld odolnost proti opotrebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

DR 0 POVR
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1Bum Rt<6,3um

ROZMER MEZERY ,.g“

Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:

200 bar 0,80 mm 500 bar 0,40 mm
300 bar 0,65 mm 600 bar 0,33 mm
400 bar 0,50 mm 700 bar 0,25 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA

d S min

méné nez 100 5 mm

100 - 200 7 mm

vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE

SHT

MATERIAL

@ T1yp TPE-E
2 Oznaéeni TPE-E55
= Tvrdost 55°sh.D
4 @T1yp NBR70

PODMINKY POUZITI
0bar 100 200  [300 500 600 [700
Tlak
<500 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05 m/s(100°C)

ﬁn/s 2 4 6 8 10 12 14
50

Rychlost
<1'm/s (80°C)

Teplota F200 H150 [-100 50 Jo°C 100 [50
-30 ++100°C
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)

Jednoc€inné tésnéni pistnice pouzivané pro z&-
stavbové prostory puvodné navrzené pro PTFE.
Oproti tomuto materidlu nabizi typ ARA lepsi tés-
néni schopnosti, podstatné jednodussi instalaci
a také snizeni nakladd.

Tésnéni SHT je slozeno z:

- Dynamické ¢asti tésnéni z odolného PUR 55 Sh.D.
- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané.

Typ SHT muze byt pouzit bud samostatné nebo
v kombinaci s dal§im tésnicim prvkem (vhodné
Fedeni pfi vysoké tlakové zatéz).

- Dobry tésnici ucinek

« V porovndni s PTFE variantou nizké naklady

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

« Vysokd odolnost extruzi

» Malé velikost zastavbového prostoru

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

» Odolnost vysokym teplotdm

Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddeélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice RO <03pum Rt<25um
Povrch drazky Ro<16um Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar
22 070 0,45 0,35 0,30
32 0,80 0,50 0,40 0,30
42 0,80 0,50 0,40 0,35
63 0,90 0,55 0,45 0,35
8] 110 070 0,50 0,40

> 400 bar => g =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.




KOMPAKTNI TESNENI PISTNICE S AKTIVNIMI OPERNYMI KROUZKY

SGA

-

MATERIAL
®T1yp Nitril kauguk NBR
Oznaéeni NBR75
Tvrdost 75°Sh.A
@T1yp TPE-E
] Oznaéeni TPE63
Tvrdost 63 °Sh.D
® 1yp POM
600 700
12 14

-40 ~+110°C

F200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150

Hydraulické oleje

Kapaliny

Kompaktni tésnéni pistnice SGA je slozeno z:

- PryZové ¢dsti s nizkou trvalou deformaci, kterd
poskytuje dobry tésnici vykon. Vyssi pocet bfitl
zajjistuje vyborné ovliaddani kapaliny a koncentraci
z&téze proti dynamickému povrchu. Mezery mezi

brity tésnéni zadrzuji malé mnozstvi kapaliny, « Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

kterd snizuje tfeni a opotiebent.

- PodpUrné ¢dsti, kterd podporuje hlavni pryzovou
&ast. Geometrie je navrzena pro optimalni fungo-
vani i pfi vysoké tlakoveé zatézi.

64
. - Opérného krouzku, ktery zajistuje odolnost proti

extruzi i pfi vysokém tlaku.

« Vysokd odolnost proti extruzi

- Vyborné ovladani kapaliny

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent
» Odolnost vysokym teplotdm

- Necitlivé na kolisani tlaku

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Ra<0,3 um Rt <25 um
Ra <16 um Rt < 6,3 um

Povrch pistnice
Povrch drazk

3 ~ 3
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE PTFE TESNENI PISTNICE S VNITRNI ROZPERNOU PRUZINOU

MATERIA

@ T1yp PTFE + Uhlik

Dle aplikace muze obsahovat réizné plniva

Nerez. ocel 1.4310

Moznost pouZiti jinych materidld
PODMINKY POUZITI

' @Typ

Jednoc€inné tésnéni pistnice doplnéné o rozpér-
nou V-pruzinu z nerezové oceli.

Asymetricky profil s upravenym dynamickym
bfitem zajistuje dlouhou zivotnost a nizké trent.
Vnitini  rozpérnd pruzina  zajistuje  spravné
fungovani tésnénti i pfi nizkém tlaku.

MozZnost rlzné konfigurace materidlé dovoluje
pouziti tésnéni AV v rlznych situacich s ohledem
na provozni pozadavky. Diky tomu lze tésnéni
vyuzit v oblasti hydrauliky, v.chemickm pramyslu,
farmaceutickm pramyslu nebo potravindrstvi.

- Vysokd kompatibilita s témér vsemi kapalinami
- Plynuly chod a to i v prostredi témér bez maziva
» MoZnost pouziti u vysokych rychlosti

- Fungovani bez ,Stick-slip” efektu

- Vyborny tésnici vykon i pfi nizkém tlaku

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» OdoInost vysokym teplotdm

0 bar 100 200 300 400 500 BOO 700
Tlak
< 300 bar

0 2 6 8 0 12
Rychlost e I 1 i
<15m/s
[ f200 (150 |-l00 [-50 [o°C |50 00 50 |
Teplota
-200 ++200°C
Kapaliny Kompatibilita s temer véemi druhy

kapalin

DR 0 POVR

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<16pm Rt<63um
<
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar
24 0,20 016 013
36 0,30 0,20 017
48 0,40 0,30 022
7) 0,50 0,40 0,30
9,5 0,60 0,50 0,35
- ~ 4
NABEHOVA HRANA
L s L s
24 20 7) 5,0
36 25 95 6,5
48 35

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



.66

JEDNOCINNE TESNENI PISTNICE

XB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva

@Typ NBR70

M uziti jinych materiald

PODMINKY POUZITI

0 bar

Tlak
<600 bar

Rychlost
< 15 m/ s
Teplota

-30 ++130°C
NBR O-krouzek

-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Om/SQ

200 ~-150

Kapaliny Kompatibilita s ttmer vsemi druhy

Tésnéni pistnice typu XB se sklddd z

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s téméf vdemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevysuje GCinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

« Nizké statické a dynamické treni

« Vysokd rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

- Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1Bum Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
81 120 070 0,50
95 140 1,00 0,60
138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTNICE

XAB

MATERIA

@ T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva

@T1yp NBR70

Moznost pouziti jinych materidlt

-
PODMINKY POUZITI

500 600 [700

0 bar 100 200 300 400
Tlak

< 600 bar

Rychlost AT It i

<15m/s

0 12 4
Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C [0 00 50
-30 ++130°C

F200 H150 [-I00 -50 [o°C 50 00 [I50

NBR O-krouzek
-30 ++200°C

Kompatibilita s témér véemi druhy
kapalin

Kapaliny

Tésnéni pistnice typu XAB se skladd z:

- Dynamické Casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér viemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

FPM O-krouzek
DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,.,g"
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar

22 0,60 0,40 0,30

32 0,80 0,50 0,30

42 0,80 0,50 0,40

63 1,00 0,60 0,40

8] 120 0,70 0,50

95 140 1,00 0,60

138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.
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DVOJCINNE TESNENI PISTNICE PRO ROTACNi POHYB

XRB

.

MATERIAL
. @ Typ PTFE + Bronz
2/ Dle aplikace mize obsahovat riznd piniva
O B one NBR70

MozZnost pouziti jinych materiald
PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 300 400 500 600 700
Tlak

< 400 bar

Rychlost om/s 2
rotaéni

<Im/s

(mazani, trvalé) (o mys o 4 6 3 0 2 14
<5m/s

(pFerusovand)

Teplota F200 150 [-100 |-50 [o°ec |50 [100  [50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

F200 H150 |-100 |-50 [oec |50 [100  [50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Typ tésnéni pistnice XRB je vhodny predevsim pro
hydraulické a rotacni aplikace a sklddd se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v dlsledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

« Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysoké rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

« Lze poufZit i joko jednocinné

« Vysokd komptabilita s témér véemi kapalinami
(se sprévnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd& odolnost proti extruzi

+ Odolnost vysokym teplotém

Kapaliny Kompatibilita s temer vsemi druhy

kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch pistnice Ra<03pm Rt<25um
Povrch drazky Ra<16um Rt<63um
<
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
6.3 1,00 0,60 0,40
81 120 070 0,50
95 140 1,00 0,60
> 400 bar => g, =H8/f8

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otrepy v instalacni oblasti je treba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTNICE

XL

MATERIA

@ T1yp PTFE + Uhlik
Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva

0 @T1yp NBR70
oznost pouziti jinych materialt
PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 300 400 500 600 700
Tlak

<160 bar
Rychlost Ws o 4 6 8 10 12 14

<2mfs

Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C |50 00 50
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

k200 150 |-100 -0 [0o°C [s0 00 50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek %

Kapaliny Kompatibilita s témér vsemi druhy
kapalin

£ F

Typ tésneni pistnice XL je vhodny predevSim pro
provozni podminky s nizkym tlakem nebo v pneu-
matickém pouZzitim a skldda se z:

- Dynamické asti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um

ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmér vile, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7/H8.

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.

69.
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DVOJCINNE TESNENI PISTNICE

XC

MATERIA

@ T1yp PTFE + Uhlik
Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva

@T1yp NBR70

Moznost pouziti jinych materidlt

PODMINKY POUZITI

0bar 100 200 [300 400 [500 600 700
Tlak
< 210 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<4mfs
Teplotq F200 F150 [-100 |-50 [0°C |50 00 150
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

F200 +150 [-100 |-50 [0o°c [0 00 50
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Kapaliny Kompatibilita s ttmer vsemi druhy
kapalin

Typ tésnéni pistnice XC je vhodny predevsim pro
provozni podminky s nizkym tlakem nebo v pneu-
matickém pouzitim a skiédd se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s téméf vdemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevysSuje GcCinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

- Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drdzek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ro<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<1Bum Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmeér vile, kterd se vyskytuje pri provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7[H8.

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




STANDARDNI TESNICi PRVKY - TESNENI PiSTU

Jednd se vétsinou o hlavni ¢inné tésnéni.
Pfendsi tlak zpusobeny pouzitym mediem na posuvny pohyb pistnice a dalsi navazujici Easti stroje.

Je nasazené na pistu a tésni pohyb na vné&jsim bfitu, ve valci.

—_ 5 - — | = -_— L -—
15%+20°
¥4 A\
~— IS SE— —— - 1
i 1 T ;b i —I |—|_r\
d M D d D
, — rmax 0.4 | rmax 0.4 —
Zaobleno, -
b;zoos?r?/gh — ir i[ Y _L 1 i 1
hran o l
- Ly ", L L] Tr Fa '
Zook;Teno,
bez ostrych hran
Vy$§si zastavba pro PTFE + NBR

Zastavbovy prostor
pro standardni tésnéni pistu.

kombinované tésnici prvky.




JEDNOCINNE TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY

KD

MATERIA

Typ Oznacéeni Tvrdost
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 [300 1400 5OO 6OO 700

Tlak
< 400 bar

Rychlost
<05m/s

200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum

F m/s 2 4 6 8 10 12 14

Tésnéni pistu typu KD zaijistuje dobrou reakci proti
tlakovému rdzu, a nizké treni za nizkého tlaku.

Asymetrické brity jsou navrzeny tak, aby bylo
rozliseno chovani britd.

Statické brity jsou pohyblivé a vice citlivé na ko-
liséini tlaku. Dynamicky bfit je kratsi a silnéjsi kvdli
soustfedéni dynamické zatéze.

Pfi pouziti 2 manzet otoCenych zady k sobé
Ize pouZit pro dvojcinny pist.

.72 Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodlouzenou Zzivotnost
a odolnost proti extruzi.

« Prodlouzend Zivotnost

- Jednoduchy design drazky

« Vysokd odolnost proti extruz

« Skveld odolnost proti opotrebenti

» Odolnost vysokym teplotdm

« Necitlivé na konstrukéni odchylky

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch drazky Ra <16 um
ROZMER MEZERY ,,g"

Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:

Rt<6,3 pm

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY A AKTIVNIM POMOCNYM KROUZKEM

KDA

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR94
Tvrdost 94 °Sh.A

L @T1yp POM

PODMINKY PO

0 bar 100 |200 [300

Tlak

Tésnéni pistu KDA se pouziva hlavné pfi vysokém
tlaku a pomocny krouzek vyrovnéva velké meze-
ry a konstrukéni odchylky a chrani tésnéni proti
extruzi.

Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovdni britd na statickém a dynamickém
povrchu.

Statické bfity jsou pohyblivé a vice citlivé
na kolisani tlaku a zajistuji Sirokou kontaktni oblast.
Dynamicky bfit je kratsi a silngjsi kvali soustredeéni
dynamické zatéze.

Pfi pouziti 2 manzet otocenych zédy k sobé
Ize pouzit pro dvojcinny pist.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je po-
lyuretanova smés, kterd zajistuje zvysenou odol-
nost proti opotrebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

- Vysokd odolnost proti extruzi (pomocny krouzek)
« Necitlivost na konstrukéni odchylky

« Prodlouzend Zivotnost

+ Jednoduchy design drdzky

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

<500 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05 m/s

F200 150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)

Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DR o POVR
Povrch valce RO <03pm Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1B8pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

200 bar 0,80 mm 400 bar 0,50 mm
300 bar 0,65 mm 500 bar 0,40 mm
- ~ 4
NABEHOVA HRANA

d S min

méné nez 100 5mm

100 - 200 7 mm

vice nez 200 10 mm

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



JEDNOCINNE TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY A VODICiM KROUZKEM

KDF

-

MATERIAL

: ] @Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93

1 Tvrdost 93 °Sh.A
@T1yp POM

PODMINKY POUZITI
Dbaor 00 [200 [300 400 500 600 700
Tlak
<400 bar
Fm/s 2 4 6 8 10 12
Teplota

F200 F150 |-100 [-50 [o°C [50  [00 50
-40 ++100°C

14

Rychlost
<05 m/s

Tésnéni pistu typu KDF se skiadd z: + Jednoduchy design drdzky
Hlavni ¢asti tésnéni zajistujici dobrou reakci proti - Levné Feeni tésnéni a zaroven vedeni pistu
tlakovému rézu a nizké tfeni za vSech podminek. - Prodlouzend Zivotnost
Asymetrické brity jsou navrzeny tak, aby bylo roz- « Vysokd odolnost proti extruzi
liseno chovdni britd na statickém a dynamickém - Skvéld odolnost proti opotiebeni
povrchu. » OdoInost vysokym teplotdm
» Snadnd instalace bez ndkladného vybaveni
Statické brity jsou pohyblivé a vice citlivé
na kolisani tlaku a zajistuji Sirokou kontaktni oblast.
Dynamicky bfit je kratsi a silngjsi kvdli soustifedéni
dynamické zatéze.

74 Vodici krouzek vede pist ve vdlci a kompenzuje
radidini zatizeni.

Materidl pouZity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanovdé smeés, kterd zajistuje zvysenou
odolnost proti opotfebenti, prodiouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni
DR 0 POVR
Povrch vdlce Ra<03pum Rt<25pm
Povrch drazky Ro<16um Rt<6,3um

NABEHOVA HRANA

d S min

méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm
Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




ZAJISTOVACI KROUZEK PRO TESNENI PiSTU

SP

MATERIA

Oznaéeni

Typ
POM

PODMINKY POUZITI

200 F150 |-100 |50 [0°C [50 00 150

POM

Teplota
-40 =+110°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.

Zajistovaci krouzek typu SP pomdhd pfi montdzi - Snadnd instalace tésnéni pistu
do oteviené zastavby pistu. - Jednoduchy design drézky
Vhodny obzvi&sté u velkych aplikaci. » Odolnost vysokym teplotdm




DVOJCINNE TESNENI PISTU

KPD

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR97
3 Tvrdost 97°Sh.A
@T1yp NBR70

Tlak 600 [700
< 400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s

F200 F150 [-100 [-50 [0°C [50 00 150
Teplota
-30 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

Tésnéni pistu typu KDP se sklada:

- Dynamicky tésnici element, ktery zajistuje vel-
mi vysoky vykon tésnéni. Dva kompaktni a malé
bfity tésnéni zaqjistuji skvélé ovladani kapaliny
ajsou soustfedény proti dynamické zatézi. Mezera
mezi dvéma vnéjsimi bfity tésnéni zadrzuje malé
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie-
beni. Postranni drézky zajistuji, aby tlak zatézoval
pfitlaény krouzek za véech pracovnich podminek.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
.76 maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

« Vysoky vykon tésnéni i pfi nizkém tlaku
« Skvelda odolnost proti opotfebent

« Konstrukce, kterd Setfi misto

* Lze poufZit i pfi jedno€inném provozu

« Prodlouzend Zivotnost

+ Jednoduchy design dréizky

+ Nizko-ndkladové feseni

« Vysokd& odolnost proti extruzi

+ Odolnost vysokym teplotém

» Snadnd instalace na pist

DR U P R
Povrch vélce Ra<03um Rt<25um
Povrch drazky Ra<16pum Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost vule ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU

KPR

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
L Oznaéeni PUR97
: Tvrdost 97 °Sh.A
@T1yp NBR8O

PODMINKY PO

0 bar 100 |200 [300 600 700

Tlak

<400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05 m/s

200 (150 |-100 |-50 0°C |50 100 150
Teplota
-30 ++100°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

Tésnéni pistu typu KDP se skladda z:

- Dynamicky tésnici element, ktery zajistuje vel-
mi vysoky vykon tésnéni. Dva kompaktni a malé
bfity tésnéni zqjistuji skvelé ovladani kapaliny
a jsou soustfedeny proti dynamické zatézi. Mezera
mezi dvéma vnéjsimi bfity tésnéni zadrzuje malé
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie-
beni. Postranni drazky zajistuji, aby tlak zatézoval
pfitlaény krouzek za vSech pracovnich podminek.

- Pryzové casti z NBR80 nizkou trvalou deformaci
jako pfitlacného prvku na statické strané. Tvrdost
a obdélnikovy prlfez zabranuji krouceni statické-
ho tésnéni ve spdre.

« Vysoky vykon tésnéni i pfi nizkém tlaku
- Skvéld odolnost proti opotfebent

« Konstrukce, kterd Setfi misto

« L.ze pouZit i pfi jednocinném provozu

« Prodlouzend Zivotnost

+ Jednoduchy design drdzky

« Nizko-ndkladové feseni

« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace na pist

DR J P R
Povrch véalce Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1B8pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 017 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ .
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU S VODICIMI KROUZKY

KGD

MATERIAL

Tésnéni pistu typu KGD se skladd z: - Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

- Jednoduchy design pistu s jednou casti

- Dobré vedeni pistu a vyrovnévani mezery

- Skvélé ovliadani kapalin

- Dobré& mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

- Jednoduché instalace na pist

- Tésnici pryZové Casti s nizkou trvalou deformalci,
kterd zajistuje dobry vykon tésnéni. Tfi kompaktni
a malé okraje tésnéni zaijistuji skvélé ovladani
kapaliny a koncentruji zatéz proti dynamickému
povrchu. Mezery mezi brity tésnéni zadrzuji malé
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie-
beni. Specidlni geometrie statické ¢asti zarucuje
Sirokou kontaktni oblast a zabranuje zkrouceni
uvnitr drazky béhem instalace.
- Dvou opérnych krouzkd s Uchyty, aby se pre-
78 deslo rotaci pryzové Casti. Specidlni geometrie
drézek zajistuje, aby tlak zatézoval tésnici element
bez rizika extruze.
- Dvou vodicich krouzkd, které vedou pist ve vdlci
a kompenzuji radidlni zatéz. Specidlni drazky za-
jistuji, aby tlak zatéZoval tésnici element za viech
pracovnich podminek.

@®T1yp Nitril kaucuk NBR
Oznaéeni NBR75
.' } Tvrdost 75 °Sh.A
* @T1yp TPE-E
: Oznaceni TPEB3
Tvrdost 63 °Sh.D
® 1yp POM
PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 [300 400 500 BOO 700
Tlak
<400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05m/s
F200 150 |-100 |-50 0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++110°C
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch valce Ra<03pm  Rt<25um
Povrch drazky Ra<l6pum  Rt<63um
- ~ -
NABEHOVA HRANA

d S min

méné nez 100 5mm

100 - 200 7 mm

vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalac¢ni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU S VODICIMI KROUZKY

KG DIAE ®T1yp Nitril kauguk NBR

Oznaéeni NBR75
Tvrdost 75 °Sh.A
@T1yp TPE-E
Oznaéeni TPEB3
Tvrdost 63 °sh.D

® Typ
PODMINKY PO ITI

0 bar 100 200 300
hm/s 7

F200 -150 -100 |-60 [0°C |50 100 150

Tlak
<400 bar

Rychlost
<05m/s

14

Teplota
-40 ++110°C
Kapaliny Hydraulické oleje
Tésnéni pistu typu KGD/AE se sklédd z: - Dobry tésnici Géinek za nizkého tiaku (na bazi minerdiniho oleje)

> P - g A Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent
+ Jednoduchy design pistu s jednou ¢dasti

- Tésnici pryzové &asti s nizkou trvalou deformagci, « Dobré vedeni pistu a vyrovnéavani mezery DRSNOST POVRCHU

kterd zajistuje dobry vykon tésnéni. Tfi kompaktni - Skvélé oviaddani kapalin

a malé okraje tésnént zajistuji skvélé oviadani - Dobrd mechanické stabilita za vysokych teplot | Povrch vélce Ra<03pum  Rt<25um
kapaliny a koncentruji zatéz proti dynamickému -« Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi .

povrchu. Mezery mezi bfity t&snéni zadrzuji malé - Vysokd odolnost proti extruzi Povrch dmZKY Ra<l6pm  Rt<63um
mnozstvi kapaliny, kterd snizuje tfeni a opotie- - Odolnost vysokym teplotdm NABEHOVA HRANA

beni. Specidlni geometrie statické ¢asti zaruCuje - Jednoduchd instalace na pist

Sirokou kontaktni oblast a zabrafuje zkrouceni Slnin

uvnitf dréizky béhem instalace. mfgg_”%goo o mm

- Dvou opérnych krouzkl s Gchyty, aby se pre- vice nez 200 10 mm

de?lo I'OthC‘I pryzove CGSt'-V ?peC|c{|n' ‘gleometr'e Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozent tssneni. 7.9
drazek zajistuje, aby tlak zatéZoval tésnici element Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je treba odstranit.

bez rizika extruze.

- Dvou vodicich krouzkd, které vedou pist ve vdlci
a kompenzuji radidlni zatéz. Specidlni drazky za-
jistuji, aby tlak zatéZoval tésnici element za viech
pracovnich podminek.



.80

DVOJCINNE TESNENI PISTU

KHT

MATERIAL

®T1yp TPE-E
Oznacéeni TPES5

: Tvrdost 55 °Sh.D
@T1yp NBR70

Tlak
<500 bar

Rychlost
< 0,6 m/s(100°C)

Rychlost
<1'm/s (80°C)

ﬁn/s /] 4 6 8 10 12 14

200 150 |-100 |-50 [o°C |50 100 150

Teplota
-30 ++100°C

Kapaliny

Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)

Tésnéni pistu typu KHT se sklada z:

- Dynamicky tésnici element, ktery zajistuje velmi
vysoky vykon tésnéni, rozloZzeni tlaku vyznamné
snizuje tfeni. Je vyroben z materidluy, ktery v sobé
spojuje flexibilitu pryze, pevnost plastu a vykon
termoplastd. Diky této konstrukci je zajistén vy-
borny vykon tésnéni a to v situacich se zvysenymi
ndroky.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Jednoduché instalace na pist

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

- Jednoduchy design drazky

« Vysokd odolnost extruzi

- Malé velikost zastavbového prostoru
« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice RO<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16pm Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost viile ,g“ v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar
22 0,70 0,45 035 0,30
32 0,80 0,50 0,40 030
42 0,80 0,50 0,40 035
63 0,90 055 0,45 035
81 110 070 050 0,40

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




JEDNOCINNE PTFE TESNENI PiSTU S VNITRNI ROZPERNOU PRUZINOU

PTFE + Uhlik

Dle aplikace muze obsahovat réizné plniva

@Typ

Nerez. ocel 1.4310

: Moznost pouZiti jinych materidld
PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 (300 400 5500 BOO 700
Tlak
< 300 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<15m/s

Jednocinné tésnéni pistu doplnéné o rozpérnou
V-pruzinu z nerezové oceli.

Asymetricky profil s upravenym dynamickym bri-
tem zaijistuje dlouhou Zivotnost a nizké treni. Vnitr-
ni rozpérnd pruzina zajistuje spravné fungovani
tésnéni i pfi nizkém tlaku.

MozZnost rlzné konfigurace materidlé dovoluje
pouziti tésnéni AV v rlznych situacich s ohledem
na provozni pozadavky. Diky tomu lze tésnéni
vyuzit v oblasti hydrauliky, v.chemickm pramyslu,
farmaceutickm pramyslu nebo potravindrstvi.

- Vysokd kompatibilita s témér vsemi kapalinami
- Plynuly chod a to i v prostredi témér bez maziva
» MoZnost pouziti u vysokych rychlosti

- Fungovani bez ,Stick-slip” efektu

- Vyborny tésnici vykon i pfi nizkém tlaku

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» OdoInost vysokym teplotdm

I r200 F150 |-100 |50 [o°C |50 00 50 |
Teplota
-200 ++200°C
Kapaliny Kompatibilita s témér vSemi druhy
kapalin
DR O POVR
Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16pm Rt<63um
=
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

L 100 bar 200 bar 300 bar

24 0,20 06 013

36 0,30 0,20 07

48 0,40 0,30 0,22

7] 0,50 0,40 0,30

95 0,60 0,50 0,35

- ~ -
NABEHOVA HRANA

L S L S

24 20 7] 5,0

36 25 95 65

4.8 35

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.
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DVOJCINNE TESNENI PISTU

YB

MATERIA

®T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdzndé plniva

@Typ NBR70

M uziti jinych materiald

PODMINKY POUZITI

0 bar

Tlak
<600 bar

Rychlost
< 15 m/ s
Teplota
-30 ++130°C
NBR O-krouzek
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Om/SQ

200 ~-150

Kapaliny Kompatibilita s ttmer vsemi druhy

Tésnéni pistnice typu XAB se sklddd z

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s téméf vdemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevysuje GCinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

« Nizké statické a dynamické treni

« Vysokd rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

- Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

kapalin
DRSNOST POVRCHU
Povrch valce Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<1Bum Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
81 120 070 0,50
95 140 1,00 0,60
138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




JEDNOCINNE TESNENI PISTU

YAB

MATERIA

@ T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva

@T1yp NBR70

Moznost pouziti jinych materidlt

-
PODMINKY POUZITI

500 600 [700

0 bar 100 200 300 400
Tlak

< 600 bar

Rychlost AT It i

<15m/s

0 12 4
Teplota F200 150 |-100 [-60 [0°C [0 00 50
-30 ++130°C

F200 H150 [-I00 -50 [o°C 50 00 [I50

NBR O-krouzek
-30 ++200°C

Kompatibilita s témér véemi druhy
kapalin

(2}

FPM O-krouzek

Kapaliny

Tésnéni pistnice typu XB se sklada z:

- Dynamické Casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér viemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

DRSNOST POVRCHU
Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
)
ROZMER MEZERY ,.,g"
Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
8] 120 0,70 0,50
95 140 1,00 0,60
138 2,00 140 120

> 400 bar => g, =H8/f8
Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU

KHD

MATERIAL

®T1yp PTFE + Bronz

> @T1yp NBR
Oznaéeni NBR80O
Tvrdost 80 °Sh.A

® Typ PO

PODMINKY PO ZITI

Tlak i

<500 bar

Rychlost okl
<15m/s

200 -150 |-100 |-50 100 150

Teplota
-40 ++120°C

KHD je dvoj€inné tésnéni pistu pro provoz za vyso- -« Nizké statické a dynamické treni
kého tlaku a skiadd se z: - Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu
- Konstrukce, kterd Setfi misto a jednoduchd kon-
- Dynamické ¢asti tésnéni, které zajistuje vyrazné strukce zéstavby
nizké tfeni, vysokou rychlost a vysokou kompa- -« Vysokd odolnost proti extruzi
tibilitu s témeér vsemi médii v dusledku vyborné -« Prodlouzend zivotnost
chemické odolnosti, kterd prevysuje odolnosti
jinych termoplastt a elastomerd.

- Pruzné casti s nizkou trvalou deformaci fungujici
jako pfitlacny prvek na statické strané.

.84— Dva opérné krouzky, které vyrovnavaji velké me-
zery nebo konstrukéni nerovnosti, chréni tésnéni
pred vytlacenim a zajistuji dlouhou Zivotnost.

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch valce Ra<03pm  Rt<25pm
Povrch drazky Ra<l6pm  Rt<63um
ROZMER MEZERY ,,g“
Velikost viile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:
300 bar 1,0 mm 500 bar 0,6 mm
NABEHOVA HRANA
S min
©= 60 45 mm
70-120 50 mm
125 - 200 6,5 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



DVOJCINNE TESNENI PISTU

YL

MATERIA

@ T1yp PTFE + Uhlik
Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva

@T1yp NBR70

Moznost pouziti jinych materidlt
- -
PODMINKY POUZITI
0bar 00 [200 [300 400 500 600 700
Tlak
<160 bar
0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost i
<2mfs
Teplota 200 150 |-100 [-50 0°C |50 100 150
SRR -
NBR O-krouzek

F200 F150 |-100 |-50 [oec [s0  [00 150
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Kapaliny Kompatibilita s témér vsemi druhy
kapalin

T
£

1%

Typ tésnéni pistu YL je vhodny predevsim
pro provozni podminky s nizkym tlakem nebo
v pneumatickém pouzitim a sklddé se z:

- Dynamické asti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastl a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Vysok& komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<18pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmér vlle, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
sI1SO f7[H8:

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.
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DVOJCINNE TESNENI PISTU

YP

MATERIAL

@ 1yp PTFE

Dle aplikace muze obsahovat rdznd plniva

@T1yp NBR70

MozZnost pouziti jinych materiald

PODMINKY POUZITi
Tlak

Obar 00 [200 [300 [400 [500 [600 700
< 210 bar

0m/s 2 4 6 8 10 12 14
Rychlost
<4Am/s
Teplota F200 (150 [-100 [-50 [0°C [50 00 [150
-30 ++130°C
NBR O-krouzek

F200 150 |-100 |-50 [o°c [50  [l00 150
-30 ++200°C
FPM O-krouzek

Kapaliny Kompatibilita s témer vsemi druhy
kapalin

Typ tésnéni pistu YP je vhodny predevsim
pro provozni podminky s nizkym tlakem nebo
Vv pneumatickém pouzitim a sklédd se z:

- Dynamické casti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v dlsledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje Ucinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni (bez mazani)

« Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

+ Vysokd komptabilita s témer vSemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysoké& odolnost proti extruzi

+ Odolnost vysokym teplotém

« Pouziti pro vysokou rychlost

DRSNOST POVRCHU

Povrch valce Ra<03um Rt<25um

Povrch drazky Ra<16pum Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Nejvétsi rozmeér vile, kterd se vyskytuje pfi provozu
na strang, kterd neni pod tlakem, musi byt v souladu
s 1SO f7/H8:

zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je treba odstranit.




DVOJCINNE TESNENI PISTU PRO ROTACNI POHYB

YRB

MATERIA

@ T1yp PTFE + Bronz
Dle aplikace muze obsahovat rdznd piniva

@T1yp NBR70
Moznost pouziti jinych materidlt
PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 300 400 500 600 700
Tlak

<400 bar

Rychlost
rotaéni
<Im/s

£ f

Typ tésnéni pistu YRB je vhodny predevS§im pro
hydraulické a rotaéni aplikace a skiadd se z:

- Dynamické asti tésnéni, kterd zajistuje vyrazné
nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s témeér vsemi médii v disledku chemické
odolnosti, kterd prevySuje UCinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
mact jako pfitlaéného prvku na statické strané.

- Nizké statické a dynamické tfeni

« Vysokd rychlost

- Plynuly chod bez ,Stick-slip” efektu

+ Konstrukce, kterd Setfi misto a snadny design
drazek

- Lze poufZit i jako jednocinné

- Vysokd komptabilita s témér vdemi kapalinami
(se spravnou volbou materidlu tésniciho krouzku)
« Vysokd odolnost proti extruzi

» Odolnost vysokym teplotdm

(mazani, trvalé)
<5m/s
(prerusovand)
Teplota F200 150 |-100 |-50 0°C 50 100 150
NeR O keouts b
NBR O-krouzek

200 150 |-100 |-50 0°C 50 100 150
FPM O-krouzek
Kapaliny Kompatibilita s témér vsemi druhy

kapalin
DRSNOST POVRCHU

Povrch vaice Ra<03pum Rt<25um
Povrch drazky Ra<16pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,,g“

Velikost viile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:
L 100 bar 200 bar 400 bar
22 0,60 0,40 0,30
32 0,80 0,50 0,30
42 0,80 0,50 0,40
63 1,00 0,60 0,40
81 120 070 0,50
95 140 1,00 0,60

> 400 bar => g =H8/f8
Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.







STANDARDNI TESNICi PRVKY - UNIVERZALNI TESNENI

Tésnici prvky symetrického tvaru, které Ize vyuzit jako pistni i pistnicové tésnéni.
Ve vétsiné pripadd je vhodnéjsi vyuZit specializovaného tésniciho prvku, nicméné pro mnohé
aplikace je mozné i jedno z univerzdalnich tésnéni.
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Zastavbovy prostor
pro uloZeni univerzdlniho tésnéni.




UNIVERZALNI TESNENI - TESNENI PISTNICE A PiSTU SE SYMETRICKYMI BRITY

UP

MATERIAL

Typ Oznacéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 |300 (400 500 600 700

Tlak
< 400 bar

Rychlost
<05 m/s

200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum

F m/s 2 4 6 8 10 12 14

.90

UP tésnéni je vysoce vykonné univerzaini t&snéni,
které je vhodné pro pistnici i pist.

UP profil zajistuje dobrou reakci proti tlakovému
rézu a nizké tfeni za vech podminek.

Materidl pouzity pro vyrobu tohoto tésneni je
polyuretanovdé smés, kterd zajistuje zvySenou
odolnost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

+ Vhodné pro pistnici a pist

+ Ekonomické reseni

« Skvéld odolnost proti opotrebeni

« Prodlouzend zivotnost

« Vysokd odolnost proti extruzi

+ Odolnost vysokym teplotdm

+ Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch drazky Ra<16um Rt<63pum
ROZMER MEZERY w9

Velikost vile ,g" v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ -
NABEHOVA HRANA
d S min
meéné nez 100 5 mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



UNIVERZALNI TESNENI - TESNENIi PISTNICE A PISTU S ROZPERNYM KROUZKEM

UPN

MATERIAL

@ Typ Polyuretan
Oznaéeni PUR93
Tvrdost 93 °Sh.A

L @Typ NBR70

PODMINKY PO

0 bar 100 200 300 600 700

Tlak

<400 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<05 m/s

F200 F150 [-100 |-50 [0°C [50 00 150
Teplota
-40 ++100°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

UPN tésnéni je modifikaci UP tésnéeni.

Typ UPN vysoce vykonné univerzdini tésnéni, které
je vhodné pro pistnici i pist a kombinuje vyhody
vysoce elastické pryze a odolnosti polyuretanu
proti odéru.

Profil zajistuje dobrou reakci proti tlakovému rézu
a nizké tfeni za vSech podminek.

Rozpérny krouzek zarucuje dobry tésnici vykon
v rozsahu nizkého tlaku.

Material pouZity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanové smeés, kterd zajistuje zvysenou
odolnost proti opotfebenti, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

- Dobry tésnici G¢inek za nizkého tlaku

» Vhodné pro pistnici a pist

« Ekonomické reseni

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

« Prodlouzend Zivotnost

« Vysokd odolnost proti extruzi

 Odolnost vysokym teplotdm

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch  Ra<03um Rt<25um
Povrch drazky Ra<1B8pm Rt<6,3um
ROZMER MEZERY ,.g"

Velikost vile ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 017 mm
200 bar 0,40 mm
- ~ .
NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.
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UNIVERZALNI TESNENI - STATICKE DVOJCINNE TESNENI

OP

MATERIAL

Oznaéeni Tvrdost

Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

ODMINKY POUZITI
Tlak 0 bar 100 200 300
<500 bar —

Rychlost Zd&lezi na pracovnich podminkéach
Vhodnéjsi joko statické tésneni

200 F150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-30 ++80°C

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Povrch zastavby Ra<08pum Rt<48um

OP tésnéni bylo vyvinuto jako alternativa O-krouz- - Vysok& odolnost proti extruzi

ku pro néro¢né aplikace, aby se predeslo vytla- « Odolnost proti krouceni

¢eni a poskozeni, ke kterému dochdzi pfi velkych -« Jedno a dvojcinné

tésnicich vulich nebo vysokém tlaku. « Jednoduchd konstrukce zastavby
« Stabilita pfi pulzujicim tlaku

Jde o statické (vhodngjsi) tésnéni aktivované tia- « Prodlouzend zivotnost

kem a pracuje jako jedno nebo dvoj¢inné tésnéni. « Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

RadidlIni tésnici sily, zajistuji dobry vykon tésnéni,
ktery se zvysuje se stoupajicim tlakem. Diky dobré
elasticité Ize tésnéni snadno a rychle nainstalovat
bez montdznich pfipravkd

Materidl pouZzity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanové smés, kterd zajistuje zvySenou
odolnost proti opotfebeni, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.

ROZMER MEZERY ,,g"

Velikost viile ,g“ v zavislosti na provoznim tlaku:

50 bar 1,20 mm 300 bar 0,25 mm
100 bar 0,80 mm 400 bar 0,17 mm
200 bar 0,40 mm 500 bar 0,10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



UNIVERZALNI TESNENI - JEDNOCINNE SEVRONOVE TESNENI

HP

MATERIAL

@ Opérny krouzek, textil-pryz

((. (2 Sevron, Textil-pryzova vrstva

® Piitlaény krouzek, textil-pryz

Tlak

Sevronové tésnéni typu HP je urceno pro t&snéni
pistnic i pistd pro stfedné tézké a tézké aplikace.
Je sloZeno z ndsledujicich ¢asti:

- Opérny krouzek zabranuje extruzi centraini ¢as-
ti. Pro zvyseni tlakové odolnosti Ize doplnit dalsi
opeérny krouzek.

- Centrdlni §evronové manzety jsou hlavnim tés-
nicim elementem. Diky jejich schopnosti fungovat
i pfi vyraznych zmeéndch tlaku je zarucen dobry
tésnici vykon za v§ech pracovnich podminek.

- Pritlaény krouzek pomdhd udrzovat sprévnou
funkci centrdini Casti a podili se i na rovhomér-
ném rozlozeni tlaku.

+ Jednoduchy design drdzky

« Prodlouzend Zivotnost

- Dobré tésnici viastnosti u nizkych tlakd (u nizkych
tlakovych podminek je doporu¢eno vyuziti ales-
poh jedné sevronové manzety z NBR elastomeru)
+ Kompozice muze byt upravena v zdvislosti
na aplikaci

» Dobrd mechanické stabilita pfi vysokych tep-
lotach

« Vybornd otéruvzdornost

< 400 bar
0 2 4 6 8 10 12 4
Rychlost e
<05m/s
200 150 |-100 |-50 0°C 100 150
Teplota
-30 ++130°C
Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni
DR 0 POVR
Dynamicky povrch  Ra<02pm  Rt<25pm
Povrch drazky Ra<08pum  Rt<63pm

ROZMER MEZERY ,,g"

Velikost ville ,g” v zavislosti na provoznim tlaku:

0,30 mm

NABEHOVA HRANA
d

S min

méné nez 100 5mm
100 - 200 7 mm
vice nez 200 10 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.




STANDARDNI TESNICi PRVKY - VODICi KROUZKY

Jejich Ukolem je vymezeni vlle mezi pistem a valcem nebo pistnici a hlavou. ZvySuji mechanickou
odolnost tésnéni, zabranuji odirdni zdstavby a snizuji tfeni v zafizeni.

Zastavbovy prostor
pro ulozeni vodiciho krouzku



VvODICl KROUZEK PISTNICE - DELENY
F I MATERIAL

Typ Oznaéeni

- Polyacetatova POM + sklo

pryskyfice + sklo
PODMINKY POUZITi

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

Teplota 1200 FI50 |-100 [-50 [0°C |50 00 50
D 14100 h

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<20pm Rt<10um
Vodici krouzky typu Fl byly vyvinuty joko ndhrada - Prodlouzend Zivotnost RKA UL J RC
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych - Skvéld odolnost proti opotfebeni o ,, B . B
valcich. + Jednoduchd konstrukce zéstavby a montéz Sitku vodiciho krOUZKEJ lze VYP0C|t0t pomoci
* Snizené vibrace nasledujici rovnice:
Vedou pistnici a zabranuji kontaktu kovd s hlavou « Nizké treni
valce pfi kolmém pulsobeni radidlnich sil « Dobrd odolnost proti zatizeni FN x k
na smér pohybu. Zkosené hrany zabranuji Stépeni « Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot hmm =
materidlu béhem montdze a usnadriuji instalaci « Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi pN/mmz X dmm
do drdazek.
. - . 5 h = §irka vodiciho krouzku v mm
Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry- oo
skyfice vyztuzena skelnym viéknem. Pryskyfice Fy = radialni sila N
je charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, 5 ) . B
odolnosti pfi  ndrazu a skvélou stabilitou k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
pfi vysokych a nizkych teplotach. d.. = pramér pistnice v mm

Pymr = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdzi se doporucuje dobre ocistit a promazat
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VODICI KROUZEK PISTNICE - DELENY

FIL

MATERIA

Typ Oznaéeni

h Polyacetatova

pryskyfice + sklo

POM + sklo

PODMINKY POUZITI

Rychlost ﬁ/“ 7 T
<Imf/s

Teplota k200 £150 [-100 [-50 [oeC [50 ~ [I00 750
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélenit

DRSNOST POVRCHU

Vodici krouzky typu FIL byly vyvinuty jako néhrada
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou pistnici a zabranuji kontaktu kovd s hlavou
valce pfi kolmém pulsobeni radidlnich sil
na smér pohybu. Zkosené hrany zabrafuji Stépeni
materidlu béhem montdze a usnadiuji instalaci
do drazek.

Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vyztuzena skelnym vidknem. Pryskyfice

Bie charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti,
odolnosti  pfi  ndrazu a skvélou stabilitou
pfi vysokych a nizkych teplotéch.

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

« Jednoduché konstrukce zastavby a montdaz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

« Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobré mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Povrch pistnice Ro<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<20pm  Rt<10pm
RKA VOD D KRO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypogcitat pomoci
nasledujici rovnice:

Fyxk

I
e PN/mm2 X dinm
N = §ifka vodiciho krouzku v mm
[Fy = radidini sila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d,..,  =prdmér pistnice vmm
Pymm’ = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montazi se doporucuje dobfe ocistit a promazat



VvODICl KROUZEK PISTNICE - DELENY

MATERIAL

Oznaéeni

Typ
il Polyacetatova POM + sklo
pryskyfice + sklo
PODMINKY POUZITI

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

Teplota 1200 FI50 |-100 [-50 [0°C |50 00 50
D 14100 h

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Povrch pistnice Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<20pm Rt<10um
Vodici krouzky typu FIT byly vyvinuty joko ndhrada - Prodlouzend Zivotnost RKA UL J RC
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych - Skvéld odolnost proti opotfebeni o ,, B . B
valcich. + Jednoduchd konstrukce zéstavby a montéz Sitku vodiciho krOUZKEJ Ilze VYPOC|t0t pomoci
« Snizené vibrace nasledujici rovnice:
Vedou pistnici a zabranuji kontaktu kovd s hlavou « Nizké treni
valce pfi kolmém pulsobeni radidlnich sil « Dobrd odolnost proti zatizeni FN x k
na smér pohybu. Zkosené hrany zabranuji Stépeni « Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot hmm =
materidlu béhem montdze a usnadriuji instalaci « Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi pN/mmz X dmm
do drdazek.
. - . 5 h = §irka vodiciho krouzku v mm
Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry- oo
skyfice vyztuzena skelnym viéknem. Pryskyfice Fy = radialni sila N
je charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, 5 ) . B
odolnosti pfi  ndrazu a skvélou stabilitou k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
pfi vysokych a nizkych teplotach. d.. = pramér pistnice v mm

Pymr = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdZi se doporucuje dobre ocistit a promazat
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VODICI KROUZEK PISTU - DELENY

FE

MATERIAL

Typ Oznaéeni

- Polyacetdatovd

pryskyfice + sklo

PODMINKY POUZITi

POM + sklo

Rychlost ﬁ”/“ 4 6 B M0 m
<Imf/s

Teplota F200 160 -100 |50 [0°C |50 00 50
-40 ++110°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerainiho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

« Prodlouzend Zivotnost

- Skvéld odolnost proti opotfebent

« Jednoduché konstrukce zastavby a montdaz

- Snizené vibrace

- Nizké tfeni

- Dobré odolnost proti zatizeni

- Dobré mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Vodici krouzky typu FE byly vyvinuty jako néhrada
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou pist a zabranuji kontaktu kovd s valcem pfi
kolmém pusobeni radidinich sil na smér pohybu.
Zkosené okraje zabranuji Stépeni materidlu
béhem montdéze a usnadnuji instalaci do drézek.

Smeés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vyztuzena skelnym vidknem. Pryskyfice
je charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti,

8odolnosti  pfi  ndrazu  a  skvélou  stabilitou
pfi vysokych a nizkych teplotéch.

Povrch vdlce Ra<03pum Rt<25pm
Povrch drazky Ra<20pm Rt<10pum
K A DL @ RO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
nésledujici rovnice:

Fyxk

hym =
i Pn/mm2 X dmm

ho = §ifka vodiciho krouzku v mm
Fy = radidlini sila N
k = bezpednostni koeficient (obecné 2)
dom = prdmeér pistnice v mm
Pymr? = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdzi se doporucuje dobre ocistit a promazat



VODICI KROUZEK PISTU A PISTNICE - DELENY

FR

MATERIAL

Typ Oznaéeni

- Polyacetatova POM + sklo

pryskyfice + sklo
PODMINKY POUZITI

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

Teplotq 200 ~150 |-100 -50 [0°C |50 100 150
~40 ++110°C h

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<20pm Rt<10pum

Vodici krouzky typu FR byly vyvinuty jako ndhrada - Prodlouzend Zivotnost RKA OLU U KU
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych «Rozmeéry vhodné pro ty¢ a pist . P . W B
vélcich. « Skvéla odolnost opotiebeni Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci

+ Jednoduchy design drdzek a montdz nasledujici rovnice:
Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu kovd « Snizené vibrace
pfi kolmém puasobeni radidinich sil na smér po- - Nizké tfeni FN X k
hybu. Zkosené okraje zabranuji stépeni materidlu - Dobrd odolnost proti zatizeni hmm =
béhem montdze a usnadnujiinstalaci do drazek. - Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot pN/mmZ X dmm

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
Smgs pountov pro toto vgdenl je acetalova pry- h = e verTEThe [FenEa M
skyfice vyztuzena skelnym vidknem. Pryskyfice I
je charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti, Fu = radidlni sila N
odolnosti  pfi ndrazu a skvélou stabilitou B . . 5
pfi vysokych a nizkych teplotéch. k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)

d = prdmeér pistnice v mm

mm

Pymm’ = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdazi se doporucuje dobre ocistit a promazat



VODICi KROUZEK PISTU A PISTNICE - DELENY

GRF

MATERIA

Typ Oznaceni

Bavinéna tkanina
s fenol. pryskyfrici

FENOLIT / HGW

PODMINKY POUZITI

Rychlost ﬁn/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

Teplotu 200 (150 |-100 |-50 0°C |50 100 150
-40 ++130°C h
Kapaliny  Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU

Vodicikrouzky typu GRF byly vyvinuty jako néhrada
tradi¢nich bronzovych vedeni v hydraulickych
valcich.

Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu kov
pfi kolmém pUsobeni radidinich sil na smér
pohybu.

GRF vodici krouzky jsou vyrabény z trubek, tloustka
mUze byt velmi pfesnd pro vysoky vodici vykon.

Smés pouzitd pro toto vedeni je bavinénd tkani-
100na s fenolovou pryskyfict tvrzend teplem, kterd je
zn@dma pro svou vysokou tvrdost a odolnost proti
vysokym z&téZzim a vysokym provoznim teplotém.

 Dobrd odolnost proti vysoké zatézi

+ Pfesnost vedenti

« Dobré odolnost proti “diesel efektu”

« Prodlouzend Zivotnost

« Rozmeéry vhodné pro ty¢ a pist

« Prosty design drazek a montaz

« Nizké tfeni

« Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25pum
Povrch drazky Ro<20pm Rt<10um
RKA VOD O KRO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypogitat pomoci
ndsledujici rovnice:

Fyxk

hypm =
e PN/mm2 X dinm
N = §irka vodiciho krouzku v mm
Fu =radidini sila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
€l = prdmér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm?

100 pfi 20°C ; 75 pfi 70°C ; 50 pfi 120°C

Pfed montdzi se doporucuje dobre ogistit a promazat




VODICI KROUZEK PISTU A PISTNICE - DELENY

GRB

MATERIAL

Typ Oznaéeni

- Polytetrafluore-

tylén + Bronz

PODMINKY POUZITI

PTFE + bronz

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 1o h2 4
<5m/s h

Teplota 200 150 [-100 -50 JoeC |50 100 150
-50 ++200°C !
Kapaliny Kompatibilita s témér vsemi druhy

kapalin

DRSNOST POVRCHU

Vodicikrouzky typu GRB byly vyvinuty jako néhrada
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych
vdicich. Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu
kovl pfi kolmém pUsobeni radidinich sil na smér
pohybu.

GRB vodici krouzky jsou vyr@bény obrabénim,
tloustka muUze byt velmi pfesnd pro vysoky vodici
vykon.

Materidl pouzity pro tento krouzek zajistuje vyraz-
né nizké tfeni, vysokou rychlost a vysokou kompa-
tibilitu s témér vsemi médii v ddsledku chemické
odolnosti, které prevysuje odolnosti jinych termo-
plastl a elastomerd.

- Nizké statické a dynamické tfeni (na sucho)

« Pouziti pro vysokou rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-Slip” efektu

- Pfesnost vedenti

« Dobré pruzeni na radidlni vibraci

- Vysokd kompatibilita s témeéf vsemi druhy ka-
palin

- Prosty design drazek a montaz

- Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Nizk& odolnost proti vysokému zatizeni

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ro<16um Rt<6,3um
RKA VOD D KRO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
nasledujici rovnice:

Fyxk

hypm =
e PN/mm2 X dinm
N = §irka vodiciho krouzku v mm
Fu = radidini sila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d..  =prdmér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm?

14 pii 20°C ; 7 pfi 80°C ; 5 pfi 120°C

Pfed montdazi se doporucuje dobre ocistit a promazat




VODICi KROUZEK PiSTU A PiSTNICE - PRO PRESNE NAREZANI

MATERIAL

Oznaéeni

Typ

Polytetrafluore-
tylén + Bronz

PTFE + bronz

PODMINKY POUZITI
Rychlost om/sg 14 6 8 o N2 4
e
Teplota 200 F150 |-100 -0 [0°C |50 100 50
-50 ++200°C
Kapaliny  Kompatibilita s téméF véemi druhy

kapalin

DRSNOST POVRCHU

Vodicikrouzky typu MRB byly vyvinuty jako ndhrada
tradicénich bronzovych vedeni v hydraulickych
vélcich. Vedou ty¢ nebo pist a zabranuji kontaktu
kovl s véllcem pfi kolmém pusobeni radidinich sil
na smér pohybu.

Z vodici pasky Ize fezat jednotlivé vodici krouzky
dle potfeby. Diky vyrobni technologii je tloustka
velmi pfesnd ¢imz je dosazeno velmi pfesného
vodiciho vykonu.

Smés pouzitd pro toto vedeni zagjistuje vyrazné

102nizké tfeni a vysokou rychlost, vysokou kompati-
bilitu s téméf vsemi médii v dusledku chemické
odolnosti, kterd prevysuje Gcinky jinych termo-
plastd a elastomerd.

« Nizké statické a dynamické tfeni (na sucho)

« PouZziti pro vysokou rychlost

« Plynuly chod bez ,Stick-Slip” efektu

« Pfesnost vedeni

+ Dobré pruzeni na radidlni vibraci

+ Vysokd kompatibilita s témér véemi druhy ka-
palin

« Prosty design drdzek a montéz

+ Dobrd mechanicka stabilita za vysokych teplot
+ Snadna instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Nizk& odolnost proti vysokému zatizeni

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25um
Povrch drazky Ro<16um Rt<6,3um
RKA VOD D KRO

Sirku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci

nasledujici rovnice:

Fyxk

hym =
e Pn/mm? X dmm

non = §ifka vodiciho krouzku v mm
Fu = radidlini sila N
k = bezpeénostni koeficient (obecné 2)
dom = prdmeér pistnice v mm
Pymm’ = tlak N/mm?

14 pfi 20°C ; 7 pfi 80°C ; 5 pfi 120°C

Pfed montdzi se doporucuje dobfe ocistit a promazat




VODICI KROUZEK PRO PLUNZR - DELENY

FSP

MATERIA

Typ Oznaéeni

E Polyacetatova POM + sklo

pryskyfice + sklo
PODMINKY POUZITI

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<08m/s

Teplotq 200 ~150 |-100 -50 [0°C |50 100 150
~40 ++110°C h

Kapaliny  Hydraulické oleje
(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Ra<03pum Rt<25pum

Povrch drazky Ra<20pm Rt<10pum

Vodici krouzky typu FSP byly vyvinuty jako ndhrada - Prodlouzend Zivotnost
tradi€énich bronzovych vedeni v hydraulickych - Skvéld odolnost proti opotfebeni
vaicich. « Jednoduché konstrukce zastavby a montaz
- Nizké tfeni
Vedou ty¢ plunZzrového valce pomoci velkych po- - Dobrd odolnost proti zatizeni
délnych drézek na vnéjsim povrchu a to v misté, - Dobrd mechanickd stabilita za vysokych teplot
kde je zajistén trvaly pretok kapaliny. - Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Smés pouzitd pro toto vedeni je acetalovd pry-
skyfice vyztuzena skelnym viéknem. Pryskyfice
je charakteristickd vysokou pevnosti, tvrdosti,
odolnosti pfi ndrazu a skvélou stabilitou pfi vyso-
kych a nizkych teplotach.

K A O U RO

Sifku vodiciho krouzku Ize vypocitat pomoci
nasledujici rovnice:

Fyxk

h
mm =
PN/mm2 X dinm
N = §irka vodiciho krouzku v mm
Fu =radidinisila N
k = bezpecnostni koeficient (obecné 2)
d..  =prdmér pistnice v mm

Pymm’ = tlak N/mm? (40 pfi 20°C ; 30 pfi 70°C)

Pfed montdazi se doporucuje dobfe ocistit a promazat




0-KROUZEK

OR

MATERIAL

Oznaéeni

Typ Tvrdost

Nitril NBR NBR70 70 °Sh.A

O-krouzek je definovan jako:
Vnitini pramér (d1) x tloustka (d2)

d:

PODMINKY POUZITI

Tlak Dle tabulky nize
Rychlost Dle pracovnich podminek
Teplotq 200 150 |-100 |-50 [o°C |50 100 150
-30 ++110°C
O-krouzky jsou kruhové t&snici prvky s vysokou O-krouzky jsou k dispozici v mnoha materiglovych | Kapaliny Hydraulické oleje

presnosti. Konstruktérlm nabizeji velmi Gcinny
a ekonomicky vyhodny tésnici prvek pro Siroky
rozsah statickych nebo dynamickych aplikact.

O-krouzky jsou vulkanizovany ve formdch
a pro svuj symetricky tvar mohou byt pouzity jako
jednoduché i zdvojené tésnéni.

Velikosti, materidly, tvrdost a zdstavbové prostory
jsou d@ny normou DIN 3770 resp. ISO 3601.

104 Ekonomicke reseni
- Univerzalni pouZziti
- Jednoc¢inné i dvoj¢inné pouziti
+ Jednoduchy design drdzky
» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

variantach.
Ve vétsiné pfipadd se vyuzivd standardni kvalita

NBR70 °Sh.A. Pfi vy3§im teplotnim a chemickém
zatizeni se nejcastéji vyuziva Viton FPM 80 °Sh.A

K dispozici jsou tyto varianty:
Materidl Tvrdost [°Sh. A]
NBR 55, 60, 70, 75, 80, 90
FPM 60, 70, 75, 80, 90

S| 50, 60, 70, 80

EPDM 75, 80, 85

CR 50, 60, 70, 90

NR 45, 65, 80

PTFE =

FFKM 60, 70, 75, 80, 90

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Rt <25 um
Rt < 4,8 um

Dynamicky povrch  Ra <03 um

Povrch drazky
MAXIMALNI TLAK

Velikost spary v zavislosti na provoznim tlaku
75 bar 10 bar
80 bar 130 bar
90 bar 0,25 mm 190 bar

100 bar 0,20 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.

Ra <08 um

0,35 mm
0,30 mm

0,15 mm
0,10 mm
0,05 mm




STATICKE POUZITI - RADIALNI STLACENI
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O-krouzky se nejcastéji pouzivaji jako statické tésnéni s radidlnim stlac¢enim
napf. u ventill, armatur, hydraulickych a pneumatickych valcu. Pouzivaji se
jak pro tésnéni dovnitf zevnitri zvenku. Pokud je tésnici spara diky konstruké-
nim opatfenim rovna nule, je mozno utésnovat tlaky do 500 bard a vyse.
Pfi vysokych nebo pulsujicich tlacich a pfi technicky podminénych vétsich
spardch se doporucuje pouziti opérnych krouzkd.

ZASTAVBOVE ROZMERY [mm]

TOLERANCE A LICOVANI [mm]

2D,od, H8/f7

o2d, hl

oD, HII

Tloustka d do@4 do @6 do@ 8 do @10

Sitka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
DOPORUCENE DRSNOSTI [pm]

R, max. R_max.

Zakl. prameér drazky @ d, nebo @ D, 16 16

Boky drazky 25 32

Tésnici plochy @ D, nebo@d, 16 1,6

PFi pulzujicim tlaku je nutné se fidit doporu€enim pro dynamické pouZiti.
MAXIMALNi TESNICi SPARA F [mm)]

MAXIMALNI TESNICi SPARA F

T\[lgr?ifT TLAK [bar] bez opérného s opérnym
krouzku krouzkem
25 0,25
70 50 0,2 0,3
100 0,15
50 0,25
80 100 0,2 0,3
200 0,1
100 0,25
90 200 0,15 0,3
300 0,1

=

Tloustkad,| Hloubka Sitka  [Tloustkad,| Hloubka Sirka
drazky s | drazkylL, drazky s | drazkylL,
1 0,8 1,3 4 3,15 5,2
15 115 19 4,5 3,6 5,8
16 12 2,1 5 4 6,5
18 1,35 2,3 53 4,3 6,9
1,78 1,35 2,3 5,33 4,3 6,9
19 1,45 2,4 5,7 4,65 74
2 15 2,6 6 4,96 7,8
2,4 18 31 7 5,85 9
2,5 19 3,2 6,99 5,85 9
2,65 2 3,4 8 6,75 10,4
2,62 2 3,4 8,4 715 10,9
3 2,3 3,9 9 7,7 1,7
3,5 2,7 4,5 10 8,65 13
3,65 2,75 4,5 12 10,6 15,6
3,53 2,75 4,5 15 13,5 19,5

Pfi pouziti opérnych krouzka se §ifka dréizky vzdy zvétsi o tloustku opér. krouzku.

Uvedené hodnoty tésnici spdry F jsou platné v pfipadé, Ze jednotlivé dily
sestavy jsou uloZeny souose a nedochdzi pusobenim tlaku ke zméné jejich
rozméru a tvaru. Pokud neni tato podminka splnéna, méla by byt spara
zmens$ena o odpovidajici hodnotu.



STATICKE POUZITi - AXIALNI STLACENI
ODBELNIKOVA DRAZKA

LICHOBEZNiKOVA DRAZKA
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O-krouzky se pouZzivaji také jako statickd tésnéni s axidlni deformaci,
napf. jako tésnéni priruby nebo vika.

Pfi vysokych tlacich je nutné zajistit, aby sila predpéti sroubl byla do-
statec¢né vysokd a aby kovové soucdsti byly dostateéné pevné usazeny.
Tak se tésnici plochy nemohou ani pod tlakem rozpojit a nevznikne spa-
ra. Pfi pfedpokla@dané optimalni konstrukci mohou byt pfi tomto zplsobu

Drazky pro O-krouzky se navrhuiji jako lichobéznikové tehdy, je-li potfeba,
aby tésnici misto bylo z funkénich dtivodu ¢astéji otevieno a O-krouzek byl
pfitom v drdzce pevné uchycen. Velikost O-krouzku je tfeba volit tak, aby
vnitfni prdmér odpovidal vztahu: d1 = dm - 2 x d2

ZASTAVBOVE ROZMERY [mm]

utésnény t|qky 1000 bard a vice. Tloustka d( 3,5 5 5,33 5,7 6,99 8 8,4 9 10
PFi tlaku z vnéjsku je tfeba zvolit vnitfni prdmér OK d, o 1 az 2% mengi, Hloubkadrazkys, | 28 (415 | 44 | 48 |595(685(725| 78 | 87
neZ vnitini primér drazky d,. Okraje drézky L_[3,05[ 41 [4,35[4,75565] 65 [ 68 [725[795
Pfi tlaku zevnitf je tfeba zvolit vnéjsi pramér OK o 1 az 2% vétsi nez pramer Polomérr 0251025]025| 04 |04 |05 |05 |05 | 05
e ot els 5 srv drés ; Polomér R ’ 08 ’ ’ 5 ,
Doporué&eni pro rozméry zéstavbové rozméry dréazky (L,a S) je uvedeno v 1 i d
tabulce na pfedchozi strané. Uhela 24°
TOLERANCE [mm)] TOLERANCE [mm)]

Tloustka d_ do@ 4 do @6 do @8 do @10 Usti drazky L. +0,05

Hloubka drézky s | +0,05/0 | +0,07/0 +0,09/0 +0,1/0 Hloubka drézky S_ 0/-0,05

Sifka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0

Primeérd, h

Primeér D, H
DOPORUCENE DRSNOSTI[um] DOPORUCENE DRSNOSTI[um]

R, max. R_max. R, max. R_max.

Dno drazky 16 1,6 Dno drazky 16 1,6
Primeéry drazky D,a d, 25 32 Primeéry drazky D,a d, 25 32
Tésnici plochy 16 1,6 Tésnici plochy 16 1,6




DYNAMICKE POUZITI
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Pro dynamické nasazeni neni pouziti O-krouzku zcela idedlini, nebot pfi
kluzném pohybu je potfebné mazéni za stoupajiciho tlaku ztizeno. Tim se
rychle zvysuje otér. Zivotnost pak zdvisi pfedevsim na existenci mazaciho
filmu, teploté, tlaku, velikosti tésnici spary, kluzné rychlosti, druhu média
a jakosti tésnénych ploch.

Mezni hodnoty 100 bar nebo 0,3 m/s by nemély byt piekrogeny.

ZASTAVBOVE ROZMERY [mm]

Tloustka | Sitka Hl?lfbka Tloustka| Sirka Hl?l:'bka
d, |drazkyl, HS‘;??'Q{]:U d, [drazkyL, H\‘j';f'i'?:&_
1,0 13 0,9 0,95 4,0 48 35 37
15 1,9 13 1,35 45 5,4 4,0 42
16 2,0 14 1,45 5,0 6,0 445 | 465

1,78/1,8 2,3 15 155 [5,3/533| 6,4 47 4,95

1,9 2,4 16 17 57 6,9 51 5,35
2,0 2,4 17 1,8 6,0 7,2 54 | 565
2,4 2,9 2] 215 [6,99/70] 84 6,3 6,6
25 3,0 2,2 2,25 8,0 9,6 7,2 75

2,62/2,65 3] 23 2,35 8,4 10,1 7,6 7,9
3,0 36 2,6 2,75 9,0 10,8 8,2 85
356 4,2 3] 3,25 10 12 91 9,5

3,53/3,55| 4,2 31 325

Pfi pouziti opérnych krouzk( se §itka dréazky vzdy zvétsi o tloustku opér. krouzku t.

TOLERANCE A LICOVANI [mm]

2D,2d, H8/f7

2d, ho

oD, HO

Tloustka d do@4 do@6 do @8 do @10

Sitka drazky L, +0,2/0 +0,3/0 +0,4/0 +0,5/0
DOPORUCENE DRSNOSTI [um]

R, max. R_max.

Zakl. primér dréazky @ d, nebo @D, 6,3 0,8

Boky drazky 16 1,6

Tésnici plochy @ D, nebo @ d, 2-4 0,4

Pfi pulzujicim tlaku je nutné se fidit doporu¢enim pro dynamické poutziti.

HYDRAULIKA

Pfi dynamickém tésnéni v hydraulice je pro Zivotnost rozhodujici mj. druh
maziva. Mazaci G&inek minerdlinich olejl je podstatné lepsi nez maza-
ci G¢inky vody nebo emulzi vody s olejem. Druhym podstatnym ¢inite-
lem pro Zzivotnost je pocet a délka zdvihd. Proto jsou O-krouzky vhodné;jsi
pro vietena ventild nez pro vdlce s dlouhym zdvihem a velkou rychlosti.

PNEUMATIKA

V pneumatice plati pro tésnéni O-krouzky stejnd kritéria jako v hydrauli-
ce. Dosahuje se zde sice mensich tlakd, mazani véak neni tak optimalni
jako pravé v hydraulice. Aby se docililo nizs§iho rozbéhového tfeni, maze byt
O-krouzek pfi pneumatickém tésnéni vestavén jako plovouci. Pfitom musi
byt rozmér drazky S a Sitky L, vétsi nez prlfez krouzku d,.

ROTACE

Pro rotaéni pohyby se O-krouzky vSeobecné neosvédcily, nebot pfivod
maziva na tésnici plochy je nedokonaly. Proto dochézi ke zvySenému
tfeni, mistnimu prehfati a rychlému opotrebeni. Nelze-li ve vyjime¢nych

pfipadech pouZit jiny t&snici prvek, doporucuje se namontovat O-krouzek Q7

na nepohyblivou €ast, aby bylo mozno vyhnout se odstfedivym silém.
Pro vétsinu rotacnich tésnéni jsou k dispozici vhodnégjsi typy tésnéni.




KRUHOVA METRAZ PRO VYROBU O-KROUZKU

METRAZ

MATERIAL

Oznaéeni

Typ Tvrdost

Nitril NBR NBR70 70 °Sh.A

PryZové tésnici &ntry (metraze) se nejéastdji K dispozici jsou tyto varianty:

vyuZivaji pro statickd tésnéni vétsich rozmerd.
Casto se také pouzivaji pro vyrobu O-krouzkd.

Jednd se napriiklad o tésnéni pfirub, vik, krytd
a dalsich podobnych dill, u kterych neni spoj
extrémné zatéZovdn a neni  vyzadovdana
tak pfesnd primeérova tolerance joko u béznych
vulkanizovanych krouzkd.

Metrdz je mozné spojovat bud lepenim nebo
vulkanizovénim. Pro dosazeni optimalini pevnos-

108ti spoje se pfi lepeni doporucuje oba spojované
konce zkosit.

Vyrébi se v kruhovém, Etvercové, obdélnikovém
a X prUfezu v rozméroveé fadé od 1 mm do 30 mm.

VYPOCET DELKY
Délka metrdze se stanoveni dle:
L=(D+d)xm
L délka metraze
D pozadovany vnitini prdmér O-krouzku
d prifez O-krouzku
i Ludolfovo ¢&islo (3,1415
PODMINKY POUZITI
Tlak Dle tabulky nize
Rychlost Doporuceno pro statické pouziti
Teplotq 200 ~150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
=810 +=HI0RG
Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

DRSNOST POVRCHU
Rt <25 um
Rt < 4,8 um

Dynamicky povrch  Ra<0,3um

Povrch drazky Ra<0,8 um

MAXIMALNI TLAK

Velikost spary v zavislosti na provoznim tlaku

Materidl Tvrdost [°Sh. A]

NBR 70

FPM 75

Sl 60

EPDM 70

Standardni vyroba probihé dle ISO 3302 E2 [mm]:
Primér | Tolerance | Pramér | Tolerance

0-15 + 0,25 10 - 16 +0,80

B= 25 + 0,35 16 - 25 +1,00
25-4,0 + 0,40 25 - 40 +130
40-6,3 + 0,50 40 - 63 +1,60
6,3-10 + 0,70 63 - 100 + 2,00

75 bar 0,35 mm 110 bar 0,15 mm
80 bar 0,30 mm 130 bar 0,0 mm
90 bar 0,25 mm 190 bar 0,05 mm
100 bar 0,20 mm

Je mozna i zakdzkové vyroba dle ISO 3302 El.

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.




NEDELENY OPERNY KROUZEK PROTI EXTRUZI PRO STANDARDNI TESNiCi KROUZEK

AP

Typ Oznaéeni Tvrdost

TPE-E TPES5 55 °Sh.D

PODMINKY POUZITI
Tlak Dle tabulky nize
Rychlost 0 m/s 2 4 6 8 10 12 14
<08m/s
Teplota F200 F150 |-100 |-50 [0°C |50  [00 50
-40 ++140°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bazi mineralniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25um

Az Ra<16um Rt<63pum
Hlavni funkce krouzku typu AP je pfedchdzet ex- « Velmi vysokd odolnost proti extruzi RovIchidizky H H

truzi a poskozeni tésniciho krouzku, které se bézné - Nedéleny krouzek predchdzi poskozeni tésniciho MAX|MA|_Ni TLAK
vyskytuji pfi velkych vilich a vysokém tlaku. krouzku

+ Nizko-ndkladové feseni Velikost spdry v zavislosti na provoznim tlaku
Pokud tlak stoupne pouze na jedné strané tés- - Prodlouzend Zivotnost tésnicich ¢asti
nictho krouzku, staci pouZit jeden opérny krou- - Skvéld odolnost proti opotfebeni Spara NBR 70 NBR 90 AP
7ek na neexponovanou stranu. Dva pomocné - Nejsou nutné presné tolerance [mm] [bar] [bar] [bar]
krouzky jsou potfebné, pokud tlak stoupne naobou « Odolnost vysokym teplotdm 0,05 190 330 500
strandch. » Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi o . ST 6
AP krouZzek nemd rozfizly nebo spirdlovy tvar '
(typicky pro PTFE opé&rné krouzky), ktery by mohl 015 1o 230 350
napomoci poskozeni tésniciho krouzku, obzvlaste 020 100 210 300
pri vysokém tlaku.
Diky své elasticité Ize krouzek snadno nainstalovat 0.2 o0 50 20
a to béhem kréatké doby a bez prislusenstvi. 0,30 80 170 240
Pouzivany materidl je termoplasticka polyeste- 035 75 160 220

rova pryskyfice, kterd se pouzivd hlavné pfi vy-
robé opérnych krouzkd plsobicich proti extruzi,
coz zajistuje dalsi stuper vykonu a zivotnosti.

Pfed montdazi se doporucuje dobre ogistit a promazat



NEDELENY OPERNY KROUZEK PROTI EXTRUZI PRO METRICKY TESNiICi KROUZEK

MATERIAL
A M Typ Oznacéeni Tvrdost

TPE-E TPES5 55 °Sh.D
PODMINKY POUZITI

Tlak Dle tabulky nize

Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<08m/s

F200 150 |-100 |-50 |o°Cc |50 100 150
Teplota

-40 ++140°C

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bé&zi minerdlniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25um

o4 Ra<16um Rt<63um
Hlavni funkce krouzku typu AM je predchdzet ex- « Velmi vysokd odolnost proti extruzi HAuISIES H H

truzi a poskozeni tésniciho krouzku, které se bézné - Nedéleny krouzek predchdzi poskozeni tésniciho MAX|MA|_Ni TLAK
vyskytuji pfi velkych vilich a vysokém tlaku. krouzku
+ Nizko-ndkladové feseni Velikost spary v zavislosti na provoznim tlaku

Pokud tlak stoupne pouze na jedné strané tés- - Prodlouzend Zivotnost tésnicich ¢asti

nictho krouzku, staci pouZit jeden opérny krou- - Skvéld odolnost proti opotfebenti Spara NBR 70 NBR 90 AP

7ek na neexponovanou stranu. Dva pomocné - Nejsou nutné presné tolerance [mm] [bar] [bar] [bar]

krouzky jsou potfebné, pokud tlak stoupne naobou « Odolnost vysokym teplotdm 0,05 190 330 500

strandch. - Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi o D . o

AM krouZek nemd@ rozfizly nebo spirdlovy tvar y

(typicky pro PTFE opé&rné krouzky), ktery by mohl 015 1o 230 350

napomoci poskozeni tésniciho krouzku, obzvlaste 0,20 100 210 300
110 pfi vysokém tlaku. 5 - - -

Diky své elasticité Ize krouzek snadno nainstalovat g

a to béhem kratké doby a bez prislusenstvi. 030 80 170 240

Pouzivany materidl je termoplasticka polyeste- 0,35 75 160 220

rovd pryskyfice, kter@ se pouzivd hlavné pfi vy-
robé opérnych krouzkd pUsobicich proti extruzi,
coz zajistuje dalsi stupen vykonu a zivotnosti.

Pfed montdazi se doporucuje dobre ogistit a promazat



NEDELENY OPERNY KROUZEK PROTI EXTRUZI PRO STANDARDNI TESNiCi KROUZEK

BRC

MATERIA

Typ Oznaéeni

Polytetrafluoretylén  PTFE

< 500bar (*)

e o . [omsk 4 6 B 0 2 |4 |
Rychlost ekl it e i
<2m/s

200 150 |-100 |-50 [o°C |50 100 150
Teplota
-200++200°C
Kapaliny Kompatibilita s temer vsemi druhy

kapalin

*max. mezera 0,3 mm
Pro kalkulaci mezery je nutné brat v potaz elastickou
deformaci kovovych Easti pod tlakovou zatézi.

Hlavni funkce krouzku typu BRC je predchdzet
extruzi a poskozeni tésniciho krouzku, ke kterému
bézné dochdzi pri velkych valich a vysokém tlaku.

Pokud tlak stoupne pouze na jedné strané tés-
niciho krouzku, staci pouZit jeden opérny krouzek
na neexponovanou stranu. Dva pomocné krouz-
ky jsou potfebné, pokud tlak stoupne na obou
strandch.

BRC krouzek nemd@ rozfizly nebo spirdlovy tvar,
ktery by mohl napomoci poskozeni tésniciho
krouzku, obzvlasté pri vysokém tlaku.

Pouzity materidl zajistuje vysokou kompatibilitu
s témér véemi médii v disledku chemické odol-
nosti, kterd prevysuje GcCinky jinych termoplastd
a elastomerd.

+ Velmi vysokd odolnost proti extruzi

- Nedéleny krouzek pfedchdzi poskozeni tésniciho
krouzku

- Prodlouzend Zivotnost tésnicich casti

» Vysokd kompatibilita s témér vsemi druhy
kapalin

- Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch Ra<03pum Rt<25pm
Povrch drazky Ra<16pum Rt<63pum
ROZMER DRAZKY
Prafez OK h L L L2

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
178 14 25 4 55
2,62 14 35 5 65
353 14 45 6 75
5,34 17 70 9 105
6,99 25 95 12 145

Vnitfni a vnéjsi prameéry jsou stejné jako u O-krouzkd.
Pfed montd&zi se doporucuje dobre ocistit a promazat.




DELENY OPERNY KROUZEK PROTI EXTRUZI PRO STANDARDNI TESNICI KROUZEK

BRT

Hlavni funkce krouzku typu BRC je predchdazet
extruzi a poskozeni tésniciho krouzku, ke kterému
bézné dochdzi pfi velkych vilich a vysokém tlaku.

Pokud tlak stoupne pouze na jedné strane tés-
niciho krouzku, staci pouZit jeden opérny krouzek
na neexponovanou stranu. Dva pomocné krouz-
ky jsou potfebné, pokud tlak stoupne na obou
stranéch.

BRT krouzek je rozfizly pod Uhlem 30°. Diky tomu Ize
krouzek snadno nainstalovat a to béhem kratké

.'|'|2doby a bez prislusenstvi.

Pouzity materidl zajistuje vysokou kompatibilitu
s témér vdemi médii v dUsledku chemické odol-
nosti, kterd prevysuje Gcinky jinych termoplastl
a elastomerd.

« Velmi vysokd odolnost proti extruzi

- Nedéleny krouzek predchdzi poskozeni tésniciho
krouzku

- Prodlouzend Zivotnost tésnicich casti

« Vysokd& kompatibilita s témer vSemi druhy
kapalin

« Skveéld odolnost proti opotrebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Oznaéeni

MATERIA
Typ

Polytetrafluoretylén  PTFE

PODMINKY POUZITI

0 bar 100 300 |4 500 1600 700
Tlak
< 400bar (*)

0 2 6 8 o] 2
Rychlost i I b
<2m/s

200 150 |-100 |-50 [oe°C 100 150
Teplota
-200++200°C
Kapaliny Kompatibilita s temer vsemi druhy

kapalin

*max. mezera 0,3 mm
Pro kalkulaci mezery je nutné brat v potaz elastickou
deformaci kovovych ¢asti pod tlakovou zatézi.

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch Ra<03pum Rt<25pum
Povrch drazky Ra<16um Rt<63pum
ROZMER DRAZKY

Priifez OK h L L1 L2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
178 14 25 4 55
2,62 14 35 5 65
353 14 45 6 75
5,34 17 70 9 105
6,99 25 95 12 145

Vnitfni a vnéjsi pramery jsou stejné jako u O-krouzkd.
Pfed montdazi se doporucuje dobre ocistit a promazat.



SPIRALOVY OPERNY KROUZEK PROTI EXTRUZI PRO STANDARDNI TESNICi KROUZEK

BRA

MATERIA

Oznaéeni

Typ

Polytetrafluoretylén

PTFE

< 400bar (*)

o . [omisk 4 6 B o 2 |4 |
Rychlost gl i
<2m/s

200 ~-150 100 |-50 Jo°Cc |50 100 150
Teplota
-200++200°C
Kapaliny Kompatibilita s temer vsemi druhy

kapalin

*max. mezera 0,3 mm
Pro kalkulaci mezery je nutné brat v potaz elastickou
deformaci kovovych Easti pod tlakovou zatézi.

Hlavni funkce krouzku typu BRA je pfedchdzet ex-
truzi a poskozeni tésniciho krouzku, ke kterému
bézné dochdzi pri velkych valich a vysokém tlaku.

Pokud tlak stoupne pouze na jedné strané tés-
niciho krouzku, staci pouZit jeden opérny krouzek
na neexponovanou stranu. Dva pomocné krouz-
ky jsou potfebné, pokud tlak stoupne na obou
strandch.

Sklédéa se ze dvou vynuti, jejichz konce jsou
sefiznuty pod Uhlem, aby chranili tésni-
ci krouzek. Hlavni vyhoda se ukazuje v provozu
s velkymi vykyvy teplty, reaguje na odchylky
toleranci a nabizi Sirokou skalu aplikact.

Diky svému spir@lovému tvaru Ize snadno nain-
stalovat a to béhem kratké doby a bez prislusen-
Stvi.

Pouzity materidl zajistuje vysokou kompatibilitu
s témér véemi médii v disledku chemické odol-
nosti, kterd prevysuje Ucinky jinych termoplastd
a elastomerd.

+ Velmi vysokd odolnost proti extruzi

- Odolné kolisani teploty

- Prodlouzend Zivotnost tésnicich casti

« Vysokd kompatibilita s témeéf vsemi druhy ka-
palin

« Skvéld odolnost proti opotfebeni

» Odolnost vysokym teplotdm

DRSNOST POVRCHU

Ra<03pum Rt<25um

Dynamicky povrch
Povrch drazky Ra<16pum Rt<63pum
ROZMER DRAZKY

Prafez OK h L L L2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
178 14 25 4 55
2,62 14 35 5 65
353 14 45 6 75
534 17 70 9 105
6,99 25 95 12 145

Vnitfni a vnéjsi primery jsou stejné jako u O-krouzku.
Pfed montd&zi se doporucuje dobre ocistit a promazat.




TESNENIi PRO SAE PRIRUBY

PFS

Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
ODMINKY POUZITI

Obar 100 200 [300 400 500 600 700

Tlak

<500 bar
200 -150 |-100 |-50 [o°C |50 100 150

Teplota

-40 ++100°C h

Kapaliny Hydraulické oleje

(na bazi minerdiniho oleje)
Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddélent

Povrch plasté Ra<16pum Rt<63um

Pfed montdzi se doporucuje dobfe ogistit a promazat.

Polyuretanové tésnéni typu PFS bylo vyvinuto - Skvélé oviaddani kapaliny i pfi ,erpacim” tlaku
pro tésnéni SAE pfirub. Nahrazuje tradicni tésnici « Vysok& odolnost proti extruzi
krouzky, pokud nejsou vhodné z dlvodu tézkych - Skvéld odolnost proti opotiebeni
podminek jako vysoky tlak nebo Spatnd kvalita - Prodlouzend Zivotnost
povrchu. « Bez indukovaného radidlniho pohybu
» OdoInost vysokym teplotdm
Profil je inspirovén polokompaktnim tésnénim - Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
tyCe typu SD, které vykazuje skvélou Ucinnost
a mnohostrannost. Zarovnané osazeni s vnejsim
prdmérem omezuje radidini pohyb pfi ¢astém
Cerpdni.

.'|'|4Moterié| pouzity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanové smeés, kterd zajistuje zvysenou
odolnost proti opotfebenti, prodiouzenou Zivotnost

a odolnost proti extruzi.



V-TESNICI KROUZEK

DV

MATERIAL

Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI

200 150 |-100 |-50 [o°C (50 100 150

Teplota

-40 ++100°C
DR 0 POVR
Povrch plasté Ra<16um Rt<6,3um

Pfed montdzi se doporucuje dobfe ocistit a promazat.

Funkce V-krouzku typu DV je pfedchdzet proniké- - Skvéld odolnost proti opotfebeni
ni prachu, $piny a cizich predmétd do loziskovych « Prodlouzend zivotnost
systému. - Kompenzace Uhlového pohybu
» Odolnost vysokym teplotdm
Toto je docileno pomoci sprdvného predpé- - Snadnd instalace bez nékladného pfislusenstvi
ti tésniciho bfitu, ktery timto chréani a zvysuje
zivotnost stroje. DV krouzek kompenzuje axidini vali
a umoznuje Uhlovy pohyb do 2°.

Material pouZity pro vyrobu tohoto tésnéni je
polyuretanovdé smeés, kterd zajistuje zvySenou
odolnost proti opotfebenti, prodlouzenou Zivotnost
a odolnost proti extruzi.




X-KROUZEK

X-KROUZEK

MATERIAL

Typ Oznaceni Tvrdost

Nitril NBR NBR70 70 °Sh.A

X-krouzek je definovan jako:
Vnitini pramér (d1) x tloustka (d2)

b

dl
PODMINKY P ITi

0 bar 100 200 |3 500 600 700
Tlak
<400 bar(*) —

F200 -150 -100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-40 ++100°C

X-krouzky byly vyvinuty hlavné proto, aby se za-
mezilo zkrouceni krouzkl v drézce. Z&kladem
je ¢tvercovy prurez s prstencovymi drézkami.

Sitka a tloustka téchto krouzkd odpovidd rozmé-

rdm pro klasické O-krouzky.

Oba typy jsou tedy zameénitelné. Krouzek mad

malou stykovou plochu a pro tlaky do 40ti bard

rovnéz mensi tfeni, nez O-krouzek.

X-krouzek se nemuze odvalovat a proto se také

nezkrouti. Vyhodou X-krouzku pfed O-krouzkem

je pouze to, Ze je vhodnégjsi pro otdcivé pohyby,
.]]6 pokud nelze pouzit hridelovych tésnéni.

Zivotnost je zdvisld na jokosti povrchu tfecich
ploch.

Ve vétsiné pripadd se vyuziva standardni kvalita
NBR70 °Sh.A. Pfi vy$§im teplotnim a chemickém
zatizeni se nejcastéji vyuziva Viton FPM 80 °Sh.A

- Stabilita v drazce

+ V porovndni s O-krouzkem vhodné&jsi pro rotaéni
pohyb

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

Kapaliny Hydraulické oleje
(na bé&zi mineralniho oleje)

Pro jiné kapaliny kontaktujte nase technické oddéleni
* v kombinace s opérnym krouzkem az 500 bar

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch Ra<03um Rt<25pum

Povrch drazky Ra<08pum Rt<48um
Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalaéni oblasti je tfeba odstranit.




USIT KROUZEK

USIT

Bl =

Tlak
<1000 bar
v drdzce

< 400 bar
bez drazky
do pr. 40 mm

< 250 bar
bez drazky
nad pr. 40 mm

PODMINKY POUZITI

MATERIAL
Kovovy krouzek:
ocel $t2K32 (K32)
ocel 5t2K32 (K60)
nerezovd ocel 1.4301 (NIBL)
Pryzovy krouzek: NBR / FPM

0 bar 00 200 300 (400 500 600 700

0 bar 100 200 300 (400 500 600 700

Teplota

NBR

Ploché kovové tésnéni s vnitrnim (U ) nebo vnéj- POUZITI
sim ( UA ) navulkanizovanym lichob&znikovym
pryzovym lemem pro statické tésnéni zavitovych NBR

a pfirubovych spojd.

POVRCHOVA UPRAVA KOVOVEHO KROUZKU

K32/NBR - zinkochromovdani

KB0/NBR - zinkochromovani

K32/FKM - fosfatovani FPM
K60/FKM - fosfatovani

minerdalni oleje (dle DIN 51524)

tlakové kapaliny HFA, HFB, HFC

(dle VDMA 24 320)

horky vzduch 200°C
mineraini oleje (dle DIN 51524)  150°C
tlakové kapaliny HFA, HFB, HFC 150°C

(dle VDMA 24 320 )

FPM

F200 H50 |-100 |-50 [oec [so 00 150
-30 ++100°C

. 200 150 |-100 |-50 [o°c |50 00 ]50
-30 =+200°C

DRSNOST POVRCHU

Povrch plas

Sté Ra<3um  Rt<I5um




HRIDELOVE TESNICI KROUZKY -

HTK, GUFERO

GUFERO

A AD PR

STANDARDNi PROVEDENI

G, GP (A, AS)

S KOVOVYM
VNEJSIM PLASTEM
B, BS

SKOV. _VNEJ§iM POUZDREM
A PRIDAVNOU VYZTUZi

C,Cs

S VLNOVOU UPRAVOU
VNEJSIHO PRUMERU

GV, GPV (AK, AG)

Hridelové tésnici krouzky HTK (gufera) jsou doty-
kové tésnici prvky uréené pro utésnéni otdcejicich
se hfidell a dalsich strojnich soucdsti.

Svou funkci zabezpecuji tésné oddéleni dvou
prostfedi stejného nebo rlzného charakteru
s malym tlakovym spédem.

Stupen utésnéni zdvisi na provoznich podmin-
kéch tésnéné soucdsti a pozadavcich na Zivot-
nost tésnéni.

HTK jsou normalizovény dle PN 02 9403 nebo
DIN 3760.

Standardni gufero je tvofeno vnitfni pruznou
¢asti, kterd je zakon&ena tésnicim bfitem s pru-
zinkou. Gufero mUze byt také osazeno druhym
bfitem (prachovkou), ktery chrani tésnici brit
pred znecistéenim.

Vngjsi cast gufera je tvofena kovovym vyztuz-
nym krouzkem uloZzenym v elastickém plasti.

Elastomerovy plast eliminuje teplotni roztaznost
a povrchovou drsnost zdstavbového prostoru.
Zvléstni provedeni gufer mohou mit nerezovou
pruzinku, kovovy pldast, kovové pouzdro nebo
hydrodynamické drézkovani bfitu. Mohou byt
oboustrannd nebo bez pruzinky.

V oblasti hfidelovych tésnicich krouzkd nabizime
kompletni sortiment v8ech pouzivanych typu
a materidlovych variant.

S HYDRODYNAMICKYM
ZEBROVANIM

DP, DL, DS

s CASTECNYM KOVOVYM
VNEJSIM PLASTEM
AH, AV

TLAKOVE HTK
AY, ASY, BABSL, B2PT

|l E
WAY, WASY, VIAS, VIASY | | | ] T
= Ve Fyaerra |
HTK BEZ PRUZINY : J . Lr—
o -
cD (A0) [ | ] H )
BEZ VYZTUZNEHO fo
KROUZKU L8
P, HP, SEVANIT | T‘d




TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - OBOUSMERNY STIRACI KROUZEK

L

RBP

—

15°:20°

D d

="

e 0.2 —// \

Zaobleno,
bez ostrych hran

Fax 0.2

9
>
-
m
=
>

Oznaéeni Tvrdost

Typ
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 300 |400 500 600 700
Tlak
<16 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<Im/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
=89 =HIRC
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

minerdlini oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

Funkce RBP obousmeérného stiraciho krouzku jsou: « Jednoduchy design drézky
« Pouziti pro vzduch s mazivem i bez
- Prevence vniku prachu, $piny, a cizich pfedmétd - Nizké tfeni na vdech funk&nich plochdch
do systému: Toho je dosazeno specidlnim britem, - Snadnd instalace bez ndkladného pfislusenstvi
ktery zarucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku - Vybornd odolnost otéru
zarezl, chrani vodici ¢asti a prodluzuje zivotnost « Prodlouzend zivotnost
tésnéni pistnice pfi axidlinim pohybu.
- Zabrdnit Gniku vzduchu z véice a zajistit per-
fektni tésnost. Bfity jsou navrzeny asymetricky.
Dynamicky brit je zaobleny, flexibilni a citlivéj-
§i na zmény tlaku. Staticky bfit je delsi a silngjsi
pro optimalni ndpor vUci statickému povrchu.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specialné
vyvinutého pro pneumatické aplikace. Tento
materidl zajistuje vybornou odolnost otéry,
dlouhou zivotnost a minimalni trvalou deformaci.

Dynamicky povrch  Ra<025um  Rt<25um
Povrch drazky Ro<08pum Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalagni oblasti je tfeba odstranit.

119.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - OBOUSMERNY STIRACI KROUZEK

BCG _

J —4

e = I

\

A\ A
\ \
\

Zaobleno,
bez ostrych hran

Fmax 0.4

Oznaéeni Tvrdost

Typ
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 300 |400 (500 600 700
Tlak
<16 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

(200 -150 |-100 |-50 |o°C |50 100 150
Teplota
=59 HI0RC
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

mineralni oleje, neagresivni plyny

Funkce BCG obousmeérného stiraciho krouzku
jsou:

- Prevence vniku prachu, $piny, a cizich pfedmétd « Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

do systému: Toho je dosazeno specidlnim bfitem,
ktery zaruCuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku
z&rezU, chrani vodici ¢asti a prodluzuje zivotnost
tésnéni pistnice pfi axidlinim pohybu.

- Zabrdnit Gniku vzduchu z vélce a zajistit per-
fektni tésnost. Bfity jsou navrzeny asymetricky.
Dynamicky bfit je zaobleny, flexibilni a citlivéj-
§i na zmeény tlaku. Staticky bfit je delsi a silnéjsi

.mpro optimalni ndpor vici statickému povrchu.

KrouZzek je vyroben z polyuretanu specialné
vyvinutého pro pneumatické aplikace. Tento
materidl zajistuje vybornou odolnost otéry,
dlouhou zivotnost a minimdini trvalou deformaci.

+ Jednoduchy design drdzky
« Pouziti pro vzduch s mazivem i bez
- Nizké tfeni na vSech funkénich plochdach

- Vybornd odolnost otéru
« Prodlouzend Zivotnost

DRSNOST POVRCHU
Dynamicky povrch Ra<025um Rt<25um
Povrch drazky Ra<08um Rt<63um

NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5 mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - OBOUSMERNY STIRACI KROUZEK

et [
RCA ... --¢
A

- a0°
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MATERIA
: Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 300 |400 500 BOO 700
Tlak
<16 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-35 ++80°C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

minerdini oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

Tésnéni RCA Ize diky jeho provedeni pouzit bud

jako stiraci krouzek a nebo jako pistnicové tésnéni -« PIné oteviend zdstavba pro snadnou vymeénu

pro pneumatické aplikace.

- Prevence vniku prachu, $piny, a cizich pfedmétd - Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

do systému: Toho je dosazeno specidlnim bfitem,
ktery zaruCuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku
z&rezl, chrani vodici ¢asti a prodluzuje zivotnost
tésnéni pistnice pfi axidlinim pohybu.

- Zabrdnit Uniku vzduchu z vélce a zajistit per-
fektni tésnost. Bfity jsou navrzeny asymetricky.
Dynamicky brit je zaobleny, flexibilni a citlivej-
81 na zmény tlaku. Staticky bfit je delsi a silngjsi
pro optimalni ndpor vUci statickému povrchu.

Krouzek je vyroben z polyuretanu speciainé
vyvinutého pro pneumatické aplikace. Ten-
to materidl zajistuje vybornou odolnost otéry,
dlouhou zivotnost a minimalni trvalou deformaci.

» Snadnd instalace

« Pouziti pro vzduch s mazivem i bez
- Nizké tfeni na vSech funkénich plochach

- Vybornd odolnost otéru
« Prodlouzend Zivotnost

Dynamicky povrch  Ra<025um  Rt<25um
Povrch drazky Ro<08um Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.

121.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - STIRACI KROUZEK S OSAZENIM

RCG L —— A
-
15%:20°
i - 11 j
i ~—
?.
D d — M —f-
1
SN | 1
‘ N
Zaobleno,

+ 7
B

Fenax 0.2 =

bez ostrych hran

b Frmax 0.2

MATERIA

Funkce RCG stiraciho krouzku je zabrdanit vniku
prachu, $piny, a cizich pfedmétld do systému.
Toho je dosazeno specidlnim bfitem, ktery za-
rucuje efektivni ¢isténi, zabranuje vzniku zarezy,
chréni vodici €asti a prodluzuje zZivotnost tésnéni
pistnice pfi axidinim pohybu.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidiné
vyvinutého pro pneumatické aplikace. Ten-
to materidl zajistuje vybornou odolnost otéry,
dlouhou zivotnost a minimalni trvalou deformaci.

+ Jednoduchy design dréizky

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
« Vybornd odolnost otéru

« Prodlouzend Zivotnost

‘ Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITI
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s
F200 F150 |-100 |-50 [Jo°ec |50  [l00 150
Teplota
-35 ++80°C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,
minerdini oleje, neagresivni plyny
DR O POVR
Staticky povrch Ra<l6um Rt<63um
A= [ ] A o O A
d S min
méné nez 20 3 mm
20-50 4 mm
51-100 5 mm
vice nez 150 6 mm

Z&stavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - TESNENI PISTNICE S ASYMETRICKYMI BRITY

el

GSP

15%=20°

7

Zaobleno, |,"

bez ostrych hran 1/

.

Friax D.?—/

\\— Frax 0.2

MATERIAL
: Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan  PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 300 |400 500 600 700
Tlak
< 20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<Im/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
=89 =HIRC
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

minerdlini oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

Jednocinné tésnéni pistnice.

Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd: Dynamické bfity jsou pohyb-
livé a vice citlivé na koliséni tlaku. Staticky je delsi
a silnéjsi kvlli soustfedéni dynamické zatéze.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specialné
vyvinutého pro pneumatické aplikace. Ten-
to materidl zajistuje vybornou odolnost otéry,
dlouhou zivotnost a minimalni trvalou deformaci.

+ Jednoduchy design drdzky

« Pouziti pro vzduch s mazivem i bez

- Nizké tfeni na vSech funkénich plochach

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
- Vybornd odolnost otéru

« Prodlouzend Zivotnost

Dynamicky povrch  Ra<025um  Rt<25um
Povrch drazky Ro<08pum Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalagni oblasti je tfeba odstranit.

=i



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - TLUMICI KROUZEK

— A

AMM

Frmace (0.4

MATERIAL
i Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 (300 |400 (500 600 700
Tlak
<20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

(200 -150 |-100 |-50 |Joe°C |50 100 150
Teplota
5 =HI0C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

mineralni oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

Tésnéni AMM je navrzeno specificky pro pneuma-
tické aplikace, u kterych dochdézi k tlakovym néra-
zUm. Tésnict brit s zajistuje efektivni tlument.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidlné vyvi-
nutého pro pneumatické aplikace. Tento materidl
zajistuje vybornou odolnost otéru, dlouhou Zivot-
nost a minimaini trvalou deformaci.

+ Jednoduchy design drézky

« Pouziti pro vzduch s mazivem i bez

- Nizké tfeni na vSech funkénich plochdach

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
- Vybornd odolnost otéru

« Prodlouzend Zivotnost

Dynamicky povrch Ra<025um Rt<25um
Povrch drazky Ra<08pm Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5 mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - TESNENI PISTU S ASYMETRICKYMI BRITY

4
e -
—
i i
15°:20°
D
Zaobleno,
bez ostrych hran
' 1
o
q_—.

MATERIAL
‘ Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 300 |400 500 BOO 700
Tlak
<20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

(200 -150 |-100 |-50 Joe°C |50 100 150
Teplota
-35 ++80°C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

minerdini oleje, neagresivni plyny

Jednocinné tésneni pistu. PFi pouziti dvou, zady k
sobé umisténych kusu, Ize vyuZit jako dvojcinné.
Asymetrické bfity jsou navrzeny tak, aby bylo roz-
liseno chovani britd:

Dynamické bfity jsou pohyblivé a vice cit-
live na koliséni tlaku. Staticky je delsi

a silnéjsi kvlli soustfedéni dynamické zatéze.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidlné vyvi-
nutého pro pneumatické aplikace. Tento materidl
zajistuje vybornou odolnost otéru, dlouhou Zivot-
nost a minimalni trvalou deformaci.

- Jednoduchy design drézky

- Pouziti pro vzduch s mazivem i bez

- Nizké tfeni na vSech funkénich plochach

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
- Vybornd odolnost otéru

« Prodlouzend Zivotnost

DRSNOST POVRCHU
Dynamicky povrch  Ra<025um  Rt<25um
Povrch drazky Ra<08pum Rt<63um

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5 mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.
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TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - DVOJCINNE TESNENI PiSTU

KPZ - - -
15°=20°
|
S S R - d D -
Lo L !
- | Zaobleno,
bez ostrych hran

MATERIAL

Oznacéeni

Typ Tvrdost

Polyuretan PUR93 93 °Sh.A
PODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 (300 |400 (500 600 700
Tlak
<20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

(200 -150 |-100 |-50 |Joe°C |50 100 150
Teplota
5 =HI0C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

mineralni oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

Dvoj¢inné tésneni pistu vyvinuté specidlné pro
pouziti v pneumatickém vdici. Diky pouzitému
tvaru je tésnéni KPZ flexibilni, vice citlivé na kolisé-
ni tlaku a zajistuje nizké tfeni ve viech pracovnich
podminkach.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidlné vyvi-
nutého pro pneumatické aplikace. Tento materidl
zajistuje vybornou odolnost otéru, dlouhou Zivot-
nost a minimaini trvalou deformaci.

« Konstrukce, které setii misto

« Jednoduchy design drézky

- Nizké tfeni na vSech funk&nich plochdch béhem
vSech pracovnich situaci.

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
- Vybornd odolnost otéru

« Prodlouzend Zivotnost

Dynamicky povrch Ra<025um Rt<25um
Povrch drazky Ra<08pm Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min
méné nez 20 3mm
20 - 50 4 mm
51-100 5 mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - JEDNOCINNE TESNENI PiISTU S TLUMICIM PRVKEM

GPMI

TR

=M

 h —f

MATERIAL

GPMI je jednog¢inné tésnéni pistu dopinéné o vo-
dici ¢ast a tlumici prvek. Je cdstecné vhodné pro
vélce s nizkym zdvihem a také pro magneticky
pist, u kterého Ize pouzit dvé té&snéni GPMI, umistit
je zady k sobé a tim ziskat dvoj¢inny efekt. V této
situaci navic dochdzi k ochranné magnetu, ktery
je umistén mezi obéma tésnicimi prvky.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidlné vyvi-
nutého pro pneumatické aplikace. Tento materidl
zajistuje vybornou odolnost otéru, dlouhou Zivot-
nost a minimalni trvalou deformaci.

« Integrovany vodici prvek pistu

- V pfipadé pouziti dvou kust ochrana magnetu v
prostoru mezi obéma tésnicimi prvky

« Nizké tfeni na vSech funk&nich plochdch béhem
vS§ech pracovnich situaci.

» Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
- Vybornd odolnost otéru

- Prodlouzend Zivotnost

« Pouziti pro vzduch s mazivem i bez

-ﬁ Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan PUR93 93 °Sh.A
4 ~ -
PODMINKY POUZITI
0 bar 100 200 (300 (400 500 600 700
Tlak
< 20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s
F200 -150 |-100 |-50 |o°C |50 100 150
Teplota
-35 ++80°C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

minerdini oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

Dynamicky povrch  Ra<025um  Rt<25um
Povrch drazky Ro<08pm Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min Uhel
méné nez 20 3mm 15° - 20°
20 - 50 4 mm 1528202
51-100 5mm 15° - 20°
vice nez 150 6 mm 1528202

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instala¢ni oblasti je tfeba odstranit.
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TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - JEDNOCINNE TESNENI PiISTU

GPM2

detail of fastening for
28mm and 210mm

detail of standard fastening
1207

ro3

MATERIAL
: Typ Oznaéeni Tvrdost
Polyuretan PUR93 93 °Sh.A

PODMINKY POUZITi

0 bar 100 200 (300 |400 (500 600 700
Tlak
<20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 10 12 14
<1m/s

(200 -150 |-100 |-50 |Joe°C |50 100 150
Teplota
5 =HI0C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

mineralni oleje, neagresivni plyny

DRSNOST POVRCHU

GPM2 je jednoc¢inné tésnéni pistu doplnéné o vo-
dici ¢dst. Je castecné vhodné pro valce s nizkym
zdvihem a také pro magneticky pist, u kterého Ize
pouZit dvé tésnéni GPM2, umistit je zady k sobé
a tim ziskat dvoj¢inny efekt. V této situaci navic
dochdzi k ochranné magnetuy, ktery je umistén
mezi obéma tésnicimi prvky.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidlné vyvi-
nutého pro pneumatické aplikace. Tento materidl
zajistuje vybornou odolnost otéru, dlouhou Zivot-
nost a minimaini trvalou deformaci.

« Integrovany vodici prvek pistu

- V pfipadé pouziti dvou kust ochrana magnetu v
prostoru mezi obéma tésnicimi prvky

« Nizké tfeni na vSech funk&nich plochdch béhem
vSech pracovnich situaci.

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi
- Vybornd odolnost otéru

+ Prodlouzend Zivotnost

« PouZziti pro vzduch s mazivem i bez

Dynamicky povrch Ra<025um Rt<25pum
Povrch drazky Ra<08pm Rt<63pum
NABEHOVA HRANA

d S min Uhel
méné nez 20 3mm 15° - 20°
20 - 50 4 mm 15° = 200°
51-100 5mm 15° - 20°
vice nez 150 6 mm 15° - 20°

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.



TESNICI PRVKY PRO PNEUMATIKU - DVOJCINNE TESNENI PiSTU

KPDP.. - .
15%=20°
1 (@)
— —_— ‘
I
I
e - d D -
1
- Zaobleno,
bez ostrych hran

(b)

=
Lo

MATERIAL
Dynamicky PUR93
povrch
Staticky NBR70
povrch

PODMINKY POUZITI

0 bar 100 200 300 (400 500 600 700
Tlak
> 20 bar
Rychlost 0m/s 2 4 6 8 012 14
<1m/s

200 -150 |-100 |-50 [0°C |50 100 150
Teplota
-35 ++80°C
Kapaliny Vzduch s/bez maziva, tuky,

minerdini oleje, neagresivni plyny

Tésnéni KDPD bylo vyvinuto specidlné pro pisty - Konstrukce, které Setfi misto

dvoj¢innych hydraulickych valct a je slozeno z

- Dynamického tésniciho prvku (z PUR), ktery za-
jistuje vybornou odolnost otéru a dobry tésnici

vykon.
- Standardniho O-krouzku s nizkou trvalou defor-
maci jako pfitlaéného prvku na statické strané.

Krouzek je vyroben z polyuretanu specidlné vyvi-
nutého pro pneumatické aplikace. Tento materidl
zajistuje vybornou odolnost otéru, dlouhou Zivot-
nost a minimalni trvalou deformaci.

+ Jednoduchy design drdzky
+ Odolnost tlakovym rézdm

- Snadnd instalace bez ndkladného prislusenstvi

- Vybornd odolnost otéru
« Prodlouzend Zivotnost

DRSNOST POVRCHU
Dynamicky povrch  Ra<025um  Rt<25um
Povrch drazky Ro<08um Rt<63pum

NABEHOVA HRANA
d S min
méné nez 20 3mm
20-50 4 mm
51-100 5 mm
vice nez 150 6 mm

Zastavba musi mit zkosené hrany, abyste predesli poskozeni tésnéni.
Ostré hrany a otfepy v instalacni oblasti je tfeba odstranit.







ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY

V praxi nastavaiji pripady, kdy neni mozné standardné vyrabéné tésnici prvky z rdznych ddvodud pouZit
(napt. nevhodny rozmér, atypické chemické, teplotni a mechanické ndaroky, nestandardni zastavbové
prostory apod.).

Pro vSechny tyto aplikace, které vyzaduijici atypické feSeni, nabizime moznost zakdzkové vyroby
tésnéni na vlastnim CNC stroji a to az do priméru 500 mm.

MOZNOSTI ZAKAZKOVE VYROBY NASE SLUZBY

« tésnéni pro hydrauliku a pneumatiku + ndvrh atypického technického a materidlového
- rotacni tésnici prvky FeSeni dle poZzadavku aplikace

- statické tésnéni - moZnost oméreni zastavbovych rozmérd pfimo
- tésnéni pro atypické aplikace V provozu

* pryZové a plastové segmenty « vyroba na vliastnim CNC stroji, do pr. 500 mm

- atypické profily, programovatelné dle potfeby « V&tsi primery resSime v kooperaci

- vyroba dle vykresu, vzorku, zastavbovych rozmeérd - kusovd i sériova vyroba

DODACI TERMINY POUZIVANE MATERIALY

* v pfipadé urgentni potfeby v Fddu hodin * pryze, polyuretany, plasty

- standardni vyroba v fddu dnu - Siroky vybér materidlovych variant

- flexibilni a kratké vyrobni Casy diky nasim « materidly odolné vétsiné hydraulickych kapalin,
rozs@hlym skladovym zédsobédm polotovaru plyndm, chemikaliim pH 0-14 a dalsi

. i 7~ oty g
teplotni odolnost az -200 + +260°C ]3].



ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICi PRVKY - STIRACI KROUZKY

Typ
DA 101

DA 102

DA103

DA 104

DA 105

DA 106

DA 107

DA108

DA109

DA 109B

DA 211

DA 212 |

DATI3

DA 213

DA T4

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU/POM
-30++110 NBR/POM
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU/POM
-30++110 NBR/POM
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-20 ++115 HPU
-30++110 NBR
-50 ++80 POM
-40++80 PA

-200++260 PEEK
-50 ++80 POM
-40++80 PA

-200++260 PEEK




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - STIRACI KROUZKY

Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
-30 ++110 PTFE + NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
[ —] -30 ++110 PTFE + NBR
pane  [Palbd_ - .
ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENI PISTNICE
Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
400 -20 ++115 HPU
160 -30++110 0,5 NBR
160 -20++220 FPM
700 -20 =+115 HPU + POM
250 -30++110 0,5 NBR+ POM
250 -20++220 FPM+ PTFE
700 -20 =+115 HPU + POM
250 -30++110 0,5 NBR+ POM
250 -20++220 FPM+ PTFE
-20 ++115 HPU
-20 ++115 HPU
s i BN




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENI PISTNICE

Typ

DS 106

DS 107

DS 108

DS 109

DS 110-112 ,,
DS 116

DS 216

DS 117

DSTI7R

psns K

DST19

DS 120

DS 121

DS 124

DS 125

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
o0, [ e — B e
400 - -30++110 - 0,5 . HPU + NBR
= o e — B e
«oo [ e . - .
oo | || 2o — e T
w0 [l e — s -
o [l s — B e
sco |— o R 5
oo [ | | o — g o
160 ' -200++260 _ 15 _ PTFE + nerez 1.4310
oo [ | - B
0 [N — Bl
<00 | 2 e I
400 - -30++110 - 05 ' HPU + NBR




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENIi PISTNICE

Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
Ds 126-128 |LCCE| BT _ -200++260 _ 10 —| Prve
DS 129 o0 [ I P e - .
DS 130 o [P e — s g
DS131 T o ey -
DS138 <00 [ o e .
Ds 238 o0 [ s e - .
DS139 1o [— e — zzz
DS 141 i s — o
DS142 o0 [T e e -
DS 151 K- 160 . -200++260 _ 5 - PTFE + nerez 1.4310
DS 154 160 . -200++260 _ 15 _ PTFE + nerez 1.4310
psiee | 1) _mmm S — A 2




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENI PISTU

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Materidl
400 -20 ++115 HPU
160 -30++110 0,5 NBR
160 -20++220 FPM
700 -20 ++115 HPU + POM
250 -30++110 0,5 NBR+ POM
250 -20++220 FPM+ PTFE
700 -20 ++115 HPU + POM
250 -30++110 0,5 NBR+ POM
250 -20++220 FPM+ PTFE
00 [ BB
o0 [ | - — e
o0 | | - BB
=20 ++115 HPU
-20 ++115 HPU
s [ i .
400 -20 ++115 HPU
00 [ s
-30 ++110 PTFE + NBR
o [ — BB
| <00 [N — Bt
| 400 - -20 ++115 - 0,5 . HPU + NBR + POM




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENI PISTU

Typ

DK 110-112 S |

DK123H |

DK123 N

DK 124

DK 125

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
2 el — B fu oo
o [ oL — B B
o [ e Y :;:
zs0 [ ol — R e
0 I —
oo [ | o B
400 - -20 ++115 - 0,5 ' HPU + NBR + POM
400 - -30++110 - 15 - PTFE + NBR + POM
Cir— B — B3 e
400 - -20 ++115 - 0,5 ' HPU + NBR + POM
| 400 - -20 ++115 - 0,5 ' HPU + NBR + POM
4 el — B
<00 | S0 e o |




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENI PISTU

Typ

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
400 -20 ++115 HPU
160 _ -30++110 - 05 ' NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
400 _ -20++220 L 10 _ PTFE + FPM
-30 ++110 PTFE + NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
400 - -20++220 =| 10 _| PTFE + FPM
200 [ Il .
400 -20 ++115 HPU
160 . -30++110 - 05 ' NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
-30 ++110 PTFE + NBR
400 _ -20++220 =| 2 - PTFE + FPM
-30 ++110 PTFE + NBR




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - TESNENI PISTU

Typ
DF 101

DF 102 "

DFB 102

DF 103

DF 104

DF105 |
DF 106
DF107 |

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
400 -20 ++115 HPU
160 ' -30++110 - 04 ' NBR
ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICi PRVKY - VODICI KROUZKY
Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material

i -45 ++100 4 POM
-200++260 PTFE

B -45 ++100 4 POM
-200++260 PTFE

_ -45 ++100 2 POM
-200++260 PTFE

. -45 ++100 2 POM
-200++260 PTFE

= -45 ++100 2 POM
-200++260 PTFE

_ -45 ++100 2 POM
-200++260 PTFE

_ -45 ++100 2 POM
-200++260 PTFE

_ -45 ++100 2 POM
-200++260 PTFE

N -45 ++100 4 POM
-200++260 PTFE

DF 108




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - OPERNE KROUZKY

Typ
DST108

DST109

DST110

DST

DST 112

DSTTI3

DST114

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE
-45 ++100 POM
-200++260 PTFE




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - STATICKE TESNENI

Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Materidl
-20 ++115 E| HPU
= -30++110 4 NBR
DFL101 -20++220 EPM
o2 220 +4115 HPU
DFL1 = -30++110 - NBR
| -20++220 EPM
-30 ++110 PTFE + NBR
DFL103 > -20++220 =| - PTFE + FPM
-30 ++110 PTFE + NBR
DFL104 N -20++220 = 3 PTFE + FPM
= 20 <4115 HPU
= -30++110 - NBR
DFL105 -20++220 ; EPM
20 +4+115 HPU
= -30++110 = NBR
DFL106 -20++220 h FPM
T 20 +4+115 HPU
= -30++110 = NBR
DFL107 -20++220 E EPM
20 ++115 HPU
= -30++110 = NBR
DFL108 SR E PEg
20 ++115 HPU
= -30++110 = NBR
DFL109 2024220 E EPM
20 ++115 HPU
= -30++110 = NBR
DFL110 -20++220 E EPM
20 ++115 HPU
| -20++220 EPM
— 20 ++115 HPU
; = -30++110 = NBR
DFL 112 -20++220 E EPM




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - ROTACNI TESNENI

Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Materidl
-20 ++115 5 HPU + POM
0,5 -30++110 10 NBR + POM
-20++220 15 FPM + PTFE
-20 ++115 5 HPU + POM
0,5 -30++110 10 NBR + POM
-20++220 15 FPM + PTFE
400 -20 ++115 02 HPU + POM
250 -30++110 ' NBR + POM
160 -20 ++115 02 HPU
100 -30++110 ' NBR
160 -20 ++115 02 HPU
100 -30++110 ' NBR
-20 ++115 HPU
-20 ++115 HPU
_ -20 ++115 5 HPU
-30++110 10 L NBR
400 -20 ++115 HPU
160 -30++110 - NBR
160 -20++220 FPM
350 -30 ++110 - 0,4 ' PTFE + NBR
350 -30 ++110 - 0,4 . PTFE + NBR
160 -20 ++115 02 HPU
100 -30++110 i NBR
400 -20 ++115 02 HPU + POM
250 -30++110 ' NBR + POM
350 -30 ++110 - 0,4 ' PTFE + NBR
350 -30 ++110 - 0,4 . PTFE + NBR




ZAKAZKOVE VYRABENE TESNICI PRVKY - ROTACNI TESNENI

* s
Typ Tlak [bar] Teplota [°C] Rychlost [m/s] Material
0 [l oo N -
-20 ++115 5 HPU + POM
0,5 -30++110 10 NBR + POM
-20++220 15 FPM + PTFE
-20 ++115 5 HPU + POM
0,5 -30++110 10 NBR + POM
-20++220 15 FPM + PTFE
-20 ++115 5 HPU + POM
0,5 -30++110 10 NBR + POM
-20++220 15 FPM + PTFE
-20 ++115 5| HPU
0,5 -30++110 10 NBR
-20++220 15 FPM
-20 ++115 5 HPU
0,5 -30++110 10 NBR
-20++220 15 FPM
-20 ++115 5 HPU
0,5 -30++110 10 NBR
-20++220 15 FPM
-20 ++115 5 HPU
0,5 -30++110 10 NBR
-20++220 15 FPM

VSechny uvedené profily Ize v pfipadé potreby upravit a pfizpUsobit tak specifickym pracovnim podminkdm

a pozadavkdm. Provadime také vyrobu dalSich zakdzkovych profild dle vykresu nebo vzorku.

U3
Pokud je jako materidl uvedeno PTFE, jednd se ve vétsiné pfipadl o PTFE s pfimési bronzu. .
Dle provoznich podminek aplikace vS§ak mohou byt pouzita i jind plniva.



.144

MATERIALY POUZIVANE PRO ZAKAZKOVOU VYROBU - PREHLED ZAKLADNICH MATERIALU

Materidl

Tvrdost Teplota | Popis a pouziti
Polyuretqn HPU, FDA Univerzaini materidl, ktery vynik&d svymi mechanickymi vlastnostmi,
erveny 95 + 2°Sh.A | =20 + 115 °C |odolnosti vi¢i opotiebenti, teplotdm a vybornou obrobitelnosti.

y Ve vodeé odolny hydrolyze. Vhodny pro minerdlni oleje a tlakovy vzduch.
Polyuretqn HPU 55D Univerzalni materidl, ktery vynika svymi mechanickymi viastnostmi,
Jluty 55 + 3°Sh.D | -20 =+ 115 °C |zvy$enou odolnosti vi¢i opotiebenti, teplotdm a vybornou obrobitelnosti.

o Ve vodeé odolny hydrolyze. Vhodny pro minerdini oleje a tlakovy vzduch.
Polyuretqn SL-PU Mazivy plnény polyuretan s vybornymi mechanickymi vlastnostmi
dernv 96 £ 2°Sh.A | -20 + 110 °C |a odolnosti vU¢i opotiebeni. Diky obsahu maziva je zvldsté vhodny

Y pro aplikace s omezenim mazanim (napf. suché pneumatické pousziti).

Pryi NBR 85 Pryz odolné minerdlnim olejdm, palivdim, rostlinnym a zivo¢isnym tukdm,

&ernd 85 £ 5°Sh.A | =30 = 110 °C |HFA, HFB a HFC-kapalindm. Disponuje vybornymi elastickymi vlastnost-
mi. Neni dlouhodé odolné& povétrnostnim vlivim a ozonu.

Pryi NBR 85 FDA Pryz NBR bilé barvy s atestem FDA pro pouziti napf. v potravindrstvi.

bild 85 = 5 °Sh.A | =30 + 110 °C |0doIn& minerdInim olejiim, palivdim, rostlinnym a zivogisnym tukim, HFA,
HFB a HFC-kapalindm. Vyborné elastické viastnosti.

Pryi H-NBR 85 Pryz NBR se zvySenou odolnosti vysokym teplotém a navysSenou otéru-

zelend 85 = 5 °Sh.A | -20 = 150 °C |vzdornosti. Odolnd minerdlnim olejdm, palivim, rostlinnym a Zivo¢isnym
tukdm, HFA, HFB a HFC-kapalindm. Vyborné elastické vlastnosti.

Pryi EPDM 8bH Pryzovy materidl s vybornou odolnosti zdpornym teplotédm, starnuti

éernd 85 = 5 °Sh.A | -45 + 130 °C |a povétrnostnim vlivim. Odolny alkoholdm, alkéliim, kyselinédm a dalsim
latkdm. Nevhodny pro ropné produkty, tuky a oleje.

Pryi EPDM 82 FDA PryZz EPDM bilé barvy s atestem FDA pro pouziti napfi. v potravindrstvi.

bild 82 £ 5 °Sh.A | -45 + 130 °C |Materidl s vybornou odolnosti zapornym teplotédm, starnuti a povétrnost-
nim vlivim. Odolny alkoholdim, alkaliim, kyselindm a dalsim Iatkam.

PI’yVZ FPM 82 + 59Sh.A |-20 + 220 °C Materidl s velmi vysokou teplotni odolnosti a vybornou chemickou odol-

hnéda . : nosti i proti agresivnim chemikaliim. Nevhodné pro pouziti u horké vody.

Detailni technické listy ke v§em materidlim jsou dostupné na vyzadani.




Material Tvrdost Teplota | Popis a pouziti
Pryi Silikon Pryzovy materidl s vybornou teplotni odolnosti, vysokou flexibilitou i pfi
modrd 85 + 5 °Sh.A |-60 + 200 °C | nizkych teplotdch a odolnosti vi¢&i atmosférickym viivim a starnuti.
Nulovy vliv na chut i vaini média - Easto vyuZivan v potravindrstvi.
Pryi Silikon FDA Silikonovd pryz v bilé barvé s atestem FDA. PryZovy materidl s vybornou
bild 85 £ 5 °Sh.A |-60 + 200 °C | teplotni odolnosti, vysokou flexibilitou i pfi nizkych teplotéch a odolnosti
vU¢i atmosferickym vlivim a starnuti. Nulovy vliv na chut i vani média.
PTFE virgin Material s vyjime€nou chemickou a teplotni odolnosti a vybornymi
bild 55 + 3 °Sh.D |-200 + 260 °C | kluznymi vlastnostmi. M& atest FDA a Ize tak pouZit v potravindfstvi.
Nejcastéji je vyuZivan pro vodici a opérné krouzky.
PTFE + 40% bronz PTFE plnény ze 40% bronzem. Diky této pfimési je dosazeno zvySené
hnéda 60 £ 3 °Sh.D |-200 + 260 °C | pevnosti v tlaku, tepelné vodivosti a vyssi odolnosti extruzi. Jde o nej-
€astéji pouzivanou PTFE smés pro vyrobu hydraulického tésnéni.
PTFE + 25% uhlik PTFE plnény z 25% uhlikem. Pfimés uhliku zvySuje tvrdost, odolnost proti
sedd 65 + 3 °Sh.D |-200 + 260 °C | te¢eni, otéruvzdornost a tepelnou vodivost materidlu.
Cdstecné samomazny.
PTﬁE PEEK 60 + 3 °Sh.D |-200 + 260 °C PTFE pInény z 10% PEEK. Vyborn& odolnost otéru a extruzi, zvlasté
bézova ° ’ v aplikacich s minimem maziva. Material mé FDA atest.
POM Material s vybornymi mechanickymi vlastnostmi, vysokou tvrdosti,
bild 81 £ 3°Sh.D |-45 + 100 °C | tvarovou stdlosti a velkou odolnosti otéru.
Vyuzivan pfedevsim pro vyrobu opérnych a vodicich krouzku.
P'?“ 79 + 3°Sh.D | -40 = 110 °C Polyamid PA vynikéd mechanickymi viastnostmi, otéruvzdornosti a kluz-
bild . i nymi vlastnostmi. Nevyhodou je pomeérné vysokda nasdkavost vodou.
PE-UHMW Vysokomolekularni polyetylen je materidl s vysokou odolnosti
bild 61 £ 3°Sh.D | -200 + 80 °C | otéru, opotiebeni a dobrymi kluznymi vlastnostmi. Vyborné odolnost
zapornym teplotam.

VysSe uvedené materidly jsou pouze zakladnim prfehledem dostupnych moznosti.
Celkovda nabidka obsahuje vice nez 65 materidlovych variant, které Ize pro zakdzkovou vyrobu tésnéni vyuzit.




DALSI SLUZBY V OBLASTI HYDRAULICKEHO TESNENI

OMERENi ZASTAVBOVYCH PROSTOR A NAVRH TESNICIiCH PRVKU NA MIRU

* potfebné zastavbové rozméry pro spradvnou volbu tésnéni
omeérfime a navrhneme nejvhodng;jsi reseni

« doporuceni pro konstrukéni feseni tésnicich drdzek a dalSich
funk&nich povrch

» moZnost oméreni dodanych zafizeni v nasi provozovné

« v pfipadé nutnosti provadime i oméreni v provozu zakaznika

« provadime kompletni repase hydraulickych valct a dalSich
hydraulickych zarfizeni

+ nabizime kompletni sluzby kovoobrabéni, zdmecnické prace,
vyrobu svarfencl a dalsi souvisejici operace




MONTAZ HYDRAULICKYCH TESNENI

- montdz a osazeni hydraulickych tésnicich prvkd do zafizeni
 doporuceni pro montdz

« asistence pfi montazi atypickych feSeni pfimo v provozu zdkaznika
» montdazni sady, méridla a dalsi prislusenstvi

TESNICI PRVKY PRO DALSI PRUMYSLOVE APLIKACE

=i g8 s M « navrh a vyroba tésnicich prvkd pro dalsi prdmyslové aplikace

« tésnici prvky pro vodni dila

« tésnéni klapkovych a kulovych uzéaveérd

« feSeni utésnéni dilatacnich vlozek

« utésnéni prirub, vik, uzavérd a dalsich prvkua
- atypické aplikace a zakdzkova reseni




NABIDKA DALSICH PRODUKTU

Kromé vyroby a prodeje tésnicich prvkd pro hydrauliku a pneumatiku nabizime i dalsi produkty a sluzby:

PLOCHE TESNENI

MOZNOSTI VYROBY

* CNC ploter

« Fezani vodnim paprskem

- fezani laserem

« vysekavaci formy

» moznost samolepici vrstvy
- frézovani a 3D tvary

* kusovd i sériova vyroba

MOZNOSTI VYROBY

* pletené, hadckované a tkané
ucpdavkové s§nury pro statické i
dynamické pouziti

« §iroky sortiment materiald

- zakdazkové pleteni $idry dle
pozadavku

« vyroba jiz od mnozstvi 1 kg

DOSTUPNE MATERIALY

* bezazbestové tésnici desky
+ desky na bazi PTFE

- grafitové tésnici desky

* pryze

* pénové a porézni materidly
* plasty

« dalsi deskové materidly

DOSTUPNE MATERIALY
« pfirodni materialy

« grafit, uhlik

« expandovany grafit

« sklenéné materidly

« dramid

* PTFE

- syntetické materidly



PRYZE

MOZNOSTI DODAVEK DOSTUPNE MATERIALY

« kompaktni i mikroporézni pryze < SBR, NBR, NR

« doddni celych rolich « EPDM, CR, VMQ Silikon

« doddni pfifezd, pasu apod. « FPM, Butyl, Hypalon

« vyroba plochého tésnéni * PUR

- frézované dily « mikroporézni pryze

« lepené dilce * pryZe s textilni viozkou

« samolepici vrstva « dalsi materidlové varianty

PRYZOVE PROFILY, ZAKAZKOVE GUMARENSKE PRODUKTY

PRYZOVE PROFILY GUMARENSKE PRODUKTY
- vice nez 1000 dostupnych typu - silentbloky

« zakazkové profily dle pozadavku « vinovce

« vyroba jiz od mnozstvi 1 kg « zakdzkové pryzové dily

» mnoho materidlovych variant « kombinace pryz-kov

« profily se samolepici vrstvou  pogumovani dild, vélcl

« profily se sametkou « aplikace PUR vrstvy

* lepené segmenty, vulkanizace -« kusovd i sériova vyroba

Detailni informace naleznete na nasich internetovych strdnkdch www.reontech.cz.



TECHNICKE PLASTY, ZPRACOVANI TECHNICKYCH PLASTU

~ TECHNICKE PLASTY ZPRACOVANI PLASTU
- Siroky sortiment vSech bézné  « pfesné pfifezy
pouzivanych technickych plastd - vrtani, frézovani, soustruzeni
* PE, PA, PP, POM, PVC, PTFE a dal$i a dalSi operace
- polotovary (desky, tyce, trubky) -« vstfikované zakazkové dily
* pfifezy « fezdni vodnim paprskem
« obrabéné dily » kusovd i sériova vyroba

MECHANICKE UCPAVKY

MOZNOSTI DODAVEK

« kompletni nabidka vSech - sady ndhradnich dild pro velké
standardné pouzivanych typU mnozstvi Cerpadel a zafizeni od

« moznost zakdzkové vyroby rlznych vyrobcl

« dodavky jiz od 1 kusu « metrické i palcové rozmérové

- kratké dodaci Ihaty Fady




TEPELNE IZOLACNI MATERIALY SLIDOVE MATERIALY

ZARUVZDORNE TKANINY SLIDOVE MATERIALY
« Z&ruvzdorné tkaniny s teplotni  « varianta M (do 500°C)
odolnosti az 1200°C - varianta P (do 700°C)

« tkaniny z viGken nerezové oceli -« desky tl. 0,2 - 100 mm

« ochranné tkaniny pro svarovéni « obrabéné dilce ze slidovych
« vyroba zakézkovych dild ze materidld

Zaruvzdornych tkanin (Siti apod.) « kusova i sériovd vyroba

KOVOVYROBA TVAROVE VYPALKY

KOVOVYROBA TVAROVE VYPALKY

- vrtani, frézovani, soustruzeni, - vyroba vypalkd do velikosti
brouseni a dalsi operace 5 000 x 16 000 mm

- vyroba svarencu - paleni autogenem, plazmou i

» zdmecnické préce laserem

« kusova i sériova vyroba « vypalky do tloustky az 200 mm

- vyroba i z barevnych kovU « ultrazvukové zkousky EN 10160

« kaleni, povrchové Upravy - certifikované pracovisté dle ISO
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Detailni informace naleznete na nasich internetovych strdnkdch www.reontech.cz.



.152

KONTAKT

REONTECH CZ s.r.o.

Sidlo spolec¢nosti

ﬂ. Nedvédice 414
592 62 Nedvédice

Provozovna, vyroba

UjCov 97
x 592 62 Nedvédice

Rs 777250 895
<] info@reontech.cz

@ www.reontech.cz

IC: 02560259
DIC: Cz02560259

Véaclav Ondra

Obchodni zastupce

R 777250895
E vaclav.ondra@reontech.cz

Martin Ondra

Vyroba hydraulického tésnéni

, 773161969
E martin.ondra@reontech.cz

Ing. Jan Ondra

Obchodni manazer

R, 775964928
E jan.ondra@reontech.cz




